ECONOMIA

Con fundamento en el articulo 133 de la Constitucién Politica de los Estados Unidos
Mexicanos, 2.14 del Tratado entre los Estados Unidos Mexicanos, los Estados
Unidos de América y Canada; 34 fracciones | y XXXIIl de la Ley Organica de la
Administracion Publica Federal; 40. fraccion lll, 50. fracciones Ill, V, X, Xll'y XllI, 15
fraccion 11, 16 fraccion lll, 17, 20 y 21 fraccion | de la Ley de Comercio Exterior; 17,
17 A, 18, 19, 20, 21, 22, 23, 25, del Reglamento de la Ley de Comercio Exterior; 5
fraccion XVII del Reglamento Interior de la Secretaria de Economia, y

CONSIDERANDO

Que durante 2019, y de conformidad con las cifras del Instituto Nacional de
Estadistica y Geografia (INEGI), las exportaciones de productos siderurgicos fueron
de $ 9,896 millones de ddlares, lo que representd el 2% del valor de las
exportaciones totales del pais, la produccién nacional de productos siderurgicos fue
de 953,168 millones de pesos, lo que representd el 1% del Producto Interno Bruto
(PIB) nacional y empled poco menos de 87 mil personas en México, asimismo, de
acuerdo al World Steel Association, en 2019, México ocup6 el décimo quinto lugar
en la produccion de acero en el mundo y el décimo primero por sus importaciones,
por lo que la produccion y exportacion de productos siderurgicos es de gran
importancia para la economia nacional.

Que el 8 de marzo de 2018, el Presidente de los Estados Unidos de América
(EE.UU.) emiti6 la orden ejecutiva Presidential Proclamation 9705, mediante la cual
impuso aranceles del 10% y 25% a todas las importaciones a ese pais de productos
de aluminio y acero, respectivamente; por lo que, a partir del 1 de junio de 2018,
México fue afectado con las mismas y con las proclamaciones presidenciales 9739
y 9740 emitidas el 30 de abril de ese mismo afio.

Que frente a las medidas impuestas unilateralmente por el gobierno estadounidense
en contra de las obligaciones que establece el Tratado de Libre Comercio de
América del Norte (TLCAN), vigente en ese momento, conforme al Articulo 302
parrafo 1, y el Acuerdo General sobre Aranceles Aduaneros y Comercio de la
Organizacion Mundial del Comercio (OMC), articulos |, péarrafo 1, y Il inciso b)
parrafo primero; el 5 de junio de 2018, el gobierno mexicano determind responder a
la imposicion de los incrementos, de conformidad con el Articulo 802, parrafo 6 del
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TLCAN, estableciendo contramedidas consistentes en la suspension del trato
arancelario preferencial establecido en el TLCAN y el incremento de las tasas del
impuesto general de importacién de la Ley de los Impuestos Generales de
Importacion y de Exportacion (LIGIE) a diversas mercancias originarias de los
EE.UU., independientemente del pais de procedencia.

Que con el propdsito de privilegiar el constante desarrollo de la economia nacional
y fortalecer las relaciones bilaterales entre México y los EE.UU., ambos gobiernos
anunciaron de manera conjunta la conclusién de las medidas impuestas y el 17 de
mayo de 2019, se adoptd una Declaracion conjunta entre Estados Unidos y México
sobre la Seccion 232 aranceles al aluminio y acero.

Que para dar cumplimiento a los compromisos establecidos en la Declaracion, el
gobierno de México estableciéo modificaciones a la Tarifa de la Ley de los Impuestos
Generales de Importacion y de Exportacion, con el objetivo de facilitar la
comparabilidad de productos siderurgicos con las categorias de la Seccion 232 de
la Ley de Expansion Comercial de 1962 de los EE.UU.; y se disefio un sistema de
monitoreo estadistico y de seguimiento a las condiciones del mercado mexicano
frente al mercado estadounidense.

Que dicha Declaracion contempla el monitoreo del comercio de acero y aluminio; y
como consecuencia del monitoreo que realiza el Gobierno de México se han
identificado operaciones de exportacion de algunos productos siderargicos (tubos
estandar sin costura, tubos mecanicos y productos semiterminados) para los que
resulta conveniente que se instrumente un monitoreo ex-ante mas detallado que
permita asegurar que el acero objeto de cada operacion no es objeto de
triangulacion u otras practicas de comercio ilicitas.

Que el Tratado entre los Estados Unidos de América, los Estados Unidos Mexicanos
y Canada (T-MEC), entro en vigor desde el pasado 1 de julio de 2020, conforme a
su Decreto promulgatorio publicado en el Diario Oficial de la Federaciéon el 29 de
mayo de 2020.

Que el T-MEC establece en su capitulo 2 sobre TRATO NACIONAL Y ACCESO DE
MERCANCIAS AL MERCADO, Articulo 2.14 Transparencia en los Procedimientos
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de Licencias de Exportacion, numeral 5, define el procedimiento de licencias de
exportacion como un requisito que una Parte adopta o mantiene en virtud del cual
un exportador debe, como condicién para exportar una mercancia desde el territorio
de la Parte, presentar una solicitud u otra documentacién ante un érgano u érganos
administrativos; por lo tanto, es necesario asegurar la transparencia en los
procedimientos que se estableceran y en cualquier criterio de legibilidad.

Que para evitar triangulacion en el comercio de ciertos productos de acero entre
México y los Estados Unidos de América, es necesario instrumentar un esquema
de permiso automatico previo en el que el exportador aporte los elementos minimos
para determinar que efectivamente se trata de mercancias de acero producido en
México.

Que el Articulo 21 del Reglamento de la Ley de Comercio Exterior prevé que, para
efectos de llevar un registro de las operaciones de comercio exterior, siempre y
cuando no exista otro procedimiento administrativo que permita la supervision y
seguimiento de dichas operaciones de manera mas agil, la Secretaria de Economia
podra sujetar la exportacion o importacion al requisito de permiso automatico La
Secretaria aprobara los permisos automaticos a todas las personas fisicas o
morales que reunan los requisitos legales para efectuar operaciones de comercio
exterior.

Que el monitoreo ex-post no permite verificar la trazabilidad de las mercancias de
acero y no existe otro procedimiento que permita la supervision y seguimiento de
dichas operaciones de manera agil.

En cumplimento a lo dispuesto en el articulo 78 de la Ley General de Mejora
Regulatoria, publicada en el Diario Oficial de la Federacion el 18 de mayo de 2018,
esta unidad administrativa, da cumplimiento a la accién de simplificaciéon de
modificar, abrogar o derogar obligaciones regulatorias tendiente a reducir costo de
cumplimiento en un monto igual o mayor a las nuevas obligaciones, se manifiesta
gue por lo que respecta al proyecto que se propone, se compromete a abrogar el
Acuerdo por el que se dan a conocer los cupos para importar productos originarios
y provenientes de la Republica Argentina, de conformidad al Decimoquinto
Protocolo Adicional del Acuerdo de Complementacion Econdmica No. 6 y el
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Acuerdo por el que se dan a conocer los cupos y el mecanismo de asignacion para
importar productos originarios y provenientes de la Republica de Cuba.

Que en cumplimiento a lo sefialado por la Ley de Comercio Exterior, la medida a la
que se refiere el presente instrumento fue sometida a la consideracién de la
Comision de Comercio Exterior y opinada por la misma, por lo que se expide el
siguiente:

ACUERDO POR EL QUE SE SUJETA A PERMISO AUTOMATICO PREVIO LAS
EXPORTACIONES DE DIVERSAS MERCANCIAS DE ACERO

Capitulo |
Objeto y definiciones

1. El presente Acuerdo tiene por objeto establecer un esquema de permiso
automatico previo de exportacion para algunas mercancias especificas de acero
con la finalidad de evitar que la exportacion de acero diferente al mexicano se haga
pasar como nacional.

2. Para efectos del presente Acuerdo debera entenderse por:

l. Certificado de molino: Documento expedido por el molino que acredita la
empresa que produjo el acero y debe contener firma autografa y la
informacion referente al numero del certificado del molino; fecha de
expedicion del certificado de molino; descripcion detallada de la mercancia
(dimensiones, numero de colada especificaciones técnicas, fisicas, quimicas,
metallrgicas, etc.); cantidad; unidad de medida; fraccién arancelaria; y pais
de origen. Se tendra certificado de molino cuando se trate de mercancias
clasificadas en las partidas 7207 y 7224 de la Tarifa de la Ley de los
Impuestos Generales de Importacion y de Exportacion;

Il. Certificado de calidad: Documento que acredita la produccion del producto
terminado que se pretende exportar, el cual debera contener firma autografa.
El certificado de calidad debe contener informacion referente al numero del
certificado del molino; fecha de expedicion del certificado; descripcion
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detallada de la mercancia (dimensiones, numero de colada, especificaciones
técnicas, fisicas, quimicas, metallrgicas, etc.); cantidad; unidad de medida;
fraccion arancelaria; mencion de la fraccion arancelaria del insumo; y pais de
origen;

Declaracién conjunta entre Estados Unidos y México sobre la seccion
232 aranceles al acero y el aluminio: A la Declaracién conjunta adoptada
por el Gobierno de México y el Gobierno de los Estados Unidos de América
el 17 de mayo de 2019, por medio del cual se prevé un monitoreo para las
operaciones de exportacion de acero y aluminio de México;

DGFCCE: La Direccién General de Facilitacion Comercial y de Comercio
Exterior, adscrita a la Subsecretaria de Industria, Comercio y Competitividad
de la Secretaria de Economia,;

EE. UU.: el territorio aduanero de Estados Unidos, que incluye los 50
estados, el Distrito de Columbia y Puerto Rico; las zonas de comercio
extranjeras ubicadas en Estados Unidos y Puerto Rico; y el mar territorial y
espacio aéreo de Estados Unidos y cualquier zona mas alla de los mares
territoriales, dentro de la cual, de conformidad con el derecho internacional
consuetudinario segun se refleja en la Convencion de las Naciones Unidas
sobre el Derecho del Mar, Estados Unidos de América puede ejercer sus
derechos de soberania o jurisdiccién., de conformidad con el Articulo 1.4 del
T-MEC;

Molino: Empresa que realiza el proceso de fabricacion de productos
clasificados en el Capitulo 72 de la Tarifa de la Ley de los Impuestos
Generales de Importacion y de Exportacién, cuando:

a) Se transforma hierro o chatarra, a través de su fundicién en alto horno
u homo de arco eléctrico, en productos siderurgicos
semiterminados/intermedios (planchon, palanquilla, lingotes) sin alear,
aleados o inoxidables y/o
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b)

Mediante la reconversién o recalentamiento de productos siderurgicos

semiterminados/intermedios en hornos de recalentamiento y/o molinos
de laminacion en caliente, fabrique productos siderurgicos planos (en
caliente, en frio, al silicio) o productos siderurgicos largos (alambron,

barras perfiles);
VII.

VIII.
Exportacion.

SAT: Servicio de Administracion Tributaria, y

TIGIE: Tarifa de la Ley de los Impuestos Generales de Importacién y de

Capitulo lI
Permiso automatico previo de exportacion

3. Se sujetan al requisito de permiso automatico previo de exportacion la tuberia
estandar sin costura, tuberia mecanica y productos semiterminados a que se refiere
el Anexo |, incisos A) y B) del presente Acuerdo.

4. Para la obtencion del permiso automatico previo, el exportador debera
proporcionar a la DGFCCE, mediante formato requerido que sera publicado en la
pagina de internet del Servicio Nacional de Informaciéon de Comercio Exterior
(SNICE) en la liga www.snice.gob.mx, la informacién y documentacion requerida

con base en lo siguiente:

Criterio

Requisitos

Personas fisicas, o morales constituidas
conforme a las leyes mexicanas que se
encuentre al corriente en sus obligaciones
fiscales y acredite la procedencia de la
mercancia objeto de la solicitud.

I.  Mercancia exportada a los Estados
Unidos de América:

Documentacion digitalizada en formato PDF:

1) Instrumento notarial que acredite la
representacién legal en el caso de personas
morales.

2) Acta constitutiva de la empresa;

3) Cédula de Inscripcion en el Registro Federal
de Contribuyentes;
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La DGFCCE otorgara un permiso automatico
previo de exportacién por fraccion arancelaria,
descripciéon de la mercancia, volumen, valor,
vigencia y pais de destino; mismo que tendra
una vigencia de 15 dias naturales.

4) Identificacion oficial vigente de quien suscribe
la solicitud;

5) Opinion positiva del cumplimiento de
obligaciones fiscales emitida por el SAT
conforme al Articulo 32-D del Cadigo Fiscal de
la Federacion del solicitante y de su
representante legal;

6) Factura de compra de la mercancia que se
utilizdé como insumo para fabricar el producto a
exportar;

7) Factura de venta (exportacion) de la
mercancia que se produjo a partir del insumo a
que se refiere el Punto inmediato anterior;

8) Certificado de molino cuando se refiera a
mercancia de las fracciones arancelarias
contenidas en las partidas 7207, 7224 de
conformidad con el Anexo |, inciso A) del
presente Acuerdo; y los certificados de molino y
de calidad cuando se refiera a las mercancias
de las fracciones arancelarias contenidas en las
partidas 7304 y 7306 de conformidad con el
Anexo |, inciso B) del presente Acuerdo;

9) Pedimento de importacién (si aplica), del
insumo siderdrgico de la mercancia a exportar,
y

10) Proyeccibn mensual del monto de
mercancia a exportar en el periodo: agosto-
diciembre de 2020 o enero-junio de 2021.

La persona fisica o0 moral debera presentar los
documentos a que se refieren los numerales 1 a
5 anteriores, en su primera solicitud o cuando los
mismos tengan modificaciones.

Los documentos a que se refieren los numerales
6 a 10 anteriores, deberan presentarse por cada
solicitud de permiso automatico previo de
exportacion.
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1.- Tratandose de mercancia a que se refiere el
Anexo |, inciso A) del presente Acuerdo,
producida con insumos siderurgicos fabricada
por los molinos que se hayan acogido al
esguema alternativo a que se refiere el numeral
10 dltimo parrafo del Anexo 2.2.1. del Acuerdo
por el que la Secretaria de Economia emite
reglas y criterios de caracter general en materia
de Comercio Exterior y siempre que el
certificado correspondiente se encuentre en la
informacién proporcionada por dichos molinos,
la DGFCCE otorgara un permiso automatico
previo de exportacién por fraccion arancelaria,
descripcién del acero, volumen, valor, vigencia
y pais de destino; mismo que tendr4 una
vigencia de un mes calendario.

Documentacion digitalizada en formato PDF:

1) Instrumento notarial que acredite la
representacion legal en el caso de personas
morales.

2) Acta constitutiva de la empresa.

3) Cédula de inscripcién en el Registro Federal
de Contribuyentes.

4) |dentificacion oficial vigente de quien suscribe
la solicitud.

5) Opinion positiva del cumplimiento de
obligaciones fiscales emitida por el SAT
conforme al Articulo 32-D del Cadigo Fiscal de
la Federacién, del solicitante y de su
representante legal.

6) Factura de compra de la mercancia que se
utilizé como insumo para fabricar el producto a
exportar.

7) Factura de venta (exportacién) de la
mercancia que se produjo a partir del insumo a
que se refiere el Punto inmediato anterior.

8) Certificado de molino cuando se refiera a
mercancia de las fracciones arancelarias
contenidas en las partidas 7207, 7224 de
conformidad con el Anexo |, inciso A) del
presente Acuerdo; y los certificados de molino y
de calidad cuando se refiera a mercancia de las
fracciones arancelarias contenidas en las
partidas 7304 y 7306 de conformidad con el
Anexo |, inciso B) del presente Acuerdo;

9) Pedimento de importacién (si aplica), del
insumo siderurgico de la mercancia a exportar.

10)Proyeccion mensual del monto de mercancia
a exportar en el periodo: agosto-diciembre de
2020 o enero-junio de 2021.

11) Base de certificados de molino expedidos
desde enero de 2019; misma que debera
actualizarse mensualmente dentro de los
primeros 5 dias habiles.
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La persona fisica o moral debera presentar los
documentos a que se refieren los numerales 1 a
5 anteriores en su primera solicitud o cuando los
mismos tengan modificaciones. También se
aceptara en su lugar una carta de la camara o
asociacion que represente al sector siderirgico
en el pais de que se trate reconocido por su
gobierno y que acredite el caracter de molino de
las empresas correspondientes.

Los documentos a que se refieren los numerales
7 a 11 anteriores deberan presentarse por cada
solicitud de permiso automatico previo de
exportacion anexas al reporte mensual que las
empresas entreguen a la DGFCCE.

Il.  Mercancia exportada a paises diferentes
a los Estados Unidos de América:

La DGFCCE otorgara un permiso automético
previo de exportacion por fraccion arancelaria,
descripcién de la mercancia, volumen, valor,
vigencia y pais de destino; mismo que tendra
una vigencia de 15 dias naturales.

Documentacion digitalizada en formato PDF:

1) Instrumento notarial que acredite la
representacién legal en el caso de personas
morales.

2) Acta constitutiva de la empresa.

3) Cédula de Inscripcion en el Registro Federal
de Contribuyentes.

4) Identificacion oficial vigente de quien suscribe
la solicitud.

5) Opinibn positiva del cumplimiento de
obligaciones fiscales emitida por el SAT
conforme al Articulo 32-D del Cdodigo Fiscal de
la Federacion del solicitante y de su
representante legal.

6) Factura de compra de la mercancia que se
utilizé como insumo para fabricar el producto a
exportar.

7) Factura de venta (exportacién) de la
mercancia que se produjo a partir del insumo a
gue se refiere el punto inmediato anterior.

8) Certificado de molino cuando se refiera a las
fracciones arancelarias contenidas en las
partidas 7207, 7224 de conformidad con el
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Anexo |, inciso A) del presente Acuerdo; y los
certificados de molino y de calidad cuando se
refiera a las fracciones arancelarias contenidas
en las partidas 7304 y 7306 de conformidad con
el Anexo |, inciso B) del presente Acuerdo.

9) Pedimento de importacion (si aplica), del
insumo siderargico de la mercancia a exportar.

La persona fisica o moral debera presentar los
documentos a que se refieren los numerales 1 a
5 anteriores, en su primera solicitud o cuando los
mismos tengan modificaciones.

Los documentos a que se refieren los numerales
6 a 10 anteriores deberan presentarse por cada
solicitud de permiso automatico previo de
exportacion.

5. Las solicitudes se enviaran a traves del correo electronico sefialado en el numeral
9 del presente Acuerdo, por medio de un escrito libre firmado por el representante
legal, mediante el cual se designen dos enlaces con dos cuentas de correos
electronicos, de las que validamente se recibira la informacion correspondiente para
solicitar el permiso automatico previo de exportacion. Asimismo, se debera
manifestar expresamente su conformidad para recibir informacion y notificaciones
relacionadas a su solicitud a través del correo electronico en las cuentas
designadas.

En dicho escrito deber4d manifestar bajo protesta de decir verdad que su
representado no incurrird en actividades que puedan eludir el cumplimiento de las
disposiciones contenidas en el presente Acuerdo, y que no exportaran directa o
indirectamente a los EE. UU. mercancias de acero sin el permiso automatico previo
de exportacién correspondiente.

Las solicitudes de exportaciéon deberadn presentarse adjuntando, ademas de los

requisitos sefialados, el archivo en formato Excel que se dara a conocer en la pagina
de internet del Servicio Nacional de Informacién de Comercio Exterior (SNICE) en

10
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la liga www.snice.gob.mx, debidamente requisitado, y que deberd contener los
datos siguientes:

I. Registro Federal de Contribuyentes del exportador,
[I.  Numero de certificado de molino,
lll. Fecha del certificado de molino,
IV. Pais de origen,
V. Numero de colada,
VI. Descripcion detallada de la mercancia,
VIlI. Cantidad en kilogramos,
VIIl.  Fraccion arancelaria del insumo del producto a exportar,
IX. Fraccion arancelaria del producto a exportar,
X. Pais destino, y
XIl.  Periodo.

En el asunto del correo electronico a través del cual se remita la solicitud, debera
asentarse el nombre del solicitante. En caso de que por el peso de los archivos se
requiera el envio de mas de un correo electronico se debera asentar también el
numero de envio, (por ejemplo: “1 de 2”). No se consideraran las solicitudes en las
gue la documentacion sea enviada a través de ligas para descarga o en formatos
distintos al establecido en los requisitos.

Se presumira que toda la documentacion es escaneada de sus originales, sin
embargo, la Secretaria de Economia, podra solicitar la documentacion para cotejo
en caso de considerarlo necesario.

La DGFCCE informara al solicitante del permiso automatico previo de exportacion,
cuando la documentacioén o informacion proporcionada sea inconsistente, imprecisa
0 no permita obtener la trazabilidad plena del acero que se pretende exportar.

Cuando una persona ya sea fisica o moral, exporte a los EE.UU. los productos a
gue se refiere este documento sin permiso automatico previo de exportacion, no
podra ser elegible de solicitar nuevamente un permiso automatico previo para
exportar al amparo del presente Acuerdo.

6. Los molinos tendran por obligaciones lo siguiente:

11
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a) Deberan proporcionar a la DGFCCE su base de certificados de molino
correspondientes del mes de enero de 2019 a la fecha, de conformidad con
el formato en Excel dado a conocer en la pagina de internet del Servicio
Nacional de Informacion de Comercio Exterior (SNICE) en la liga
www.snice.gob.mx; misma que deberan actualizar mensualmente dentro de
los cinco dias habiles siguientes al cierre del mes; en caso de que no la
actualicen, no podran continuar usando el esquemay los permisos bajo esta
modalidad con que cuenten dejaran de tener efecto y deberan emplear el
criterio al que se refiere el Punto 4, fraccion I, numeral 1 del presente
Acuerdo.

b) Tratindose de Molinos ubicados en el extranjero, podran acogerse al
esquema alternativo al que se refiere el numeral 10 ultimo parrafo del Anexo
2.2.1. del Acuerdo por el que la Secretaria de Economia emite reglas y
criterios de caracter general en materia de Comercio Exterior.

Todos los exportadores deberan enviar al correo designado por la DGFCCE dentro
de los primeros cinco dias habiles de cada mes, un reporte mensual de sus
exportaciones. Adjuntando el formato en Excel debidamente llenado, mismo que se
encontrara disponible en la pagina de internet del Servicio Nacional de Informacién
de Comercio Exterior (SNICE) en la liga www.snice.gob.mx.

7. Las solicitudes de permiso automatico previo de exportacion a que se refiere el
Punto 4, fraccién |, numeral 1, se resolveran en un maximo de tres dias habiles; y
las solicitudes de permiso automatico previo de exportacion a que se refiere el Punto
4 fraccion I, se resolveran en un maximo de cinco dias habiles

Los permisos automaticos previos de exportacion seran nominativos, intransferibles
e improrrogables.

El nimero de permiso se compondra por un codigo alfanumérico de nueve
posiciones, de las cuales los dos primeros digitos corresponderan al numero
consecutivo de asignacion asociado al Molino, el siguiente correspondera al mes,
los siguientes dos digitos corresponden al afio, el siguiente digito a la modalidad del
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permiso, y los ultimos tres digitos al nimero consecutivo asociado al permiso
automatico previo.

8. Las personas titulares de los permisos automaticos previos de exportacion podran
solicitar mediante un escrito libre a la DGFCCE, la cancelacién de un permiso
automatico previo de exportacion, adjuntando copia de la identificacion oficial
vigente de quien suscriba la solicitud. Para los montos cancelados, asi como para
las exportaciones presentadas mediante los reportes mensuales, la DGFCCE
revisara la utilizacion de los permisos automaticos previos de exportacion con base
en la informacion proporcionada por la Administracion General de Aduanas del SAT,
sin perjuicio de las actualizaciones que tengan lugar con posterioridad.

9. Las solicitudes a las que se refieren los numerales 5, 6, 8, y TERCERO Transitorio
del presente Acuerdo deberan presentarse a través de correo electronico a la
direccion permisosexportacion.acero@economia.gob.mx.

10. Las autorizaciones emitidas al amparo del presente Acuerdo no eximen del
cumplimiento de otros requisitos y demas regulaciones y restricciones no
arancelarias aplicables a las mercancias en la aduana de despacho.

11. Lainformacién de los permisos automaticos previos de exportacion sera publica
y estara disponible en el portal de transparencia en la pagina de internet del Servicio
Nacional de Informacion de Comercio Exterior (SNICE) en la liga
www.snice.gob.mx.

TRANSITORIOS 28 DE AGOSTO DE 2020

PRIMERO.- El presente Acuerdo entrara en vigor a los cinco dias siguientes al de
su publicacion en el Diario Oficial de la Federacion y tendra vigencia hasta el 30 de
junio de 2021, excepto para productos semiterminados en cuyo caso concluira el 31
de diciembre de 2020.

SEGUNDO.- A partir del dia siguiente de la publicacién de este Acuerdo en el Diario

Oficial de la Federacion, los interesados podran presentar solicitudes en términos
de los numerales 4 y 5.
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TERCERO.- Los interesados en acreditarse como molino, en relacién a los insumos
producidos para lograr el producto a exportar, deberan presentar dentro de los
primeros cinco dias habiles siguientes a la publicacion del presente Acuerdo en el
Diario Oficial de la Federacion, la informacién referente a la base de certificados de
molino y la informacion relativa al listado de clientes, filiales y/o socios comerciales
de conformidad con el formato en Excel dado a conocer mediante la pagina de
internet del Servicio Nacional de Informacién de Comercio Exterior (SNICE) en la
liga www.snice.gob.mx.

TRANSITORIOS 27 DE DICIEMBRE 2020

PRIMERO.- El presente Acuerdo entrara en vigor el 28 de diciembre de 2020.

SEGUNDO.- Los documentos que hayan sido expedidos con anterioridad a la
entrada en vigor del presente Acuerdo, seguiran aplicandose hasta su vencimiento
en los términos en que fueron expedidos, y podran continuar siendo utilizados para
los efectos que fueron emitidos, siempre que la descripcion de las mercancias
sefialadas en el documento correspondiente coincida con las mercancias
presentadas ante la autoridad aduanera. La correspondencia entre las fracciones
arancelarias vigentes hasta el 27 de diciembre de 2020 y las vigentes a partir del 28
de diciembre de 2020, sera de conformidad con el Acuerdo por el que se dan a
conocer las tablas de correlacion entre las fracciones arancelarias de la Tarifa de la
Ley de los Impuestos Generales de Importacion y de Exportacién (TIGIE) 2012 y
2020, publicado en el Diario Oficial de la Federacion el 18 de noviembre de 2020.

TERCERO.- En términos de los dispuesto por el Articulo Primero Transitorio del
Acuerdo por el que se sujeta a permiso automatico previo las exportaciones de
diversas mercancias de acero, publicado en el Diario Oficial de la Federacién el 28
de agosto de 2020, que se modifica a través del presente instrumento, la vigencia
de la medida para la mercancia listada en el inciso A) del ANEXO | de dicho
Acuerdo, referente a productos semiterminados, concluira el 31 de diciembre de
2020.
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SECRETARIA DE ECONOMIA

ANEXO |

Se sujetan al requisito de permiso automatico previo de exportacion las mercancias
comprendidas en las fracciones arancelarias:

A)

7207.11.01 | De seccion transversal cuadrada o rectangular, cuya anchura sea inferior al doble del espesor.

7207.12.01 | Con espesor inferior o igual a 185 mm.

7207.12.99 | Los demaés.

7207.19.99 | Los demaés.

7207.20.01 | Con espesor inferior o igual a 185 mm, y anchura igual o superior al doble del espesor.

7207.20.99 | Los demaés.

Piezas forjadas, reconocibles para la fabricacion de juntas o uniones de elementos de

7224.90.01 perforacion, excepto lo comprendido en la fraccion 7224.90.03.

Productos intermedios, con un contenido de carbono inferior o igual a 0.006% en peso,

7224.90.02 excepto lo comprendido en la fraccion 7224.90.03.

7224.90.99 | Los demaés.

B)

Tubos llamados "mecanicos" o "estructurales",
sin recubrimientos u otros trabajos de superficie,
7304.31.01 de didametro exterior inferior o igual a 114.3 mm y
espesor de pared igual o superior a 1.27 mm sin
exceder de 9.5 mm.

Tubos "estructurales” de diametro exterior superior o
igual a 60.3 mm pero inferior o igual a 114.3 mm.
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99

Los demas.

7304.31.99

Los demas.

01

Barras huecas de didmetro exterior superior a 30 mm
sin exceder de 50 mm.

02

Barras huecas con diametro exterior superior a 50
mm.

03

Serpentines.

04

Tubos aletados o con hirlos.

05

De acero al carbono, con diametro superior a 120 mm.

06

Conducciones forzadas, incluso con zunchos, del tipo
utilizado en instalaciones hidroeléctricas.

07

Tubos de sondeo y perforaciéon minera.

08

Tubos semiterminados o esbozos, cuyo diametro
exterior sea de 38.1 mm o0 57.7 mm, con tolerancia de
+1%, para uso exclusivo de empresas fabricantes de
tuberia.

09

De diametro exterior igual o superior a 60.3 mm pero
inferior o igual a 114.3 mm, excepto los tubos
"mecanicos" y lo comprendido en el ndmero de
identificacion comercial 7304.31.99.06.

99

Los demas.

Excepto: Los disefiados para su
uso en
calderas, sobrecalentadores,
intercambiadores de
calor, condensadores, hornos de
refinacion, calentadores de agua
u otros similares.

7304.39.01

Tubos llamados "mecanicos" o "estructurales",
laminados en caliente, sin recubrimiento o
trabajos de superficie, incluidos los tubos
llamados "mecanicos" 0] "estructurales"
laminados en caliente, laqgueados o barnizados: de
diametro exterior inferior o igual a 114.3 mm, y
espesor de pared igual o superior a 4 mm sin
exceder de 19.5 mm.
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01

Tubos "estructurales” de diametro exterior superior o
igual a 60.3 mm pero inferior o igual a 114.3 mm.

99

Los demas.

7304.39.02

Tubos llamados "mecanicos" o "estructurales",
laminados en caliente, sin recubrimiento u otros
trabajos de superficie, incluidos los tubos
llamados "mecanicos” o] "estructurales",
laminados en caliente, lagueados o barnizados: de
diametro exterior superior a 114.3 mm sin exceder
de 355.6 mm y espesor de pared igual o superior a
6.35 mm sin exceder de 38.1 mm.

01

Tubos mecénicos.

99

Los demaés.

7304.39.03

Barras huecas laminadas en caliente, con
diametro exterior superior a 30 mm sin exceder de
50 mm, asi como las de diametro exterior superior
a 300 mm.

00

Barras huecas laminadas en caliente, con diametro
exterior superior a 30 mm sin exceder de 50 mm, asi
como las de didmetro exterior superior a 300 mm.

7304.39.04

Barras huecas laminadas en caliente, de diametro
exterior superior a 50 mm sin exceder de 300 mm.

00

Barras huecas laminadas en caliente, de diametro
exterior superior a 50 mm sin exceder de 300 mm.

7304.39.08

Tubos aletados o con birlos.

00

Tubos aletados o con birlos.

7304.39.09

Tubos semiterminados o] esbozos, sin
recubrimiento u otros trabajos de superficie, de
diametro exterior igual o superior a 20 mm sin
exceder de 460 mm y espesor de pared igual o
superior a 2.8 mm sin exceder de 35.4 mm, con
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extremos lisos, biselados, recalcados y/o con
roscay cople.

00

Tubos semiterminados o esbozos, sin recubrimiento u
otros trabajos de superficie, de diametro exterior igual
0 superior a 20 mm sin exceder de 460 mm y espesor
de pared igual o superior a 2.8 mm sin exceder de 35.4
mm, con extremos lisos, biselados, recalcados y/o con
roscay cople.

7304.39.11

Tubos llamados de "conduccion", sin
recubrimientos distintos de los obtenidos por
laqueado y barnizado o sin trabajos de superficie,
de diametro exterior inferior o igual a 114.3 mm y
espesor de pared igual o superiora 4 mm, sin
exceder 19.5 mm.

00

Tubos llamados de "conduccién”, sin
recubrimientos distintos de los obtenidos por lagueado
y barnizado o sin trabajos de superficie, de diametro
exterior inferior o igual a 114.3 mm y espesor de pared
igual o superior a 4 mm, sin exceder 19.5 mm.

7304.39.13

Tubos llamados de "conduccion”, sin
recubrimientos distintos de los obtenidos por
laqueado y barnizado o sin trabajos de superficie,
de didmetro exterior superior a 114.3 mm sin
exceder de 406.4 mm y espesor de pared igual o
superior a 6.35 mm sin exceder de 38.1 mm.

00

Tubos llamados de "conduccion”, sin
recubrimientos distintos de los obtenidos por laqueado
y barnizado o sin trabajos de superficie, de didmetro
exterior superior a 114.3 mm sin exceder de 406.4 mm
y espesor de pared igual o superior a 6.35 mm sin
exceder de 38.1 mm.

7304.39.15

Tubos [lamados de "conduccion”, sin
recubrimientos distintos de los obtenidos por
laqueado y barnizado o sin trabajos de superficie,
de diametro exterior superior a 4064 mm vy
espesor de pared igual o superior a 9.52 mm sin
exceder de 31.75 mm.
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Tubos llamados de "conduccion”, sin
recubrimientos distintos de los obtenidos por lagueado
00 | y barnizado o sin trabajos de superficie, de diametro
exterior superior a 406.4 mm y espesor de pared igual
0 superior a 9.52 mm sin exceder de 31.75 mm.

Los demés de didmetro exterior superior o igual
7304.39.91 a 38.1 mm, pero inferior o igual a 406.4 mm, con
un espesor de pared superior a 12.7 mm.

Los demas de diametro exterior superior o igual a 38.1
00 | mm, pero inferior o igual a 406.4 mm, con un espesor
de pared superior a 12.7 mm.

Los demés de didametro exterior superior o igual
a 38.1 mm, pero inferior o igual a 114.3 mm, con

7304.39.92 )
un espesor de pared superior a 6.4 mm pero
inferior o igual a 12.7 mm.
Los demas de diametro exterior superior o igual a 38.1
mm, pero inferior o igual a 114.3 mm, con un espesor
00 . o .
de pared superior a 6.4 mm pero inferior o igual a 12.7
mm.
7304.39.99 Los demas.
Tubos "térmicos" y de "conduccion" de didmetro
01 o .
exterior inferior o igual a 60.3 mm.
02 | Tubos de diametro exterior superior a 114.3mm.
Los demas tubos de didmetro exterior inferior o igual
91
a 60.3 mm.
Los demas tubos de didmetro exterior superior o igual
92 | a 60.3 mm pero inferior o igual a 114.3 mm, excepto
los tubos mecanicos.
99 | Los demaés.
Excepto: Conducciones
forzadas, incluso con zunchos,
7304.51.12 Estirados o laminados en frio. del tipo utilizado en instalaciones

hidroeléctricas; Tubos llamados
“térmicos” o de “conduccion”, sin
recubrimiento u otros trabajos de
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01

Tubos llamados “mecanicos” o “estructurales”, sin
recubrimiento u otros trabajos de superficie, de
diametro exterior inferior o igual a 114.3 mm y espesor
de pared igual o superior a 1.27 mm sin exceder de
9.5 mm.

02

Barras huecas de didametro exterior superior a 30 mm
sin exceder de 50 mm.

03

Barras huecas de didametro exterior superior a 50 mm
sin exceder de 300 mm.

04

Serpentines.

05

Tubos aletados o con hirlos.

06

Tubos de aleacién 52100 (conforme a la NOM-B-325).

07

Tuberia para calderas, segun las normas NOM-B-194
(ASME o0 ASTM-213) y NOM-B-181 (ASME o ASTM-
335), excepto las series T2, T11, T12, T22, P1, P2,
P11y P22.

08

Reconocibles para naves aéreas.

10

Tubos semiterminados o esbozos de cualquier tipo de
acero, cuyo didmetro exterior sea de 38.1 mm o 57.7
mm, o de aceros aleados cuyo diametro exterior sea
de 82.5mm, 95 mm o 127 mm, con tolerancias de +1%
en todos los casos, para uso exclusivo de empresas
fabricantes de tuberia estirada en frio.

99

Los demas.

superficie, de didmetro exterior
inferior o igual a 114.3 mm vy
espesor de pared igual o superior
a 1.27 mm sin exceder de 9.5 mm;
Disefiados para su uso en
calderas, sobrecalentadores,
intercambiadores de
calor, condensadores, hornos de
refinacion, calentadores de agua
u otros similares.

7304.59.09

Tubos aletados o con birlos.

00

Tubos aletados o con birlos.
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Los demas.

01

Tubos llamados “mecanicos” o “estructurales” sin
recubrimiento u otros trabajos de superficie, incluidos
los tubos llamados “mecanicos” o “estructurales”
lagueados o barnizados: de didmetro exterior inferior
oigual a114.3 mmy espesor de pared igual o superior
a 4 mm sin exceder de 19.5 mm.

02

Tubos llamados “mecéanicos” o “estructurales”, sin
recubrimiento u otros trabajos de superficie, incluidos
los tubos llamados “mecanicos” o “estructurales”
lagueados o barnizados: de didmetro exterior superior
a 114.3 mm sin exceder de 355.6 mm y espesor de
pared igual o superior a 6.35 mm sin exceder de 38.1
mm.

03

Tubos de aleacion llamada 52100 (correspondiente a
la NOM-B-325).

21

Excepto:
llamados "térmicos", sin
recubrimientos distintos de los
obtenidos por lagqueado 'y
barnizado o0 sintrabajos de
superficie, de diametro exterior
inferior oigual a 114.3 mm vy
espesor de pared igual o superior
a4 mm sin exceder de 19.5 mm;
Tubos llamados "térmicos”, sin
recubrimientos distintos de los
obtenidos por lagqueado 'y
barnizado o sintrabajos de
superficie, de diametro exterior
superior a 114.3 mm sin exceder
de 406.4 mm y espesor de pared
igual o superior a 6.35 mm sin
exceder de 38.1mm; Tubos
llamados "térmicos", sin
recubrimientos distintos de los
obtenidos por lagueado 'y
barnizado o sintrabajos de
superficie, de diametro exterior
superior a 406.4 mmy espesor de
pared igual o superior a 9.52 mm
sin exceder de 31.75 mm;
Disefiados para su uso en
calderas, sobrecalentadores,
intercambiadores de
calor, condensadores, hornos de
refinacion, calentadores de agua
u otros similares.

Tubos
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04

Barras huecas de didmetro exterior superior a 30 mm
sin exceder de 50 mm, asi como las de didmetro
exterior superior a 300 mm.

05

Barras huecas de didmetro exterior superior a 50 mm
sin exceder de 300 mm.

06

Tubos semielaborados o esbozos, sin recubrimiento u
otros trabajos de superficie de diametro exterior igual
0 superior a 20 mm sin exceder de 460 mm y espesor
de pared igual o superior a 2.8 mm sin exceder de 35.4
mm con extremos lisos, biselados, recalcados y/o con
roscay cople.

08

Tubos llamados de "conduccién”, sin
recubrimientos distintos de los obtenidos por lagueado
y barnizado o sin trabajos de superficie, de diametro
exterior inferior o igual a 114.3 mm y espesor de pared
igual o superior a 4 mm sin exceder de 19.5 mm.

10

Tubos llamados de "conduccién”, sin
recubrimientos distintos de los obtenidos por laqueado
y barnizado o sin trabajos de superficie, de diametro
exterior superior a 114.3 mm sin exceder de 406.4 mm
y espesor de pared igual o superior a 6.35 mm sin
exceder de 38.1 mm.

12

Tubos llamados de "conduccion”, sin
recubrimientos distintos de los obtenidos por lagueado
y barnizado o sin trabajos de superficie, de didmetro
exterior superior a 406.4 mm y espesor de pared igual
o0 superior a 9.52 mm sin exceder de 31.75 mm.

91

Los demés de diametro exterior superior o igual a
38.1 mm, pero inferior o igual a 406.4 mm, con un
espesor de pared superior a 12.7 mm.

92

Los demés de didmetro exterior superior o igual a 38.1
mm, pero inferior o igual a 114.3 mm, con un espesor
de pared superior a 6.4 mm pero inferior o igual a 12.7
mm.

99

Los demas.

7306.30.02

Tubo de acero, al bajo carbono, galvanizado por
inmersién, con didmetro exterior igual o superior a
3.92 mm pero inferior o igual a 4.08 mm, y espesor
de pared igual o superior a 0.51 mm pero inferior o
igual a 0.77 mm.
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00

Tubo de acero, al bajo carbono, galvanizado por
inmersioén, con diametro exterior igual o superior a
3.92 mm pero inferior o igual a 4.08 mm, y espesor de
pared igual o superior a 0.51 mm pero inferior o igual
a 0.77 mm.

7306.30.03

Galvanizados, con un espesor de pared inferior a
1.65 mm, excepto lo comprendido en la fraccién
arancelaria 7306.30.02.

00

Galvanizados, con un espesor de pared inferior a
1.65mm, excepto lo comprendido en la fraccion
arancelaria 7306.30.02.

7306.30.04

Galvanizados, con un espesor de pared superior
oigual a 1.65 mm, excepto lo comprendido en
lafraccion arancelaria 7306.30.02.

00

Galvanizados, con un espesor de pared superior
oigual a 1.65 mm, excepto lo comprendido en
la fraccién arancelaria 7306.30.02.

7306.30.99

Los demas.

03

Tubos pintados.

04

Tuberia contra incendio.

05

Tubos de acero para la conduccion de fluidos.

06

Tubos de acero para uso automotriz.

91

Los demas con un espesor de pared inferiora
1.65 mm o rolados en frio.

99

Los demas.

Excepto: Disefiados para su uso
en calderas, sobrecalentadores,
intercambiadores de
calor, condensadores, hornos de
refinacion 'y calentadores de
agua; Tuberia conica y tubos de
acero utilizados principalmente
como partes de articulos
de iluminacion.
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De hierro o acero, cobrizados, de doble pared
7306.50.01 soldados por fusion (proceso “brazing”) con o sin
recubrimiento anticorrosivo.

De hierro o acero, cobrizados, de doble pared
00 | soldados por fusion (proceso “brazing”) con o sin
recubrimiento anticorrosivo.

Excepto: Disefiados para su uso
en calderas, sobrecalentadores,
intercambiadores de
calor, condensadores, hornos de
7306.50.99 Los demas. refinacion y calentadores de
agua; Tuberia conica y tubos de
acero utilizados principalmente
como partes de articulos
de iluminacién.

99 | Los demaés.

Excepto: Con un espesor de
pared superior o igual a 4 mm,;
Con un espesor de pared inferior
a 4 mm, de acero inoxidable;
Galvanizados con un espesor de
pared superior o igual a 4 mm.

7306.61.01 De seccién cuadrada o rectangular.

03 | Galvanizados.

99 | Los demas.

Excepto: Con un espesor de
pared superior o igual a 4 mm;
Con un espesor de pared inferior
a 4 mm, de acero inoxidable.

7306.69.99 Los demas.

99 | Los demas.

Modificado en el DOF el 27-12-2020
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