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iCONSULTA EL ANTEPROYECTO EN EL PORTAL DE CONAMER!

Con fundamento en los articulos 34 fracciones | y V de la Ley Organica de la
Administracion Puablica Federal; 4o0. fraccion lll, 5o0. fracciones Il y X, 15, 17,y 21
de la Ley de Comercio Exterior; 14, 15 17. 17-A y 18 del Reglamento de la Ley de
Comercio Exterior; 1, 2, 4, 5 fraccion XVI del Reglamento Interior de la Secretaria
de Economia, y

CONSIDERANDO

Que el 26 de junio de 1945, México suscribio la Carta de las Naciones Unidas por
la que se cred la Organizacion de las Naciones Unidas (ONU), tratado aprobado por
el Senado de la Republica el 5 de octubre de 1945 y publicado en el Diario Oficial
de la Federacion el dia 17 del mismo mes y afio.

Que en virtud del articulo 10 de la Carta de las Naciones Unidas, la Asamblea
General de la ONU se encuentra facultada para emitir recomendaciones sobre
cualquier asunto previsto en dicho tratado internacional.

Que el articulo 25 de la Carta de las Naciones Unidas establece que los Miembros
de la ONU, entre ellos México, convinieron en aceptar y cumplir las decisiones del
Consejo de Seguridad de dicha organizacion, 6rgano al que se le ha conferido la
responsabilidad de actuar para mantener la paz y seguridad internacionales.

Que en términos de la Resolucion 64/40 de la Asamblea General, emitida el 12 de
enero de 2002, el desarme, control de armas y no proliferacién son esenciales para
el mantenimiento de la paz y seguridad internacionales, y que la existencia de
controles nacionales efectivos sobre la transferencia de armas, equipo militar,
bienes de uso dual y tecnologias resulta una herramienta importante para alcanzar
dichos objetivos;

Que el Consejo de Seguridad aprobo, el 28 de abril de 2004, la Resolucién 1540
mediante la cual decidié que todos los Estados deben adoptar y hacer cumplir
medidas eficaces para instaurar controles nacionales, a fin de prevenir la fabricacion
y proliferacion de armas de destruccion masiva, sus sistemas vectores y materiales
CONEXos;

Que las resoluciones en comento invitan a los Estados parte a emitir o mejorar su
legislacién nacional, regulaciones y procedimientos a fin de garantizar el control
efectivo sobre la transferencia de dichos bienes.
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Que a pesar de que México ha ratificado diversos tratados multilaterales que
promueven el desarme, el control de armas y la no proliferacién, y que ha
incorporado en su legislacion nacional regulaciones y restricciones no arancelarias
a la exportacion de ciertos bienes, en la actualidad cuenta con instrumentos
normativos que regulan parcialmente la exportacion de armas convencionales, sus
partes y componentes, bienes de uso dual, susceptibles de desvio para la
fabricacion y proliferacion de armas convencionales y de destruccion masiva, asi
COMO Sus partes y componentes.

Que el inciso c) del articulo XXI del Acuerdo General sobre Aranceles Aduaneros y
Comercio de 1994, parte integrante del Acuerdo de Marrakech por el que se
establece la Organizacién Mundial del Comercio, establece que sus disposiciones
no deben interpretarse en el sentido de impedir a una parte contratante la adopcion
de las medidas en cumplimiento de las obligaciones internacionales contraidas en
virtud de la Carta de las Naciones Unidas para el mantenimiento de la paz y de la
seguridad internacionales.

Que a efecto de dar cumplimiento a sus obligaciones en el marco de la ONU resulta
necesario que México aplique un régimen eficaz de control de las exportaciones de
armas convencionales, bienes de uso dual, software y tecnologias susceptibles de
desvio.

Que para coadyuvar al desarme, control de armas y la no proliferacion, el permiso
previo de exportacién resulta el mecanismo mas eficaz para regular la exportacion
de armas convencionales, bienes de uso dual, software y tecnologias susceptibles
de desvio hacia paises con industrias bélicas y con fines terroristas.

Que el 1 de julio de 2020 se publicé en el Diario Oficial de la Federacién el Decreto
por el que se expide la Ley de los Impuestos Generales de Importacion y de
Exportacion, y se reforman y adicionan diversas disposiciones de la Ley Aduanera
(Decreto).

Que el Decreto antes mencionado Instrumenta la “Sexta Enmienda a los textos de
la Nomenclatura del Sistema Armonizado de Designacion y Codificacion de
Mercancias”, aprobada por el Consejo de Cooperaciéon Aduanero de la
Organizacion Mundial de Aduanas, misma que contempla modificaciones a diversas
fracciones arancelarias de la Tarifa de los Impuestos Generales de Importacion y
de Exportacion (TIGIE), actualiza y moderniza la TIGIE para adecuarla a los flujos
actuales de comercio internacional y contempla la creacion de los niameros de
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identificacion comercial (NICO), a fin de contar con datos estadisticos mas precisos,
que constituyan una herramienta de facilitacion comercial que permita separar la
funcién de inteligencia comercial y estadistica de la funcién reguladora, tanto en el
aspecto arancelario como en el de regulaciones y restricciones no arancelarias.

Que el **** de 2020, se publico en el Diario Oficial de la Federacion el Acuerdo por
el que se dan a conocer los Numeros de Identificacion Comercial (NICO) y sus
Tablas de Correlacion, en los que se clasificardn las mercancias en funcion de las
fracciones arancelarias.

Que el *** de 2020, se publicé en el Diario Oficial de la Federacion el Acuerdo por
el que se dan a conocer las tablas de correlacion entre las fracciones arancelarias
de la Tarifa de la Ley de los Impuestos Generales de Importacion y de Exportacion
(TIGIE) 2012 y 2020;

Que ante la necesidad de otorgar mayor certidumbre juridica en la aplicaciéon del
presente Acuerdo, resulta indispensable efectuar su actualizacion a fin de armonizar
las fracciones arancelarias contenidas en el mismo, conforme a los cambios
referidos en los Considerandos anteriores.

Que la legislacién aduanera establece que se deberan cumplir las regulaciones y
restricciones no arancelarias aplicables al régimen al cual se destinen las
mercancias, por lo que, en el instrumento en el que se establezcan dichas
regulaciones y restricciones no arancelarias se debe sefalar explicitamente el
régimen al que resultan aplicables, a efecto de darle certidumbre a la autoridad
aduanera, que es la facultada para comprobar el cumplimiento de las regulaciones
y restricciones no arancelarias.

Que conforme a lo dispuesto por los articulos 20 de la Ley de Comercio Exterior, y
36-A primer parrafo fracciones |, inciso c) y Il, inciso b) de la Ley Aduanera, solo
podran hacerse cumplir en el punto de entrada o salida al pais, las regulaciones no
arancelarias cuyas mercancias hayan sido identificadas en términos de sus
fracciones arancelarias y nomenclatura que les corresponda.

Que, a fin de consolidar el régimen de control de exportaciones en México, es
necesario adoptar como referencia la normatividad establecida por los distintos
instrumentos que regulan los Regimenes de Control de Exportaciones en el @mbito
internacional, debido a que éstos ya han mostrado su efectividad y se han
consolidado como una herramienta util para la implementacion y fortalecimiento de
los principios sobre los que México establecera los permisos previos a las
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exportaciones de armas convencionales, sus partes y componentes, bienes de uso
dual, software y tecnologias susceptibles de utilizarse en la fabricacion y
proliferacion de armas convencionales y armas de destruccion masiva, asi como
Sus partes y componentes.

Que en virtud de lo antes sefialado y en cumplimiento a lo establecido por la Ley de
Comercio Exterior, las disposiciones a las que se refiere el presente instrumento
fueron sometidas a la consideraciéon de la Comisiébn de Comercio Exterior y
opinadas por la misma, por lo que se expide el siguiente:

ACUERDO QUE ESTABLECE LOS BIENES DE USO DUAL, SOFTWARE Y
TECNOLOGIAS CUYA EXPORTACION ESTA SUJETA A REGULACION POR
PARTE DE LA SECRETARIA DE ECONOMIA

PRIMERO.- EIl presente Acuerdo tiene por objeto establecer las fracciones
arancelarias de las mercancias que estan sujetas a regulacién por parte de la
Secretaria de Economia, a la exportacion de armas convencionales, sus partes y
componentes, bienes de uso dual, software y tecnologias y que sean susceptibles
de desvio para la proliferacion y fabricacion de armas convencionales y de
destruccion masiva, sin perjuicio de lo dispuesto en otros instrumentos normativos
gue regulen otros permisos y/o controles a la exportacion de las mercancias
mencionadas.

SEGUNDO.- Para efectos del presente Acuerdo, se entendera por:

I. Acuerdos de Regulacion, el Acuerdo que establece las mercancias cuya
importacion y exportacion esta sujeta a regulacion por parte de la Secretaria de la
Defensa Nacional, vigente; el Acuerdo que establece las mercancias cuya
importacién y exportacion esta sujeta a regulacion por parte de las dependencias
qgue integran la Comisién Intersecretarial para el Control del Proceso y Uso de
Plaguicidas, Fertilizantes y Sustancias Toéxicas, vigente; el Acuerdo que establece
las mercancias cuya importacion y exportacion esta sujeta a regulacion por parte de
la Secretaria de Energia, vigente; y el Acuerdo que establece las mercancias cuya
importacion y exportacién esta sujeta a regulacién por parte de la Secretaria de
Salud, vigente;

II. Asistencia Técnica, cualquier apoyo técnico relacionado con la capacitacion,
instruccion, entrenamiento, formacién, empleo de conocimientos practicos y
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servicios consultivos para la fabricacién, aplicacion, mantenimiento y/u operacion
de las mercancias reguladas por el presente Acuerdo;

lll. Arreglo de Wassenaar, el Arreglo de Wassenaar para el Control de
Exportaciones de Armas Convencionales, Bienes y Tecnologias de Uso Dual,

IV. Bienes de uso dual, las mercancias tangibles e intangibles que pueden
satisfacer mas de un objetivo, es decir, que pueden tener uso civil, industrial o fines
de investigacion, pero que pueden ser desviados y destinados a la proliferacion de
armas o acumulaciones desestabilizadoras;

V. COCEX, la Comision de Comercio Exterior;

VI. Comité, el Comité para el Control de Exportaciones de Bienes de Uso Dual,
Software y Tecnologias;

VII. Corredor, toda persona fisica o moral que desarrolle actividades de corretaje;

VIII. Corretaje, la negociacion u organizacion de transacciones para la compra,
venta o suministro de las mercancias reguladas desde un tercer pais a otro tercer
pais cualquiera, o la compra o venta de las mercancias reguladas que se
encuentren en terceros paises para su transferencia a otro tercer pais. Queda
excluida de la presente definicion la prestacion exclusiva de servicios auxiliares. Son
servicios auxiliares el transporte, los servicios financieros, el seguro o reaseguro y
la promocién o publicidad generales;

IX. Destino Final, el ultimo punto al que arriban las mercancias reguladas por el
presente Acuerdo, una vez realizada su exportacion;

X. Desvio, la utilizacion de armas convencionales, sus partes y componentes,
bienes de uso dual, software y tecnologias, por un usuario final, para un uso final o
para destino final, distintos a los sefialados en la Manifestacién de Uso y Usuario
Final para obtener el permiso de exportacion de armas convencionales, bienes de
uso dual, software y tecnologias relacionadas y sus modificaciones y a los
autorizados en el permiso previo de exportacion;

XI. DGFCCE, la Direccion General de Facilitacion Comercial y de Comercio Exterior
de la Secretaria de Economia;
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XIl. Documento electronico, todo mensaje que contiene informacion escrita en
datos generada, transmitida, comunicada, presentada, recibida, archivada o
almacenada por medios electronicos o cualquier otro medio tecnolégico;

XIll. Exportacion, la salida de mercancias de territorio nacional para permanecer
en el extranjero por tiempo limitado o ilimitado;

XIV. Exportador, cualquier persona fisica o moral que directa o indirectamente, de
modo habitual, ocasional o por primera ocasion realice la exportacion de alguna de
las mercancias reguladas;

XV. Fabricacion, las actividades relacionadas con la elaboracion, ensamble,
desarrollo, produccién, manejo, funcionamiento, mantenimiento, reparacion y/o
proliferacion de armas convencionales y de destruccion masiva, bienes de uso dual,
asi como de sus partes y componentes, software y tecnologia;

XVI. Grupo Australia: Régimen Internacional que se encarga de regular y controlar
el comercio estratégico de precursores de armas quimicas, sustancias quimicas de
doble uso, equipos y tecnologia y sistemas informaticos asociados; equipo bioldgico
de doble uso y tecnologia y sistemas informaticos asociados; patégenos humanos,
y animales y toxinas; y/o patégenos vegetales;

XVII. Grupo de Suministradores Nucleares: Régimen Internacional que se
encarga de regular y controlar el comercio estratégico de reactores nucleares y
equipos; material no nuclear para reactores; plantas y equipos para el
reprocesamiento, fabricacion de combustible nuclear, para la separacion de
isétopos; plantas para la produccién de agua pesada; plantas y equipos para su
conversion; equipo industrial, materiales, equipos y componentes para la
separacién de isotopos de uranio; equipos relacionados con la produccion de agua
pesada (distintos a los mencionados anteriormente); y/o equipos de ensayo y
medicion para el desarrollo y deméas mercancias, software y tecnologias de uso dual
relacionados;

XVIII. Informacidn técnica, los proyectos, planos, diagramas, modelos, férmulas,
mesas, disefios de ingenieria y especificaciones, manuales e instrucciones escritas
o grabadas por cualquier medio o aparato tales como discos, cintas y memorias;

XIX. Manifestacion de Uso y Usuario Final para obtener el permiso de
exportacién de armas convencionales, bienes de uso dual, software y
tecnologias relacionadas y sus modificaciones: el documento de control de
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exportaciones por medio del cual el exportador describe el uso, usuario final y
destino final al que se sujetan las mercancias reguladas por el presente Acuerdo;

XX. Mercancias reguladas, las armas convencionales, sus partes y componentes,
bienes de uso dual, software y tecnologias susceptibles de utilizarse en la
fabricacion y proliferacion de armas convencionales y armas de destruccién masiva,
asi como sus partes y componentes, las cuales se encuentran enlistadas en los
Anexos |, 11, lll, IV'y V del presente Acuerdo;

XXI. NICO, el nuimero o numeros de identificacién comercial, de conformidad con el
articulo 2o., fraccion Il, Regla Complementaria 10a. de la Ley de los Impuestos
Generales de Importacion y de Exportacion;

XXIl. Permiso previo de Exportacion de armas convencionales, sus partes y
componentes, bienes de uso dual, software y tecnologias susceptibles de
desvio para la fabricacion y proliferaciéon de armas convencionales y de
destruccién masiva y sus modificaciones, autorizacidon expedida por la
Secretaria de Economia que permite poder llevar a cabo la exportacion de alguna
de las mercancias reguladas por el presente Acuerdo.

XXIIl. Reexportaciéon, el envio, transmision, cesion o transferencia de las
mercancias reguladas de un pais extranjero a otro, cuando dichas mercancias
hayan sido originalmente exportados del territorio nacional;

XXIV. Regimenes de Control de Exportaciones, el Arreglo de Wassenaar para el
Control de Exportaciones de Armas Convencionales, Bienes y Tecnologias de Uso
Dual; Grupo Australia; y Grupo de Suministradores Nucleares;

XXV. Regulacién, el permiso previo de exportacion;

XXVI. SE, la Secretaria de Economia;

XXVII. Software, el conjunto de los programas de computo, procedimientos, reglas,
documentacion y datos asociados que forman parte de un sistema de computacion;

XXVIII. Tarifa, la Tarifa contenida en el articulo 1° de la Ley de los Impuestos
Generales de Importacion y de Exportacion;
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XXIX. Tecnologia, es la informacién especifica necesaria para la fabricacion y uso
de las mercancias reguladas, la cual puede tomar la forma de informacion técnica
0 asistencia técnica;

XXX. Transbordo, la descarga o cambio de medio de transporte de las mercancias
contenidas en los Anexos I, II, Ill, IV y V del presente Acuerdo entre el punto inicial
de cargay el destino final de dichos bienes;

XXXI. Transito internacional, el paso a través del territorio mexicano de las
mercancias reguladas sin que estos sean descargados en el territorio nacional,

XXXIl. Uso Final, el uso que le daré el usuario final a las mercancias reguladas
declaradas por el exportador;

XXXIIl. Uso Final Militar, el uso de las mercancias reguladas en operaciones
militares, paramilitares o bélicas, asi como para la fabricacion de armamento o
cualquiera de las mercancias contenidas en el Anexo Il del presente Acuerdo;

XXXIV. Usuario Final, la persona fisica o moral, localizada en el extranjero; que,
en su caracter de comprador o consignatario, distinto del agente intermediario de la
operacion, y agente re-expedidor, recibira y hara uso de las mercancias reguladas;

y

XXXV. Ventanilla Digital, la prevista en el Decreto por el que se establece la
Ventanilla Digital Mexicana de Comercio Exterior publicada en el Diario Oficial de la
Federacion el 14 de enero de 2011, que se ubica en la pagina electrénica
www.ventanillaunica.gob.mx.

Para efectos de las definiciones técnicas se estara a lo dispuesto en el Anexo VII.

TERCERO.- Las mercancias clasificadas en las fracciones arancelarias listadas en
los Anexos I, 11, 1ll, IV y V del presente Acuerdo, estan sujetas a permiso previo de
exportacion emitido por la SE, siempre que se destinen al régimen de exportacion
definitiva o exportacién temporal y no se encuentren previstos en los Acuerdos de
Regulacion.

CUARTO.- Para los fines de este Acuerdo, la salida del territorio nacional al
extranjero de software, tecnologias o de bienes de uso dual, incluyendo las
transmisiones conteniendo programas de procesamiento de datos o envio de datos
o telecomunicaciones por medios electronicos, fax, teléfono, transmision satelital, o
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cualquier otro medio de comunicacion, susceptibles de desvio, se asimilara a las
operaciones de exportacion y, por ende, el exportador debera obtener un permiso
previo de exportacion por parte de la SE.

QUINTO.- La exportacion de armas convencionales, sus partes y componentes,
bienes de uso dual, software y tecnologias que no figuren en las listas de los Anexos
[, 11, 1, IVy V, o en los Acuerdos de Regulacion, estara sujeta a la presentacion de
un permiso previo de exportacion en los siguientes supuestos:

I. Cuando el exportador haya sido informado por las autoridades competentes
gue los bienes que pretende exportar pueden ser objeto de desvio o pudieran
ser utilizados para un uso final militar o destinarse total o parcialmente, para
actividades relacionadas con la proliferacion, o

[I. Cuando el pais adquirente o el pais de destino final esté sometido a un
embargo por una resolucion del Consejo de Seguridad de las Naciones
Unidas o cuando el exportador haya sido informado por las autoridades
competentes que los productos en cuestion pueden estar destinados total o
parcialmente para un uso final militar.

Si un exportador tiene conocimiento de gue las armas convencionales, sus partes 'y
componentes, bienes de uso dual, software o tecnologias que pretende exportar
pueden ser sujetos de desvio, pero no figuran en las listas de los Anexos |, II, 1lI, IV
y V del presente Acuerdo, o en los Acuerdos de Regulacién, debera consultar a la
DGFCCE, a fin de que ésta evalle la consulta y determine lo procedente conforme
a la fraccion | del presente Articulo. En este caso, la DGFCCE someterd a
consideracion del Comité la conveniencia de sujetar las mercancias consultadas a
permiso previo de exportacion.

La SE podra modificar los Anexos |, Il, lll, IV y V, previa propuesta del Comité y
aprobacion de la COCEX, si el exportador tiene motivos para sospechar que las
armas convencionales, sus partes y componentes, bienes de uso dual, software y
tecnologias que pretenda exportar pueden ser sujetos de desvio.

SEXTO.- Quedan exentos de la obtencion del permiso previo de exportacion
sefalado en el Articulo Cuarto, la exportacion de las mercancias reguladas en el
presente Acuerdo que:
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El Gobierno Mexicano vaya a utilizar en las maniobras o misiones que realice
en el extranjero con motivo de operaciones humanitarias, de mantenimiento
y apoyo a la paz;

Tengan por destino final alguno de los Estados Participantes de alguno de
los regimenes de control de exportaciones en los que México participe y se
encuentren listados en el Anexo VI del presente Acuerdo;

Tengan por destino final algin Estado que mantenga con México un Acuerdo
de reconocimiento reciproco del sistema de control de exportaciones;

Tratandose de Tecnologia, y con excepcién de lo dispuesto en los grupos
1.E.2.e.y 1.E.2.f.,, asi como 8.E.2.a. y 8.E.2.b, contenidos en el Anexo Il del
presente Acuerdo, consistan en la tecnologia minima necesaria para la
instalacion, operacion, mantenimiento (verificacion) y reparacion de
materiales no controlados, o cuya exportacion haya sido autorizada; o se
trate de tecnologia del dominio publico, o que contenga resultados de
investigacion cientifica basica o informacion técnica minima necesaria para
formular las solicitudes de patente;

Con excepcion del software mencionado en la Categoria 5, Parte 2:
"Seguridad de la Informacion”, del Anexo | del presente Acuerdo, se trate de
software que:

I. Sea del dominio publico, o
II. Esté a disposicion del publico en general debido a que:
i. Se vende en puntos de venta al por menor, sin restriccion, a través

de:
1) Transacciones de mostrador;
2) Transacciones por correo;
3) Transacciones electrénicas, o
4) Transacciones realizadas por teléfono; y

ii. Que esté disefiado para su instalacion por el usuario sin asistencia
ulterior del proveedor;

Envien empresas mexicanas a los Estados Unidos de América y Canada, o

10
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g. Exceptiue la SE mediante Acuerdo publicado en el Diario Oficial de la
Federacion, previa opinion favorable del Comité.

Las empresas podran obtener la exencion de permiso previo de exportacion a que
se refiere el presente Acuerdo siempre y cuando cumplan los requisitos a que se
refiere el articulo 100-A de la Ley Aduanera de conformidad con las Reglas de
caracter general en materia de comercio exterior y justifiquen ante la SE la
necesidad de exentar el requisito de permiso previo para la correcta operacion de
sus actividades de exportacion. La informacién proporcionada por la empresa
interesada en obtener la exencidn sera publicada en la pagina electrénica de la SE
y sera enviada a los Secretariados de los regimenes de control de exportaciones de
los que México sea miembro asi como a los gobiernos de los paises que formen
parte de dichos régimenes, de conformidad con el Articulo Décimo Noveno del
presente Acuerdo. La empresa que solicite la exencion manifestara su conformidad
en la difusion de esta informacion al momento de su solicitud.

SEPTIMO.- La expedicion de los permisos previos de exportacion al amparo del
presente Acuerdo estard a cargo de la SE, quien ademas serd la autoridad
competente para coordinar y administrar el sistema de control de las exportaciones
de las mercancias reguladas.

OCTAVO.- Para los efectos de los articulos 18, 19 y 20 del Reglamento de la Ley
de Comercio Exterior, las solicitudes de los permisos previos de exportacion a que
se refiere el Articulo Tercero, se dictaminaran en la DGFCCE previa solicitud de
opinion de las dependencias competentes conforme a la naturaleza de los bienes.
Cuando la SE solicite opinion a las dependencias o entidades de la Administracion
Publica Federal, remitira copia de la misma a la Secretaria de Relaciones Exteriores.

NOVENO.- A la solicitud de permiso previo de exportaciéon a que se refiere el
siguiente Articulo, se debera adjuntar a través de la Ventanilla Digital, la
Manifestacion de Uso y Usuario Final, misma que debera contener:

a. Elnombrey la direccion del exportador;

b. Elnombre y la direccion de los usuarios finales a quienes le seran exportados
las mercancias reguladas en el presente Acuerdo;

c. Descripcion de las mercancias reguladas a ser exportados;

d. Giro o actividad industrial a la que se dedica el usuario final de las mercancias
reguladas;

e. Ladescripcidon de las operaciones o actividades relacionadas con el uso final
al que seran destinadas las mercancias reguladas;

11
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f. Destino final en el cual se llevaran a cabo las operaciones o actividades
relacionadas con el uso final de la mercancia exportada, y

g. En caso de que en la exportacion intervenga un corredor, el exportador
debera adicionalmente proporcionar: la ubicacion exacta de las mercancias
reguladas; el nombre y direccion del corredor; el giro o actividad industrial a
la que se dedica el corredor e indicar si cuenta con autorizacion escrita 0
licencia de un pais miembro de algun régimen de control de exportaciones
para llevarla a cabo, y las circunstancias que motivan el corretaje.

En un plazo méximo de 10 dias habiles contados a partir de la presentacion de la
Manifestacion de Uso Final, la DGFCCE notificara al exportador la aceptacion de
dicha Manifestacion, siempre y cuando se cumpla con los requisitos sefialados en
los incisos anteriores.

O en su caso, la DGFCCE, dentro del plazo sefialado en el parrafo anterior, podra
formular requerimientos de informacién, a efecto de que el exportador subsane las
omisiones, aclare o precise la informacion de dicha Manifestacion. Una vez
notificado dicho requerimiento, el exportador contara un plazo de diez dias habiles
para dar respuesta, transcurrido dicho plazo sin desahogar el requerimiento, se
desechara el tramite.

En los casos en los que la DGFCCE requiera informacion adicional por parte del
exportador, el plazo para notificar la aceptacion de la Manifestacion de Uso Final,
se extendera hasta 60 dias habiles contados a partir de la fecha de presentacion de
la Manifestacion sefialada.

La DGFCCE conservara un registro de corredores derivado de las Manifestaciones
de Uso y Usuario Final presentadas e intercambiara dicho registro con otros Estados
de conformidad con lo establecido en el Articulo Décimo Noveno del presente
Acuerdo.

DECIMO.- Las solicitudes de permiso previo de exportacion a que se refiere el
presente Acuerdo se presentaran a través de la Ventanilla Digital, adjuntando el
formato correspondiente, a fin de que dicha solicitud y la Manifestacién de Uso y
Usuario Final, sean analizadas por la DGFCCE y se emita el dictamen
correspondiente, dicho dictamen se debera transmitir en documento electronico,
como anexo al pedimento correspondiente.

Las solicitudes de Modificacion o Prérroga de los permisos previos de exportacion,
deberan presentarse a través del correo electrénico
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control.exportaciones@economia.gob.mx, cumpliendo con los requisitos
establecidos en los formatos correspondientes.

DECIMO PRIMERO.- Cuando las solicitudes que presentan los interesados para el
otorgamiento de un permiso de exportacion, su prérroga o su modificacion, no
contengan los datos o no cumplan con los requisitos aplicables, la SE debera
prevenir a los interesados, por escrito y por una sola vez, a través de la Ventanilla
Digital o por correo electrénico, para que subsanen la omision en un término de diez
dias habiles contados a partir de que haya surtido efectos la notificacion de la
prevencion; transcurrido dicho plazo, sin desahogar la prevencion, se desechara el
tramite.

DECIMO SEGUNDO.- La SE resolvera las solicitudes a que se refiere el Articulo
Décimo del presente instrumento en un plazo no mayor a 10 dias habiles, contados
a partir del dia habil siguiente a la fecha de su presentacion.

DECIMO TERCERO.- El periodo de vigencia de los permisos previos de exportacion
a que se refiere el presente Acuerdo sera hasta de un afio. Dicho permiso se podré
prorrogar hasta por un periodo igual, siempre y cuando siga cumpliendo con los
criterios de autorizacion, el permiso se encuentre vigente y aun cuente con saldo.

DECIMO CUARTO.- La SE podra negar a los solicitantes los permisos previos de
exportacion de mercancias reguladas por este Acuerdo, en caso de gque tenga
conocimiento o se acredite que los solicitantes participaron en el desvio de las
mercancias reguladas a usos finales o usuarios finales no autorizados, en
actividades ilicitas relacionadas con las actividades y mercancias reguladas por el
presente Acuerdo, incurrieron en falsedad de declaraciones, o bien, no cumplieron
con los requisitos necesarios para asegurar un debido control sobre dichas
exportaciones.

DECIMO QUINTO.- Los permisos otorgados seran cancelados en los siguientes
casos:

a. Si se transgreden las condiciones establecidas por el presente Acuerdo,
respecto a las exportaciones de las mercancias reguladas;

b. Si el exportador transgrede las obligaciones establecidas en el permiso
previo de exportacion;
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En el caso de que se alteren las condiciones iniciales sobre las cuales se
haya concedido el permiso previo de exportacion;

En el caso de que en la Manifestacion de Uso y Usuario Final para obtener
el permiso de exportacion de armas convencionales, bienes de uso dual,
software y tecnologias relacionadas y sus modificaciones o en la solicitud
para el otorgamiento del permiso previo de exportacion se haya detectado
omision, alteracion o falsedad en los datos aportados;

Cuando el exportador no cuente con la documentacién que ampare las
operaciones de exportacion de las mercancias reguladas, que sus registros
de sus operaciones de comercio exterior presenten inconsistencias con lo
declarado en su solicitud para la expedicion del permiso previo de
exportacion o se compruebe que la mercancia regulada no se export6 al
destino final;

Cuando la SE en el ejercicio de sus facultades, tenga conocimiento por
cualquier medio que las exportaciones de las mercancias reguladas al
amparo del permiso previo de exportacion no fueron destinadas al uso o
destino final en el extranjero para el cual fue autorizada su exportacion;

Que el domicilio fiscal o los domicilios declarados por el exportador para el
destino final de las mercancias reguladas sean inexistentes 0 no puedan
localizarse;

Cuando el Servicio de Administracion Tributaria determine que el nombre o
domicilio fiscal del destinatario o comprador en el extranjero, sefialados en la
solicitud del permiso previo de exportacion o bien en los pedimentos o
facturas, sean falsos, inexistentes o no localizables;

Cuando el exportador tuvo conocimiento de que la mercancia fue desviada
para la fabricacibn de armamento, se entregé por cualquier concepto a
fabricantes de armamento o bien, se entregd por cualquier concepto a
personas ubicadas en paises que carecen de control de exportaciones y no
lo notifico a la SE, y ésta tuvo conocimiento por una visita domiciliaria, de
inspeccion, de verificacion, o de verificacion de mercancias en transporte,
por parte de las dependencias de la Administracion Publica Federal
competentes;

Cuando el exportador incumpla requerimientos de informacion, y
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k. Cuando el exportador se niegue a la practica de visitas domiciliarias, de
inspeccion, de verificacion, o de verificacion de mercancias en transporte,
por parte de las dependencias de la Administracion Publica Federal
competentes.

k. Cualquier otro caso que la DGFCCE considere, previa opinion del Comité.

DECIMO SEXTO.- Para efectos del Articulo anterior, la SE iniciara de oficio el
procedimiento de cancelacion del permiso previo de exportacién, en cuanto tenga
conocimiento de cualquiera de las causales de cancelacion contenidas en el Articulo
Décimo Quinto del presente Acuerdo. Para iniciar el procedimiento referido, la SE
debera notificar al titular del permiso previo de exportacion la causal que motiva
dicho inicio de procedimiento y notificara al Servicio de Administracion Tributaria, de
manera inmediata, los hechos que motivaron el inicio de procedimiento de
cancelacion del permiso previo de exportacion, a fin de que el mismo sea
suspendido hasta en tanto se resuelva dicho procedimiento.

La SE concederd al titular del permiso previo de exportacion un plazo de diez dias
hébiles, contados a partir de la fecha en que surta efectos la notificacion citada, para
ofrecer las pruebas y alegatos que a su derecho convengan.

Si el titular del permiso previo de exportacion no ofrece las pruebas, no expone sus
alegatos, o no desvirtla las causas que motivaron el inicio de procedimiento de
cancelacién del permiso previo de exportacién, la SE procederd a dictar la
resolucién de cancelacién, y remitira copia de la misma al Servicio de Administracion
Tributaria.

Cuando el titular del permiso previo desvirtle las causas que motivaron el
procedimiento de cancelacion, la SE procedera a dictar la resolucion que deje sin
efectos dicho procedimiento, y remitirA copia de la misma al Servicio de
Administracion Tributaria informando que dejo sin efectos la suspensién del permiso
previo de exportacion.

DECIMO SEPTIMO.- Las mercancias listadas en los Anexos I, I, lll, IV y V del
presente Acuerdo, que se hayan importado y se realice el retorno al extranjero, por
cualquier motivo, deberan cumplir con la regulacion a que se refiere el presente
Acuerdo.
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DECIMO OCTAVO.- Se constituye el Comité para el Control de Exportaciones de
Bienes de Uso Dual, Software y Tecnologias. EI Comité, dependera de la SE y
estara integrado por los titulares de la DGFCCE quién lo presidira, de la Direccion
General de Industrias Ligeras, de la Direccion General de Industrias Pesadas y de
Alta Tecnologia, y de la Direccion General de Innovacién, Servicios y Comercio
Interior, todas de la SE.

El Comité en sus sesiones tendra como invitados permanentes a la Direccion
General del Registro Federal de Armas de Fuego y Control de Explosivos de la
Secretaria de la Defensa Nacional; Direccion General para la Organizacion de las
Naciones Unidas de la Secretaria de Relaciones Exteriores; la Comision Nacional
de Seguridad Nuclear y Salvaguardias; la Comision Intersecretarial para el Control
del Proceso y Uso de Plaguicidas, Fertilizantes y Sustancias Téxicas, y al Servicio
de Administracion Tributaria.

Podra invitarse a las sesiones del Comité a otras dependencias y entidades de la
Administracion Publica Federal, académicos, representantes de industrias y de
Céamaras o Confederaciones Industriales, o a cualquier érgano o entidad del sector
publico y privado, a efecto de que manifiesten las opiniones correspondientes
respecto del asunto que se trate.

El Comité recibird y atendera las consultas que le sean sometidas por los érganos
y dependencias de la Administracion Publica Federal en materia de control de
exportaciones.

Los titulares de la DGFCCE, de la Direccién General de Industrias Ligeras, de la
Direccion General de Industrias Pesadas y de Alta Tecnologia y de la Direccion
General de Innovacion, Servicios y Comercio Interior de la SE, integrantes del
Comité, podran designar un representante alterno con nivel minimo de Director de
Area o equivalente, a fin de reemplazar a los representantes titulares durante su
ausencia.

El Comité adoptard sus resoluciones bajo el principio de mayoria de votos de los
miembros presentes en las sesiones. En caso de empate el Presidente del Comité
tendra voto de calidad. Las resoluciones del Comité podran ser tomadas en cuenta
al momento de resolver las solicitudes de permisos.

DECIMO NOVENO.- El Comité tendra las siguientes funciones:
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I. Analizar las solicitudes de permiso previo de exportacion que le sean
sometidas y que se consideren sensibles o muy sensibles, y opinar sobre la
conveniencia de su expedicion, cuando la DGFCCE cuente con opiniones
discordantes de las dependencias o entidades de la Administracién Publica
Federal respecto a la expedicion del permiso previo de exportacion;

II. Proponer a la Secretaria de Relaciones Exteriores el establecimiento de los
mecanismos de enlace entre el Estado Mexicano y los organismos
internacionales en materia de no proliferacion;

lll. Proponer a las autoridades competentes que efectien las investigaciones y
practiquen visitas de inspeccion sobre presuntas infracciones administrativas
para que impongan, en su caso, las sanciones administrativas
correspondientes, asi como que ordenen y ejecuten las medidas
provisionales necesarias para hacer cesar, 0 evitar, el desvio de las
mercancias reguladas por el presente Acuerdo;

IV. Proponer ante la COCEX, la modificacion de las listas contenidas en los
Anexos |, 11, lll, IV, V, y VI del presente Acuerdo, y

V. Proponer el establecimiento de nuevas medidas de control de exportaciones
para regular o restringir la exportacion de las mercancias reguladas por el
presente Acuerdo en el ambito de competencia de las demas autoridades
con facultades para regular el comercio exterior (el registro, la declaracion, la
inspeccion, la revision y la verificacion en transporte, etc.)

VIGESIMO.- La SE preparara y enviara informes periédicos para los Secretariados
de los regimenes de control de exportaciones de los que México sea miembro y de
los cuales la SE sea responsable. Lo anterior, independientemente de los informes
o reportes que cada dependencia deba hacer en el ambito de su competencia.

VIGESIMO PRIMERO.- La COCEX, escuchando al Comité, revisara y aprobara la
actualizacion, por lo menos una vez al afio, de las listas contenidas en los Anexos
[, I, 1, IV, Vy VI del presente Acuerdo, de conformidad con las obligaciones y
compromisos que Meéxico haya asumido como miembro de los regimenes
internacionales de desarme, control de armas y no proliferacion y en virtud de la
ratificacion de tratados internacionales pertinentes.

VIGESIMO SEGUNDO.- La siguiente informacion relativa a los permisos previos de
exportacion otorgados sera puesta a disposicion del publico en la pagina de Internet
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de la SE: a) nombre del titular; b) unidad administrativa que los otorga; c) fraccion
arancelaria; d) fecha de expedicién; y e) periodo de vigencia.

VIGESIMO TERCERO.- La SE coordinara el intercambio de informacion y la
transmision electronica de datos con las dependencias y entidades de la
Administracion Publica Federal sobre las solicitudes de permisos previos de
exportacion de las mercancias reguladas por el presente Acuerdo.

VIGESIMO CUARTO.- Las dependencias y entidades de la Administracion Publica
Federal que tienen atribuciones para regular el comercio exterior, continuaran
estableciendo, en el ambito de sus respectivas competencias y en términos de las
disposiciones aplicables, las medidas de control a la exportacion de las mercancias
gue les corresponda regular.

VIGESIMO QUINTO.- Las exportaciones de armas convencionales, sus partes y
componentes, bienes de uso dual, software y tecnologias susceptibles de desvio
gue se realicen sin cumplir con el permiso previo de exportacion correspondiente
objeto del presente acuerdo, daran lugar a las sanciones administrativas
contempladas en la Ley de Comercio Exterior y la Ley Aduanera, o en cualquier otro
instrumento normativo que sea aplicable. Lo anterior, sin perjuicio de las sanciones
penales por contrabando y falsedad de declaraciones establecidas en el Cédigo
Fiscal de la Federaciéon o demas disposiciones aplicables.

VIGESIMO SEXTO.- La SE y las demas dependencias y entidades de la
Administracion Publica Federal, llevaran a cabo las facultades de comprobacion y
verificacion para la acreditacion de la aplicacién de la normatividad que regula los
permisos previos de exportacion de las mercancias reguladas, de acuerdo a sus
atribuciones. Los permisionarios se obligan a poner a disposicion de dichas
dependencias y entidades toda la documentacion relacionada con el uso y manejo
de los permisos otorgados, durante la vigencia de los mismos.

VIGESIMO SEPTIMO.- El cumplimiento de lo dispuesto en el presente Acuerdo no
exime del cumplimiento de cualquier otro requisito o regulacion a los que esté sujeta
la exportacion de las mercancias reguladas, segun corresponda, conforme a las
disposiciones legales aplicables.

TRANSITORIOS

Primero.- El presente Acuerdo entrara en vigor el 28 de diciembre de 2020.
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Segundo.- A la entrada en vigor del presente ordenamiento se abroga el Acuerdo
por el que se sujeta al requisito de permiso previo por parte de la Secretaria de
Economia la exportacion de armas convencionales, sus partes y componentes,
bienes de uso dual, software y tecnologias susceptibles de desvio para la
fabricacion y proliferacion de armas convencionales y de destruccion masiva,
publicado en el Diario Oficial de la Federacion el 16 de junio de 2011, y sus
respectivos acuerdos modificatorios publicados en el Diario Oficial de la Federacion
el 13 de diciembre de 2011, el 7 de junio de 2012, el 22 de octubre de 2012, el 8 de
febrero de 2013, el 13 de marzo de 2014 y el 9 de febrero de 2016.

Tercero.- Los permisos que hayan sido expedidos de conformidad con los
ordenamientos que por virtud de este instrumento se abrogan, seguiran aplicandose
hasta su vencimiento en los términos en que fueron expedidos, y podran continuar
siendo utilizados para los efectos que fueron emitidos, siempre que la descripcion
de las mercancias sefialadas en el documento correspondiente coincida con las
mercancias presentadas ante la autoridad aduanera, y el uso y el usuario final no
cambien. Respecto de la correspondencia entre las fracciones arancelarias, ésta
sera de conformidad con las Tablas de Correlacién emitidas por la Secretaria de
Economia, entre las fracciones arancelarias vigentes hasta el 27 de diciembre de
2020 y las vigentes a partir del 28 de diciembre de 2020.
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ESTA HOJA DE FIRMA FORMA PARTE DEL
ACUERDO QUE ESTABLECE LOS BIENES DE
USO DUAL, SOFTWARE Y TECNOLOGIAS
CUYA EXPORTACION ESTA SUJETA A
REGULACION POR PARTE DE LA
SECRETARIA DE ECONOMIA

Ciudad de México, a

La Secretaria de Economia

Graciela Marquez Colin



ECONOMIA

ANEXO |

BIENES DE USO DUAL SUJETOS A PERMISO PREVIO DE EXPORTACION EN TERMINOS
DE LAS LISTAS DESARROLLADAS EN EL ARREGLO DE WASSENAAR (AW)

Los formatos que deberan ser utilizados, segun sea el caso, son:

Homoclave

Nombre

SE-FO-03-080

Manifestacién de uso y usuario final y sus modificaciones para obtener el
permiso previo de exportacién de armas convencionales, sus partes y
componentes, bienes de uso dual, software y tecnologias relacionadas.

SE-FO-03-081

Permiso previo de exportacién de armas convencionales, sus partes y
componentes, bienes de uso dual, software y tecnologias susceptibles de
desvio para la fabricacién y proliferacién de armas convencionales y de
destruccién masiva.

SE-FO-03-082

Modificacion del permiso previo de exportacion de armas convencionales,
sus partes y componentes, bienes de uso dual, software y tecnologias
susceptibles de desvio para la fabricacion y proliferacion de armas
convencionales y de destruccion masiva.

SE-FO-03-083

Prorroga al permiso previo de exportacion de armas convencionales, sus
partes y componentes, bienes de uso dual, software y tecnologias
susceptibles de desvio para la fabricacion y proliferacion de armas
convencionales y de destruccion masiva.

Categoria 1: Materiales especiales y equipos relacionados

1. A. Sistemas, equipos y componentes

Grupo 1.A.1
Componentes elaborados a partir de compuestos fliorados, segin se
indica:
a. Sellos, juntas, selladores o vejigas de combustible, disefiados
especialmente para aeronaves o uso aeroespacial, constituidos de

mas del 50% en peso de cualquiera de los materiales
especificados en el subarticulo 1.C.9.b. 0 1.C.9.c;

b. Eliminada por el Arreglo de Wassenaar desde 2015.
c. Eliminada por el Arreglo de Wassenaar desde 2015.

Fraccion S L2
. Descripcion Acotacion
Arancelaria
Mastiqgue para soldaduras por | Unicamente: Sellos, juntas,
3214.10.02 - )
puntos. selladores o vejigas de combustible,

00

disefiados especialmente para uso
en aeronaves 0 espacial,
Mastique para soldaduras por | constituidos por mas del 50 % en
puntos. peso de cualquiera de los
materiales  incluidos en los
subarticulos 1.C.9.b. 0 1.C.9.c.

Grupo 1.A.2
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Estructuras o laminados compuestos, segun se indica:
a. Hecho de cualquiera de los siguientes:

1. Una matriz organica y materiales fibrosos o filamentosos
especificados en 1.C.10.c. 0 1.C.10.d.; 0
2. Fibras compuestas preimpregnadas en las que ya esta
presente un material de matriz polimérica termoestable
(Prepregs) o preformas especificadas por el subarticulo
1.C.10.e.
b. Hecho de una matriz de metal o carbono, y cualquiera de los
siguientes:
1. Materiales fibrosos o filamentosos de carbono que posean
todas las caracteristicas siguientes:
a. Médulo especifico superior a 10.15x10% m; y
b. Una resistencia especifica a la traccién superior a
17.7x10*m; o
2. Materiales especificados en el subarticulo 1.C.10.c.
Nota 1: El articulo 1.A.2. no se aplica a las estructuras
compuestas o productos laminados, fabricados con
materiales fibrosos o filamentosos de carbono impregnados
con resina epoxidica, para la reparacion de estructuras de
aeronaves civiles o laminados que tengan todas las
caracteristicas siguientes:
a. Una superficie no superior a 1 m?;
b. Una longitud no superior a 2.5 m; y
c. Anchura superior a 15 mm.
Nota 2: El articulo 1.A.2 no somete a control los elementos
semi-acabados diseflados especialmente para aplicaciones
de caracter exclusivamente civil, segin se indica:
a. Articulos deportivos;
b. Industria automotriz;
c. Industria de maquinas herramienta;
d. Aplicaciones médicas.
Nota 3: El subarticulo 1.A.2.b.1 no somete a control los
productos semi-acabados que contengan como maximo dos

dimensiones de filamentos entrecruzados y que estén
disefiados especialmente para las siguientes aplicaciones:

a. Hornos de tratamiento térmico de metales para
templar metales;

b. Equipos de produccion de lingotes de silicio mono
cristalino.

Nota 4: El articulo 1.A.2 no incluye productos acabados
especialmente disefiados para una aplicacion

especifica.
Nota 5: 1.A.2.b.1. no se aplica a picado, molido o cortado

mecanicamente “materiales fibrosos o)
filamentosos" de carbono de 25.0 mm o menos de
longitud.

Fraccion Descripcion Acotacion

Arancelaria

6815.10.99 Las demas.
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Unicamente: Estructuras y
laminados de materiales
compuestos  (composites), que
posean alguna de las siguientes
caracteristicas: a) una matriz
organica y materiales fibrosos o
filamentosos  especificados en
1.C.10.c. o 1.C.10.d.; o fibras
compuestas preimpregnadas en las
gue ya esta presente un material de

. matriz  polimérica termoestable
00 | Las demas.
(Prepregs) o} preformas
especificadas por el subarticulo
1.C.10.e.; 0 b) una matriz metalica o
de carbono y estar fabricados a
partir de materiales fibrosos o
filamentosos de carbono que
posean un mddulo especifico
superior a 10,15 x 106 m., y una
resistencia especifica a la traccién
superiora 17,7 x 104 m o materiales
incluidos en el subarticulo 1.C.10.c.
Grupo 1.A.3
Productos manufacturados de poliimidas aromaticas no fundibles en forma
de pelicula, hoja, banda o cinta que tengan cualquiera de las
caracteristicas siguientes:
a. Espesor superior a 0.254 mm; o
b. Estar revestidos o laminados con carbono, grafito, metales o
sustancias magnéticas.
Nota: El articulo 1.A.3 no somete a control los productos
manufacturados que estén revestidos o laminados con cobre y
disefiados especialmente para la produccién de placas de circuitos
impresos electrénicos.
N.B.: Para las poliimidas arométicas fundibles en cualquiera de
sus formas, véase el subarticulo 1.C.8.a.3.
Fraccion : Descripcién Acotacion
Arancelaria
3920.99.02 De los demas pléasticos. Unicamente: Productos
manufacturados de  poliimidas
aroméaticas no fundibles, en forma
de pelicula, hoja, banda o cinta, que
00 | De los demas plasticos. tengan un espesor superior a 0.254
mm o estén revestidos o laminados
con carbono, grafito, metales o
sustancias magnéticas.
De poliéster metalizados con | Unicamente: Productos
3921.90.09 anchuraigual o superior a35mm, | manufacturados de  poliimidas

con un espesor inferior a 100
micrones.

arométicas no fundibles, en forma
de pelicula, hoja, banda o cinta, que
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De poliéster metalizados con | tengan un espesor superior a 0.254
anchura igual o superior a 35 mm, | mm o estén revestidos o laminados

00 con un espesor inferior a 100 | con carbono, grafito, metales o
micrones sustancias magnéticas.

3921.90.99 Las demas. Unicamente: Productos
manufacturados de  poliimidas
aromaticas no fundibles, en forma
de pelicula, hoja, banda o cinta, que

99 | Las demas. tengan un espesor superior a 0.254

mm o estén revestidos o laminados
con carbono, grafito, metales o
sustancias magnéticas.

Grupo 1.A4

Equipos de proteccion y deteccion y sus componentes, no disefiados
especialmente para uso militar, seguin se indica:

a. Mascaras completas, cartuchos de filtros y equipos de
descontaminacion para las mismas, disefiados o modificados para
la defensa contra cualquiera de los agentes o materiales siguientes,
y componentes disefiados especialmente para ellos:

Nota: El subarticulo 1.A.4.a. incluye respiradores purificadores de
aire motorizados (PAPR, por sus siglas en inglés) que estan
diseflados o modificados para la defensa contra agentes o
materiales listados en el subarticulo 1.A.4.a.

Notas técnicas: Para los propésitos del subarticulo 1.A.4.a.:

1. Las mascaras faciales completas también se conocen
como mascaras antigas.

2. Los contenedores para el filtro incluyen los cartuchos del
filtro.

1.A.4.a. 1. Agentes bioldgicos;
2. Materiales radiactivos;

3. Agentes para la guerra quimica (CW, por sus siglas en inglés);
o}

4. Agentes antidisturbios, incluidos:

a. a-Bromobencenoacetonitrilo, (Cianuro de bromobencilo)
(CA) (CAS 5798-79-8);

. [(2-clorofenil)metileno]propanodinitrilo, (o-
Clorobencilidenemalononitrilo) (CS) (CAS2698-41-1);

c. 2-cloro-1-feniletanona, cloruro de fenilacilo (w-
cloroacetofenona) (CN) (CAS 532-27-4);

. Dibenzo-(b, f)-1,4-oxazepina (CR) (CAS 257-07-8);

. 10-cloro-5,10-dihidrofenarsacina, (Cloruro de fenarsacina);
(Adamsita), (DM) (CAS 578-94-9);

f. N-Nonanoilmorfolina, (MPA) (CAS 5299-64-9);

1.A.4.b. Trajes, guantes y calzado de proteccion, disefiados especialmente
o modificados para la defensa contra cualquiera de los agentes o
materiales siguientes:

(o3

® Qo
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1. Agentes bioldgicos;
2. Materiales radiactivos; o
3. Agentes para la guerra quimica (CW);

1.A.4.c. Sistemas de deteccion disefiados especialmente o modificados
para la deteccién o identificacion de cualquiera de los agentes o
materiales siguientes, y componentes disefiados especialmente

para ellos:

1. Agentes biolégicos;

2. Materiales radiactivos; o

3. Agentes para la guerra quimica (CW).

1.A.4.d. Equipos electronicos, disefiados para detectar o identificar
automaticamente la presencia de residuos de explosivos, que
utilicen técnicas de deteccién de trazas (por ejemplo, ondas
acusticas de superficie, espectrometria de movilidad de iones,
espectrometria de movilidad diferencial, espectrometria de
masas).

Nota Técnica: Deteccion de trazas es la capacidad para
detectar cantidades inferiores a 1 ppm de vapor o inferiores a
1 mg de sustancias sélidas o liquidas.

Nota 1: El subarticulo 1.A.4.d. no somete a control los equipos
disefiados especialmente para empleo en laboratorio.

Nota 2: El subarticulo 1.A.4.d. no somete a control los arcos
de seguridad que han de atravesarse sin contacto.

Nota: El articulo 1.A.4 no somete a control:
a. Los dosimetros personales para control de radiacién;

b. Equipo de seguridad y salud ocupacional que por su
disefio o funcién estan limitados a la proteccién contra
riesgos especificos para la seguridad residencial o de las
industrias civiles, entre ellas:

1. Mineria.

. Explotacion de canteras
. Agricultura

. Farmacéutica

. Médica

. Veterinaria

. Del medio ambiente

0 N oo 0o B WD

. Gestion de residuos
9. Industria alimentaria

Notas técnicas:

1. El articulo 1.A.4 incluye equipos y componentes que
han sido identificados, superado los ensayos
correspondientes a las normas nacionales o
demostrado de algun otro modo su eficacia, para la
deteccion o defensa de materiales radiactivos,
agentes bioldgicos, agentes quimicos para la guerra,
simuladores o agentes antidisturbios, adn en caso de
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que dichos equipos o componentes sean utilizados en
industrias del sector civilLb como la mineria, la
explotacion de canteras, la agricultura, la industria
farmacéutica, los productos sanitarios, los productos
veterinarios, el medio ambiente, la gestion de residuos
o la industria alimentaria.

Un simulador: es una sustancia o material que se
utiliza en lugar de un agente téxico (quimico o
biol6gico) con fines de entrenamiento, investigacion,
ensayo o evaluacion.

Para el propésito del articulo 1.A.4, se entendera por
materiales radiactivos los seleccionados o
modificados para aumentar su eficacia en la
produccién de victimas en seres humanos o
animales, degradacién de equipos o dafos a los
cultivos o al medio ambiente.

Fraccién

. Descripcién Acotacion
Arancelaria
8421.99.99 Las demas. Unicamente: Méascaras completas,
cartuchos de filtros y equipos de
descontaminacion para las mismas,
disefiados o modificados para la
defensa contra agentes bioldgicos o
99 | Las demas. materiales radiactivos adaptados
para utilizacion en guerra o agentes
quimicos bélicos y componentes
disefiados especialmente para
ellos.
9020.00.99 Los demas. Unicamente: Méascaras completas,
A & cartuchos de filtros y equipos de
01 | Mascaras antigas. S .
descontaminacion para las mismas,
disefiados o modificados para la
defensa contra agentes bioldgicos o
materiales radiactivos adaptados
99 | Los demas. para utilizacién en guerra o agentes
quimicos bélicos y componentes
disefiados  especialmente para
ellos.
3926.20.01 Prendas de vestir, sus | Unicamente: Trajes disefiados
R accesorios y dispositivos, para | especialmente o modificados para
proteccidn contraradiaciones. la defensa contra  agentes
Prendas de vestir, sus accesorios y | biolégicos o materiales radiactivos
00 | dispositivos, para proteccion contra | adaptados para utilizacion en guerra
radiaciones. 0 agentes quimicos bélicos.
4015.19.99 Los demas. Unicamente: Guantes disefiados
especialmente o modificados para
00 | Los demas. la defensa contra  agentes

biolégicos o0 materiales radiactivos
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adaptados para utilizacién en guerra
0 agentes quimicos bélicos.

Prendas de vestir y sus

Unicamente: Trajes disefiados

4015.90.03 accesorios, para proteccion | especialmente o modificados para
contra radiaciones. la defensa contra  agentes
Prendas de vestir y sus accesorios biologicos o matgr.iale.s, radiactivos
00 para proteccion contra radiaciones ' | adaptados para utilizacion en guerra
" | o agentes quimicos bélicos.
6401.92.99 Los demas. Unicamente: Calzado de
o1 | Parahombres o jévenes, totalmente proteccion _ disefiados
de plastico inyectado. especialmente o modificados para
op | Para  mujeres o jovencitas, la  defensa ~ contra  agentes
totalmente de plastico inyectado. biolégicos o materiales radiactivos
o3 | Para nifios, nifias o infantes, adaptados para utilizacion en
totalmente de plastico inyectado. guerra o agentes quimicos bélicos.
9027.10.01 Analizadores de gases o humos. | Unicamente:  Los  disefiados
especialmente o modificados para
la deteccion o identificacion de
agentes bioldgicos o de materiales
. radiactivos adaptados para
00 | Analizadores de gases o humos. utilizacién en guerra o agentes
quimicos bélicos y componentes
disefiados  especialmente para
ellos.
Los demas instrumentos y | Unicamente: Los disefiados
9027.80.04 X .
aparatos. especialmente o modificados para
la deteccion o identificacion de
agentes bioldgicos o de materiales
Instrumentos nucleares de raq_iacti\{os adaptados para
02 resonancia magnética utilizacibn en guerra o agentes
' quimicos bélicos y componentes
disefiados  especialmente para
ellos.
Instrumentos y aparatos para | Unicamente: Los disefiados
9030.10.01 medida o] deteccién de | especialmente o modificados para
radiaciones ionizantes. la deteccion o identificacion de
agentes bioldgicos o de materiales
Instrumentos y aparatos para ra_dl_lactl_\{os adaptados para
00 | medida o deteccion de radiaciones utlizacion en guerra o agentes

ionizantes.

quimicos bélicos y componentes
disefiados especialmente para
ellos.

Grupo 1.A5

Trajes blindados y componentes para los mismos, segun se indica:
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a. Trajes blindados ligeros distintos de los fabricados conforme a
normas o especificaciones militares, o sus equivalentes, vy
componentes disefiados especialmente para ellos.

b. Trajes blindados reforzados que proporcionan proteccion balistica
igual o inferior al nivel IlIA (N1J 0101.06, julio de 2008) o estandares
equivalentes.

N.B.1. Para los materiales fibrosos o filamentosos utilizados en la
fabricacion de trajes blindados, véase el articulo 1.C.10.

N.B.2. Para los trajes blindados fabricados segun los estandares o
especificaciones militares, véase el articulo ML13.d.

Nota 1: El articulo 1.A.5 no somete a control trajes blindados
cuando son portados por sus usuarios para su proteccion personal.

Nota 2: El articulo 1.A.5. no somete a control trajes blindados
disefiados para proporcionar proteccion frontal Unicamente contra
fragmentos y explosiones procedentes de dispositivos explosivos
no militares.

Nota 3: El articulo 1.A.5. no somete a control trajes blindados
disefiados para proporcionar proteccion Unicamente de cuchillo,
pico, aguja o un traumatismo por golpes.

Fraccién L .,
. Descripcion Acotacion
Arancelaria
6307.90.99 Los demas. Unicamente: Trajes blindados

00

ligeros distintos de los fabricados
conforme a normas o]
especificaciones militares, 0 sus
equivalentes, y  componentes
disefiados  especialmente para

Los demas. ellos; trajes blindados reforzados

que proporcionan proteccion
balistica igual o inferior al nivel IlIA
(NIJ 0101.06, julio de 2008) o
equivalentes nacionales.

Grupo 1.A.6

Equipos, disefiados especialmente o modificados para la eliminacion de
Dispositivos Explosivos Improvisados (IEDs, por sus siglas en inglés),
segun se indica, y componentes y accesorios disefiados especialmente

para ellos:

a. Vehiculos de control remoto;
b. Disruptores

Nota técnica: Para propésitos de 1.A.6.b, los disruptores son
dispositivos  diseflados especialmente para impedir el
funcionamiento de un dispositivo explosivo mediante el
lanzamiento de un liquido, un sélido o un proyectil frangible.

N.B.: Para equipos disefiados especialmente para uso militar para la
eliminacién de IEDs ver también el Grupo ML 4.

Nota: El articulo 1.A.6 no somete a control el equipo que va
acompafado de su operador.
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Fraccion . Descripcién Acotacion

Arancelaria

8705.90.99 Los demaés. Unicamente: Vehiculos de control
remoto disefiados especialmente o
modificados para la eliminacion de

3 dispositivos explosivos
00 | Los demas. improvisados, y componentes y
accesorios disefiados

especialmente para ellos.

3923.90.99 Los demaés. Unicamente: Disruptores
disefiados especialmente 0
modificados para la eliminacion de
dispositivos explosivos

00 | Los demas. improvisados, segun se indica, y
componentes y accesorios
disefiados especialmente para
ellos.

Con un contenido de grafito u | Unicamente: Disruptores

6903.10.03 otro carbono o de una mezcla de diseﬁ{:\dos especia!mgnte_ 0

T estos productos, superior al 50% | modificados para la eliminacion de
en peso. dispositivos explosivos

improvisados, segun se indica, y

. componentes y accesorios

99 | Los demas. disefilados especialmente para
ellos.

Con un contenido de alimina | Unicamente: Disruptores

(Al203) o de wuna mezcla o | disefiados especialmente o}

6903.20.06 combinacién de alimina y de | modificados para la eliminaciéon de
silice (SiO2), superior al 50% en | dispositivos explosivos

peso. improvisados, segun se indica, y

componentes y accesorios

99 | Los demas. disefiados especialmente para
ellos.

6903.90.99 Los demas. Unicamente: Disruptores
disefiados especialmente o}
modificados para la eliminacion de
dispositivos explosivos

00 | Los demas. improvisados, segun se indica, Yy
componentes y accesorios
disefiados especialmente para
ellos.

Grupo 1.A.7

Equipos y dispositivos, disefiados especialmente para activar cargas y
dispositivos que contengan materiales energéticos, por medios eléctricos,

segun se indica:
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a. Conjuntos de ignicion de detonador explosivo disefiados para
accionar los detonadores explosivos incluidos en el subarticulo

1.A7.b;
b. Detonadores explosivos accionados eléctricamente, segln se
indica:

1. De tipo puente explosivo (EB, por sus siglas en inglés);
2. De tipo puente explosivo con filamento metalico (EBW, por
sus siglas en inglés);
3. De percutor (slapper);
4. Iniciadores de lamina explosiva (EFI, por sus siglas en
inglés).
Notas técnicas:

1. A veces se utiliza el término iniciador en vez de
detonador.

2. A efecto del subarticulo 1.A.7.b., todos los detonadores
en cuestion utilizan un pequefio conductor eléctrico (de
puente, de puente con filamento metalico o de laminilla)
que se vaporiza de forma explosiva cuando lo atraviesa un
rapido impulso eléctrico de corriente elevada. En los tipos
que no son de percutor, el conductor inicia, al explotar, una
detonacién quimica en un material altamente explosivo en
contacto con él, como el tetranitrato de pentaeritritol
(PETN, por sus siglas en inglés). En los detonadores de
percusion, la vaporizacion explosiva del conductor
eléctrico impulsa a un elemento volador o percutor (flyer o
slapper) a través de un hueco, y el impacto de este
elemento sobre el explosivo inicia una detonacién quimica.
En algunos modelos, el percutor va accionado por una
fuerza magnética. El término detonador de laminilla puede
referirse a un detonador EB o a un detonador de tipo
percutor.

N.B.; Para equipo y artefactos disefiados especialmente para
uso militar ver también la Lista de Municiones.

No se sefialan fracciones arancelarias porque todos los bienes de este grupo estan contenidos
en el Acuerdo que establece la clasificacion y codificacibn de mercancias cuya importacion y
exportacion esta sujeta a regulacidn por parte de la Secretaria de la Defensa Nacional.

Grupo 1.A.8
Cargas, dispositivos y componentes, segun se indica:
a. Cargas moldeadas que tengan todas las caracteristicas siguientes:

1. Cantidad explosiva neta (NEQ por sus siglas en inglés)
superior a 90 g; y

2. Didmetro de la cubierta externa superior o igual a 75 mm;

b. Cargas de corte lineal que tengan todas las caracteristicas
siguientes, y los componentes disefiados especialmente para ellas:

1. Una carga explosiva superior a 40 g/m; y
2. Un ancho igual o superior a 10 mm;
c. Corddn detonante con un nucleo explosivo de mas de 64 g/m;

d. Cortadores, distintos de los especificados en el subarticulo 1.A.8.b,
y herramientas de separacién, que tengan una cantidad explosiva
neta superior a 3.5 kg;
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Nota: Las Unicas cargas y dispositivos especificados en 1.A.8
son las que contienen explosivos que figuran en el Anexo de la
Categoria 1 y sus mezclas.

Nota técnica: Cargas moldeadas son cargas explosivas
moldeadas para concentrar los efectos de la carga explosiva.

No se sefialan fracciones arancelarias porque todos los bienes de este grupo estan contenidos
en el Acuerdo que establece la clasificacion y codificacién de mercancias cuya importacion y
exportacion esta sujeta a regulacién por parte de la Secretaria de la Defensa Nacional.

1. B. Equipo de produccion, pruebas e inspeccion.

Grupo 1.B.1

Equipos para la produccién o inspeccién de materiales compuestos,
especificados por 1.A.2 o materiales fibrosos o filamentosos especificados
por 1.C.10., segun se indica y componentes disefiados especialmente para
los mismos:

a. Magquinas para el devanado de filamentos en las que los
movimientos de posicionamiento, enrollado y devanado de las fibras
estén coordinados y programados en tres o mas ejes de
posicionamiento servo primaria, disefiadas especialmente para la
fabricacion de estructuras de materiales compuestos a partir de
materiales fibrosos o filamentosos;

b. Maquinas para la colocacion de cintas en las que los movimientos
de posicionamiento y de tendido de las cintas, o las hojas estén
coordinados y programados en cinco o mas ejes, disefiadas
especialmente para la fabricacion de estructuras de materiales
compuestos, fuselajes de aviones o misiles;

Nota técnica: A efectos del subarticulo 1.B.1.b, las maquinas de
colocacién de cintas tienen la posibilidad de colocar una o mas
bandas de filamentos limitadas a anchos superiores a 25.4 mm e
inferiores o iguales a 304.8 mm, y a cortar y reiniciar los cursos
individuales de banda de filamentos durante el proceso de
colocacion.

c. Maquinas de tejer o maquinas de entrelazar multidireccionales,
multidimensionales, incluyendo los adaptadores y los conjuntos de
modificacién, especialmente disefiados o modificados para tejer,
entrelazar o trenzar fibras de estructuras compuestas;

Nota técnica: A efectos del subarticulo 1.B.1.c., la técnica de
entrelazado incluye tejido de punto.

d. Equipos disefiados especialmente o adaptados para la fabricacién
de fibras de refuerzo, segun se indica:

1. Equipos para la transformacion de fibras poliméricas (como
poliacrilonitrilo, rayén, brea o policarbosilano) en fibras de carbono
o en fibras de carburo de silicio, incluyendo el dispositivo especial
para tensar la fibra durante el calentamiento;

2. Equipos para la deposicibn en fase de vapor mediante
procedimiento quimico de elementos o de compuestos, sobre
sustratos filamentosos calentados, para la fabricacién de fibras de
carburo de silicio;

3. Equipos para la hilatura humeda de ceramica refractaria (por
ejemplo, el 6xido de aluminio);
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4. Equipos para la transformacion de aluminio que contenga fibras
de materiales precursores, en fibras de alimina, mediante
tratamiento térmico;

e. Equipos para la fabricacion, por el método de fusion en caliente, de
los productos preimpregnados (prepregs) incluidos en el subarticulo
1.C.10.e.

f. Equipos de inspeccion no destructiva especialmente disefiados para
los materiales compuestos, del siguiente tipo:

1. Sistemas de tomografia de rayos X para inspeccion
tridimensional de defectos;

2. Maquinas de ensayo ultrasonicas controladas digitalmente
Cuyos movimientos para posicionar transmisores o receptores se
encuentren coordinados simultaneamente y programados en
cuatro 0 mas ejes para seguir las curvas tridimensionales del
componente que se inspecciona.

g. Maquinas de colocacion de remolque, cuyos movimientos de
posicionamiento y tendido estén coordinados y programados en dos
0 mas ejes de servo de posicionamiento primario, disefiados
especialmente para la fabricacion del fuselaje compuesto o
estructuras de misiles.

Nota técnica: A efecto del subarticulo 1.B.1.g., las maquinas de
colocacién de remolques tienen la posibilidad de colocar una o mas
bandas de filamentos con anchuras inferiores o iguales a 25.4 mm,
y cortar y reiniciar la banda de filamentos individuales durante el
proceso de colocacion.

Nota Técnica:

1. Para efecto del subarticulo 1.B.1., servo de posicionamiento
primario controla, bajo la direccion de un programa de computo, la
posicion del efector final (es decir, la cabeza) en el espacio relativo
con respecto a la pieza de trabajo en la orientacion y direccion
correctas para lograr el proceso deseado.

2. Para efecto del subarticulo 1.B.1, una banda de filamentos es
una anchura Unica continua de cinta, hilo o fibra impregnadas total
0 parcialmente con resina. Las bandas de filamentos impregnadas
total o parcialmente con resina incluyen las recubiertas con polvo
seco que se adhieren al calentamiento.

Fraccién
Arancelaria

Descripcién Acotacién

8448.39.99

Los demaés. Unicamente: Maquinas para el

00

devanado de filamentos en las que
los movimientos de posicionado,
enrollado y devanado de las fibras
estén coordinados y programados

Los demaés. en tres o mas ejes, disefiadas

especialmente para la fabricacién
de estructuras de materiales
compuestos (composites) a partir de
materiales fibrosos o filamentosos.
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Unicamente: Maquinas para el
devanado de filamentos en las que
los movimientos de posicionado,
enrollado y devanado de las fibras
estén coordinados y programados
en tres o mas ejes, disefiadas
especialmente para la fabricacién
de estructuras de materiales
compuestos (composites) a partir de
materiales fibrosos ofilamentosos;
magquinas para el tendido de cintas
0 para la colocacién de cabos, en
las que los movimientos de
posicionado y de tendido de las
cintas, los cabos o las hojas estén
coordinados y programados en dos
o} mas ejes, disefiadas
especialmente para la fabricacion
de estructuras de materiales
compuestos (composites) para
fuselajes de aviones o misiles; y/o
equipos disefiados especialmente o
adaptados para la fabricacion de
fibras de refuerzo: equipos para la
transformacion de fibras polimeras
(como poliacrilonitrilo, rayén, brea o
policarbosilano) en fibras de
carbono o en fibras de carburo de
silicio, incluyendo el dispositivo
especial para tensar la fibra durante
el calentamiento; y/o equipos para
la deposicion en fase de vapor
mediante procedimiento quimico de
elementos o de compuestos, sobre
sustratos filamentosos calentados,
para la fabricacion de fibras de
carburo de silicio; equipos para la
hilatura himeda de ceramica
refractaria (por ejemplo, el éxido de
aluminio); y equipos para la
transformacion, mediante
tratamiento térmico, de aluminio que
contenga fibras de materiales
precursores, en fibras de alimina.

8479.89.99 Los demas.
99 | Los demas.
8479.90.18 Partes.
99 | Los demas.

Unicamente: Maquinas para el
devanado de filamentos en las que
los movimientos de posicionado,
enrollado y devanado de las fibras
estén coordinados y programados
en tres o mas ejes, disefiadas
especialmente para la fabricacién
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de estructuras de materiales
compuestos (composites) a partir de
materiales fibrosos o filamentosos;
magquinas para el tendido de cintas
0 para la colocacién de cabos, en
las que los movimientos de
posicionado y de tendido de las
cintas, los cabos o las hojas estén
coordinados y programados en dos
o} mas ejes, disefiadas
especialmente para la fabricacién
de estructuras de materiales
compuestos  (composites) para
fuselajes de aviones o misiles; y/o
equipos disefiados especialmente o
adaptados para la fabricacion de
fibras de refuerzo: equipos para la
transformacion de fibras polimeras
(como poliacrilonitrilo, rayén, brea o
policarbosilano) en fibras de
carbono o en fibras de carburo de
silicio, incluyendo el dispositivo
especial para tensar la fibra durante
el calentamiento; y/o equipos para
la deposicion en fase de vapor
mediante procedimiento quimico de
elementos o de compuestos, sobre
sustratos filamentosos calentados,
para la fabricacion de fibras de
carburo de silicio; equipos para la

hilatura himeda de ceramica
refractaria (por ejemplo, el éxido de
aluminio); y equipos para la
transformacion, mediante

tratamiento térmico, de aluminio que
contenga fibras de materiales
precursores, en fibras de alimina.

Para tejidos de anchurainferior o

Unicamente: Maquinas de tejer o

8446.10.01 . L
igual a 30 cm. magquinas de entrelazar
multidireccionales,
multidimensionales, comprendidos
. . . los adaptadores y los conjuntos de
00 :Diraé} atle:J;gc::smde anchura inferior o modificacion, para tejer, entrelazar o
9 ' trenzar fibras a fin de fabricar
estructuras de materiales
compuestos (composites).
8446.21.01 De motor. Unicamente: Maquinas de tejer o
maquinas de entrelazar
multidireccionales,
00 | De motor.

multidimensionales, comprendidos
los adaptadores y los conjuntos de
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modificacion, para tejer, entrelazar o
trenzar fibras a fin de fabricar
estructuras de materiales
compuestos (composites).

8446.29.99

Los demas.

00

Los demas.

Unicamente: Maquinas de tejer o
maquinas de entrelazar
multidireccionales,
multidimensionales, comprendidos
los adaptadores y los conjuntos de
modificacion, para tejer, entrelazar o
trenzar fibras a fin de fabricar
estructuras de materiales
compuestos (composites).

8446.30.01

Para tejidos de anchura superior
a 30 cm, sin lanzadera.

00

Para tejidos de anchura superior a
30 cm, sin lanzadera.

Unicamente: Maquinas de tejer o
maquinas de entrelazar
multidireccionales,
multidimensionales, comprendidos
los adaptadores y los conjuntos de
modificacion, para tejer, entrelazar o
trenzar fibras a fin de fabricar
estructuras de materiales
compuestos (composites).

8447.90.99

Las demas.

99

Las demas.

Unicamente: Maquinas de tejer o
maquinas de entrelazar
multidireccionales,
multidimensionales, comprendidos
los adaptadores y los conjuntos de
modificacion, para tejer, entrelazar o
trenzar fibras a fin de fabricar
estructuras de materiales
compuestos (composites).

8448.49.99

Los demas.

00

Los demas.

Unicamente: Maquinas de tejer o
maquinas de entrelazar
multidireccionales,
multidimensionales, comprendidos
los adaptadores y los conjuntos de
modificacion, para tejer, entrelazar o
trenzar fibras a fin de fabricar
estructuras de materiales
compuestos (composites).

8448.59.99

Los demas.

00

Los demas.

Unicamente: Maquinas de tejer o
maquinas de entrelazar
multidireccionales,

multidimensionales, comprendidos
los adaptadores y los conjuntos de
modificacion, para tejer, entrelazar o
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trenzar fibras a fin de fabricar
estructuras de materiales
compuestos (composites).

8419.89.99

Los demas.

99

Los demas.

Unicamente: para la
transformacion, mediante
tratamiento térmico, de aluminio que
contenga fibras de materiales
precursores, en fibras de alimina;
y/o equipos para la fabricacion, por
el método de fusién en caliente, de
los productos  preimpregnados
(prepregs) incluidos en el
subarticulo 1.C.10.e.

Equipos

8419.90.04

Partes.

99

Los demas.

Unicamente: para la
transformacion, mediante
tratamiento térmico, de aluminio que
contenga fibras de materiales
precursores, en fibras de alimina;
y/o equipos para la fabricacién, por
el método de fusién en caliente, de
los productos preimpregnados
(prepregs) incluidos en el
subarticulo 1.C.10.e.

Equipos

8444.00.01

Méquinas para extrudir, estirar,
texturar o cortar materia textil
sintética o artificial.

00

estirar,
textil

Méquinas para extrudir,
texturar o cortar materia
sintética o artificial.

Unicamente: Equipos disefiados
especialmente o adaptados para la
fabricacion de fibras de refuerzo:
equipos para la transformacion de
fibras polimeras (como
poliacrilonitrilo, rayon, brea o
policarbosilano) en fibras de
carbono o en fibras de carburo de
silicio, incluyendo el dispositivo
especial para tensar la fibra durante
el calentamiento; equipos para la
deposicion en fase de vapor
mediante procedimiento quimico de
elementos o de compuestos, sobre
sustratos filamentosos calentados,
para la fabricacion de fibras de
carburo de silicio; equipos para la

hilatura himeda de cerdmica
refractaria (por ejemplo, el éxido de
aluminio); y equipos para la
transformacion, mediante

tratamiento térmico, de aluminio que
contenga fibras de materiales
precursores, en fibras de alimina.
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9022.12.01

Aparatos de tomografia regidos
por una maguina automatica de
tratamiento o procesamiento de
datos.

00

Aparatos de tomografia regidos por
una maquina automética de
tratamiento o procesamiento de
datos.

Unicamente: Equipos para la
fabricacion, por el método de fusion
en caliente, de los productos
preimpregnados (prepregs)
incluidos en el subarticulo 1.C.10.e;
equipos de inspeccién no
destructiva capaces de realizar la
inspeccion tridimensional de
defectos mediante tomografia de
rayos X o ultrasonica, y disefiados
especialmente para los materiales
compuestos  (composites); y/o
equipos de inspeccién no
destructiva y disefiados
especialmente para los materiales
compuestos  (composites), del
siguiente  tipo:  sistemas de
tomografia de rayos X para
inspeccion tridimensional de
defectos; maquinas de ensayo
ultrasdnicas controladas
digitalmente cuyos movimientos
para posicionar transmisores o
receptores se encuentren
coordinados simultaneamente 'y
programados en cuatro o mas ejes
para seguir las curvas
tridimensionales del componente
gue se inspecciona.

9022.19.01

Para otros usos.

00

Para otros usos.

Unicamente: Equipos para la
fabricacion, por el método de fusion
en caliente, de los productos
preimpregnados (prepregs)
incluidos en el subarticulo 1.C.10.e.;
y/o equipos de inspeccion no
destructiva y disefiados
especialmente para los materiales
compuestos  (composites), del
siguiente  tipo: sistemas de
tomografia de rayos X para
inspeccion tridimensional de
defectos; maquinas de ensayo

ultrasoénicas controladas
digitalimente cuyos movimientos
para posicionar transmisores o0
receptores se encuentren

coordinados simultaneamente 'y
programados en cuatro o0 mas ejes
para seguir las curvas
tridimensionales del componente
gue se inspecciona.
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9022.90.99 Los demas. Unicamente: Equipos para la

fabricacion, por el método de fusion
en caliente, de los productos
preimpregnados (prepregs)
incluidos en el subarticulo 1.C.10.e;
y/o equipos de inspeccion no
destructiva y disefiados
especialmente para los materiales
compuestos  (composites), del
siguiente  tipo:  sistemas de
tomografia de rayos X para

99 | Los demas. inspeccién tridimensional de
defectos; maquinas de ensayo
ultrasoénicas controladas

digitaimente cuyos movimientos
para posicionar transmisores o0
receptores se encuentren
coordinados simultaneamente 'y
programados en cuatro o mas ejes
para seguir las curvas
tridimensionales del componente
que se inspecciona.

9031.80.99 Los demas. Unicamente: Equipos de

inspeccibn  no  destructiva y
disefiados especialmente para los
materiales compuestos
(composites), del siguiente tipo:
sistemas de tomografia de rayos X
para inspeccién tridimensional de
defectos; maquinas de ensayo
ultrasdnicas controladas
digitalmente cuyos movimientos
para posicionar transmisores o
receptores se encuentren
coordinados simultaneamente 'y
programados en cuatro o mas ejes
para seguir las curvas
tridimensionales del componente
que se inspecciona.

99 | Los demas.

9031.90.99 Los demas. Unicamente: Equipos de

inspeccibn  no  destructiva y
disefiados especialmente para los
materiales compuestos
(composites), del siguiente tipo:
sistemas de tomografia de rayos X

00 | Los demas. para inspeccion tridimensional de
defectos; maquinas de ensayo
ultrasénicas controladas

digitalmente cuyos movimientos
para posicionar transmisores o0
receptores se encuentren
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coordinados simultaneamente 'y
programados en cuatro o mas ejes

para seguir las curvas
tridimensionales del componente
gue se inspecciona.
Robots industriales, no | Unicamente: Maquinas de
8479.50.01 expresados ni comprendidos en | colocacion de remolque, cuyos
otra parte. movimientos de posicionamiento y
tendido estén coordinados y
programados en dos o mas ejes
“posicionados por un
Robots industriales, no expresados SEIVOMEGNIo primario”,
00 ni comprendidos en' otra parte disefiadas especialmente para la
' fabricacion de estructuras de
materiales compuestos
(composites) para fuselajes de
aviones o misiles.
Grupo 1.B.2
Equipo disefiado para la produccién de polvo de aleacion metdlico o
materiales en particulas y que tenga todo lo siguiente:
a. Especialmente disefiado para evitar la contaminacion; y
b. Especialmente disefiado para su uso en uno de los procesos
especificados en 1.C.2.c.2.
Fraccion . Descripcién Acotacién
Arancelaria
8424.89.99 Los demas. Unicamente: Equipo disefiado para
Maquinas para el barnizado interior | Producir polvo de aleacion metalica
01 de envases metéalicos. o] matgnales en p_art|~culas y que e;te
especialmente disefiado para evitar
i la contaminacion; y disefiado para
99 | Los demas. su uso en uno de los procesos
especificados en 1.C.2.c.2.
8454.20.02 Lingoteras y cucharas de colada. | Unicamente: Equipo disefiado para
producir polvo de aleacion metdlica
0 materiales en particulas y que este
. especialmente disefiado para evitar
00 | Lingoteras y cucharas de colada. la contaminacién; y disefiado para
Su uso en uno de los procesos
especificados en 1.C.2.c.2.
8454.30.02 Méaquinas de colar (moldear). Unicamente: Equipo disefiado para
; producir polvo de aleacién metalica
01 | Por proceso continuo. . p
0 materiales en particulas y que este
especialmente disefiado para evitar
99 | Los demas. la contaminacion; y disefiado para

su uso en uno de los procesos
especificados en 1.C.2.c.2.
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8454.90.02 Partes. Unicamente: Equipo disefiado para
Reconocibles como __concebidas | Producir polvo de aleacion metalica
01 | exclusivamente para lingoteras de | © Materiales en particulas y que este
hierro. especialmente disefiado para evitar
la contaminacion; y disefiado para
99 | Los demas. Su uso en uno de los procesos
especificados en 1.C.2.c.2.
8515.80.03 Las demés maquinas y aparatos.
Para soldar materias termoplasticas | - . / . L
01 | por radiofrecuencia o alta Unlcamente. Equipo dlsenado para
frecuencia producir polvo de aleacion metdlica
Para : soldar materias | © materiales en particulas y que este
termoplésticas excepto o especialmente disefiado para evitar
02 | comprendido ,en el ndmero de la contaminacion; y disefiado para
identificacion comercial | °Y 4SO €n uno de los procesos
ifi nl.C.2.c.2.
8515.80.03.01. especiiigdos eghl.C.2.c
99 | Las demas.
8515.90.99 Las demas. Unicamente: Equipo disefiado para
producir polvo de aleacién metalica
0 materiales en particulas y que este
, especialmente disefiado para evitar
00 | Las demas. la contaminacion; y disefiado para
su uso en uno de los procesos
especificados en 1.C.2.c.2.
Grupo 1.B.3
Herramientas, troqueles, moldes o accesorios para la conformacion super
plastica o para la unién por difusion del titanio, del aluminio o de sus
aleaciones, disefiados especialmente para la fabricacion de:
a. Estructuras para fuselajes de aviones o estructuras
aeroespaciales;
b. Motores de aeronaves o aeroespaciales; o
c. Componentes disefiados especialmente para las estructuras
especificadas en el subarticulo 1.B.3.a. o por motores
especificados en el subarticulo 1.B.3.b.
Fraccion . Descripcién Acotacién
Arancelaria
8207.30.03 Utiles de embutir, estampar o | Unicamente: Troqueles para la
T punzonar. conformacion superplastica o para
la unién por difusion del titanio, del
Esbozos de matrices o troqueles aluminio o de sus aleaciones,
con peso iqual o superior ;1000’ disefiados especialmente para la
02 P 9 b ' fabricacion de: estructuras para

Kg, para el estampado de metales;
y sus partes.

fuselajes de aviones o estructuras
aeroespaciales; motores de
aeronaves 0 aeroespaciales; o
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disefiados
dichas

componentes
especialmente para
estructuras o motores.

8460.22.01

Maquinas de rectificar sin centro,
de control numérico.

00

Maquinas de rectificar sin centro, de
control numérico.

Unicamente: Herramientas, moldes
0 montajes para la conformacion
superplastica o para la unién por
difusién del titanio, del aluminio o de
sus aleaciones, disefiados
especialmente para la fabricacion
de: estructuras para fuselajes de
aviones o estructuras
aeroespaciales; motores de
aeronaves 0 aeroespaciales; o
componentes disefiados
especialmente para dichas
estructuras o motores.

8460.23.05

Las demas maquinas de rectificar
superficies cilindricas, de control
numeérico.

99

Las demas.

Unicamente: Herramientas, moldes
0 montajes para la conformacion
superplastica o para la unién por
difusién del titanio, del aluminio o de
sus aleaciones, disefiados
especialmente para la fabricacion
de: estructuras para fuselajes de
aviones o estructuras
aeroespaciales; motores de
aeronaves 0 aeroespaciales; o
componentes disefiados
especialmente para dichas
estructuras o motores.

8460.24.02

Las demas, de control numérico.

99

Las demas.

Unicamente: Herramientas, moldes
0 montajes para la conformacion
superplastica o para la unién por
difusién del titanio, del aluminio o de
sus aleaciones, disefiados
especialmente para la fabricacion
de: estructuras para fuselajes de
aviones o estructuras
aeroespaciales; motores de
aeronaves 0 aeroespaciales; o
componentes disefiados
especialmente para dichas
estructuras 0 motores.

8466.20.02

Portapiezas.

99

Los demas.

Unicamente: Herramientas, moldes
0 montajes para la conformacion
superplastica o para la unién por
difusion del titanio, del aluminio o de
sus aleaciones, disefiados
especialmente para la fabricacién
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de: estructuras para fuselajes de

aviones o estructuras
aeroespaciales; motores de
aeronaves 0 aeroespaciales; o
componentes disefiados
especialmente para dichas

estructuras o motores.

8466.94.99 Las demas.

00 | Las demas.

Unicamente: Herramientas, moldes
0 montajes para la conformacioén
superplastica o para la unién por
difusién del titanio, del aluminio o de
sus aleaciones, disefiados
especialmente para la fabricacion
de: estructuras para fuselajes de

aviones o estructuras
aeroespaciales; motores de
aeronaves 0 aeroespaciales; o
componentes disefiados
especialmente para dichas

estructuras o motores.

8515.90.99 Las demas.

00 | Las demas.

Unicamente: Herramientas, moldes
0 montajes para la conformacion
superplastica o para la unién por
difusién del titanio, del aluminio o de
sus aleaciones, disefiados
especialmente para la fabricacion
de: estructuras para fuselajes de

aviones o estructuras
aeroespaciales; motores de
aeronaves 0 aeroespaciales; o
componentes disefiados
especialmente para dichas

estructuras o motores.

Nota técnica:
Metales y aleaciones:

Formas brutas:

1. C. Materiales

Salvo indicacion contraria, las palabras metales y aleaciones cubren las
formas brutas y semielaboradas, segun se indica a continuacion:

Anodos, bolas, varillas (incluidas las probetas entalladas y el alambrén),
tochos, bloques, lupias, briquetas, tortas, catodos, cristales, cubos, dados,
granos, granulos, lingotes, terrones, pastillas, panes, polvo, discos,
granalla, zamarras, pepitas, esponja, estacas;

Formas semielaboradas (estén o no revestidas, chapadas, perforadas o

troqueladas):
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a. Materiales labrados o trabajados, elaborados mediante
laminado, trefilado, extrusion, forja, extrusién por percusion,
prensado, granulado, pulverizacién y rectificado, es decir; angulos,
hierros en U, circulos, discos, polvo, limaduras, hoja y laminas,
forjados, planchas, microgranulos, piezas prensadas Yy
estampadas, cintas, aros, varillas (incluidas varillas de soldadura
sin revestimiento, varillas de alambre y alambre laminado), perfiles,
perfiles laminados, flejes, cafios y tubos (incluidos redondos,
cuadrados y tubos cortos redondeados de paredes gruesas para
fabricacion de tubos sin costura), alambre trefilado o extrudido;

b. Material vaciado mediante moldeado con arena, troquel, metal,
yeso u otros tipos de moldes, incluida la fundicién de alta presion,
los sinterizados y las formas obtenidas por pulvimetalurgia.

La mercancia sujeta a control no debe eludirse mediante la exportacién de
otras formas no citadas en el presente Acuerdo, bajo el supuesto que son
productos terminados pero que representan en realidad formas brutas o
semielaboradas como las anteriormente descritas.

Grupo 1.C.1

Materiales diseflados especialmente para absorber la radiacion
electromagnética, o polimeros intrinsecamente conductores, segin se
indica:
a. Materiales para la absorcion de frecuencias superiores a 2x108 Hz
e inferiores a 3x1012Hz;

Nota 1: El subarticulo 1.C.1.a. no somete a control:

a. Los absorbedores de tipo capilar, constituidos por fibras
naturales o sintéticas, con carga no magnética para permitir la
absorcion;

b. Los absorbedores sin pérdida magnética cuya superficie
incidente no sea de forma plana, comprendidas las piramides,
conos, filos y superficies con volutas;

c. Los absorbedores planos que posean todas las caracteristicas
siguientes:

1. Estar fabricados con cualquiera de los siguientes
materiales:

a. Materiales de espuma plastica (flexibles o no
flexibles) con carga de carbono, o materiales
orgénicos, incluidos los aglomerantes, que
produzcan un eco superior al 5% en comparacion
con el metal sobre un ancho de banda superior a
+ 15% de la frecuencia central de la energia
incidente y que no sean capaces de resistir
temperaturas superiores a 450 K (177°C); o

b. Materiales cerdmicos que produzcan un eco
superior al 20% en comparacion con el metal
sobre un ancho de banda superior a = 15% de la
frecuencia central de la energia incidente y que no
sean capaces de resistir temperaturas superiores
a 800 K (527 °C);
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Nota técnica: Las muestras para ensayos de
absorcion con respecto a el subarticulo 1.C.1.a.
Nota: 1.c.1 deberan consistir en un cuadrado cuyo
lado mida como minimo cinco longitudes de onda
de la frecuencia central situado en el campo lejano
del elemento radiante.

2. Resistencia a la traccion inferior a 7x108 N/m?; y
3. Resistencia a la compresion inferior a 14x106 N/m?;

d. Absorbedores planos fabricados con ferrita sinterizada que
posean las dos caracteristicas siguientes:

1. Una gravedad especifica superior a 4.4; y

2. Temperatura maxima de funcionamiento de 548 K (275
°C) 0 menos;

e. Absorbentes planos que no tienen pérdida magnética y estan
fabricados con material plastico de espuma de celda abierta con
una densidad de 0.15 gramos / cm® 0 menos.

Las espumas de celda abierta’ son materiales flexibles y
porosos, que tienen una estructura interna abierta a la
atmoésfera. Las espumas de células abiertas también se
conocen como espumas reticuladas.

Nota 2: Ninguna de las disposiciones de la Nota 1 libera materiales
magnéticos para brindar absorcion cuando estan contenidos en
pintura.

1.C.1.b. Materiales no transparentes a la luz visible, especialmente
disefiados para absorber la radiacién infrarroja cercana con una
longitud de onda superior a 810 nm e inferior a 2000 nm
(frecuencias superiores a 150 THz e inferiores a 370 THz);

Nota: El subarticulo 1.C.1.b. no se aplica a los materiales,
especialmente disefiados o formulados para cualquiera de las
aplicaciones siguientes:

a. El marcado con laser de polimeros
b. La soldadura por laser de polimeros.

1.C.1.c. Materiales poliméricos intrinsecamente conductores con una
conductividad eléctrica a granel superior a 10,000 S/m (Siemens por
metro) o una resistividad laminar (superficial) inferior a 100
ohmios/cuadrado, basados en uno de los polimeros siguientes:

1. Polianilina;

2. Polipirrol;

3. Politiofeno;

4. Polifenileno-vinileno; o
5. Politienileno-vinileno.

Nota técnica: La conductividad eléctrica a granel en volumen y la
resistividad laminar (superficial) se determinaran basandose en la
norma ASTM D-257 o en las nhormas nacionales equivalentes.
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Nota: 1.C.1.c. no somete a los materiales en forma liquida.

Fraccién
Arancelaria

Descripcién

Acotacién

2819.90.99

Los demas.

00

Los demas.

Unicamente: Materiales para la
absorcion de frecuencias superiores
a 2 x 108 Hz e inferiores a 3 x 1012
Hz; materiales no transparentes a la
luz visible, especialmente
disefiados para absorber la
radiacion infrarroja cercana con una
longitud de onda superior a 810 nm
e inferior a 2000 nm (frecuencias
superiores a 150 THz e inferiores a
370 THz); y, materiales polimeros
intrinsecamente conductores con
una conductividad eléctrica en
volumen superior a 10 000 S/m
(siemens por metro) o0 una
resistividad laminar (superficial)
inferior a 100 ohmios/cuadrado,
basados en uno de los polimeros
siguientes: polianilina; polipirrol;
politiofeno; polifenileno-vinileno; o
politienileno-vinileno.

3206.20.03

Pigmentos y preparaciones a
base de compuestos de cromo,
excepto lo comprendido en las
fracciones arancelarias
3206.20.01 y 3206.20.02.

00

Pigmentos y preparaciones a base
de compuestos de cromo, excepto
lo comprendido en las fracciones
arancelarias 3206.20.01 y
3206.20.02.

Unicamente: Materiales para la
absorcién de frecuencias superiores
a 2 x 108 Hz e inferiores a 3 x 1012
Hz; materiales no transparentes a la
luz visible, especialmente
disefiados para absorber Ia
radiacion infrarroja cercana con una
longitud de onda superior a 810 nm
e inferior a 2000 nm (frecuencias
superiores a 150 THz e inferiores a
370 THz); y, materiales polimeros
intrinsecamente conductores con
una conductividad eléctrica en
volumen superior a 10 000 S/m
(siemens por metro) o0 una
resistividad laminar (superficial)
inferior a 100 ohmios/cuadrado,
basados en uno de los polimeros
siguientes: polianilina; polipirrol;
politiofeno; polifenileno-vinileno; o
politienileno-vinileno.

3206.49.99

Las demas.

99

Las demas.

Unicamente: Materiales para la
absorcién de frecuencias superiores
a 2 x 108 Hz e inferiores a 3 x 10'?
Hz; materiales no transparentes a la
luz visible, especialmente
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disefiados para absorber la
radiacién infrarroja cercana con una
longitud de onda superior a 810 nm
e inferior a 2000 nm (frecuencias
superiores a 150 THz e inferiores a
370 THz); y, materiales polimeros
intrinsecamente conductores con
una conductividad eléctrica en
volumen superior a 10 000 S/m
(siemens por metro) o0 una
resistividad laminar (superficial)
inferior a 100 ohmios/cuadrado,
basados en uno de los polimeros
siguientes: polianilina; polipirrol;
politiofeno; polifenileno-vinileno; o
politienileno-vinileno.

segun s

1.C.2.a.

1.C.2.b.

Grupo 1.C.2
Aleaciones metalicas, polvo de aleaciones metalicas o materiales aleados

e indica:

Nota: El articulo 1.C.2 no somete a control las aleaciones
metalicas, el polvo de aleaciones metalicas ni los materiales
aleados para el revestimiento de sustratos.

Notas técnicas:

1. Las aleaciones metdlicas incluidas en el articulo 1.C.2 son
aguellas que contienen un porcentaje en peso mas elevado del
metal indicado que de cualquier otro elemento.

2. La longevidad a la rotura por esfuerzos se medira con apego en
la norma E-139 de la ASTM (American Society for Testing and
Materials) o sus equivalentes nacionales.

3. La resistencia a la fatiga por un pequefio nimero de ciclos se
medird con apego a la norma E-606 de la ASTM Método
Recomendado para el Ensayo de Resistencia a la Fatiga por un
pequefio namero de ciclos a amplitud constante o sus equivalentes
nacionales. El ensayo sera axial, con una relacion media de
esfuerzos igual a 1 y un coeficiente de concentracion de esfuerzos
(Ky) igual a 1. La relacién media de esfuerzos se define como el
esfuerzo maximo menos el esfuerzo minimo dividido por el
esfuerzo maximo.

Aluminuros, segun se indica:

1. Aluminuros de niquel que contengan un minimo del 15 % en
peso de aluminio, un maximo del 38 % en peso de aluminio y al
menos un elemento de aleacion adicional;

2. Aluminuros de titanio que contengan al menos el 10 % en peso
de aluminio y al menos un elemento de aleacion adicional;

Aleaciones metélicas, segin se indica, compuestas de los

materiales incluidos en el subarticulo 1.C.2.c.:

1. Aleaciones de niquel que tengan cualquiera de las
caracteristicas siguientes:
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a. Una longevidad a la rotura por esfuerzos de 10,000 horas o
mas, a 923 K (650 °C) con un esfuerzo de 676 MPa; o

b. Una resistencia a la fatiga por un pequefio nimero de ciclos
de 10,000 ciclos 0 mas, a 823 K (550 °C) con un esfuerzo
maximo de 1,095 MPa;

2. Aleaciones de niobio que tengan cualquiera de las
caracteristicas siguientes:

a. Una longevidad a la rotura por esfuerzos de 10,000 horas o
mas, a 1,073 K (800 °C) con un esfuerzo de 400 MPa; o

b. Una resistencia a la fatiga por un pequefio nidmero de ciclos
de 10,000 ciclos 0 mas a 973 K (700 °C) con un esfuerzo
méximo de 700 MPa;

3. Aleaciones de titanio que tengan cualquiera de las
caracteristicas siguientes:

a. Una longevidad a la rotura por esfuerzos de 10,000 horas o
mas, a 723 K (450 °C) con un esfuerzo de 200 MPa; o

b. Una resistencia a la fatiga por un pequefio nimero de ciclos
de 10,000 ciclos o més, a 723 K (450 °C) con un esfuerzo
méaximo de 400 MPa;

4. Aleaciones de aluminio que tengan cualquiera de las
caracteristicas siguientes:

a. Una resistencia a la traccion igual o superior a 240 MPa a
473 K (200 °C); o

b. Una resistencia a la traccién igual o superior a 415 MPa a
298 K (25 °C);

5. Aleaciones de magnesio que cumplan todo lo siguiente:
a. Una resistencia a la traccion igual o superior a 345 MPa; y

b. Una velocidad de corrosion inferior a 1 mm/afio en una
solucién acuosa de cloruro de sodio al 3 %, medida con apego
a la norma G-31 de la ASTM o equivalentes nacionales;

1.C.2.c. Polvo de aleacion metalica o material en particulas, que contenga
todo lo siguiente:

1. Constituidos por cualquiera de los sistemas de composicién
siguientes:

Nota técnica: En los siguientes incisos, X equivale a uno o mas
elementos de aleacion.

a. Aleaciones de niquel (Ni-Al-X, Ni-X-Al) calificadas para
las piezas o componentes de motores de turbina, es decir,
con menos de 3 particulas no metdlicas (introducidas
durante el proceso de fabricacion) mayores de 100 um en
10° particulas de aleacion;

b. Aleaciones de niobio (Nb-Al-X o Nb-X-Al, Nb-Si-X o Nb-
X-Si, Nb-Ti-X o Nb-X-Ti);

c. Aleaciones de titanio (Ti-Al-X o Ti-X-Al);
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d. Aleaciones de aluminio (Al-Mg-X o Al-X-Mg, Al-Zn-X o
Al-X-Zn, Al-Fe-X o Al-X-Fe); o

e. Aleaciones de magnesio (Mg-Al-X o Mg-X-Al);

1. C. 2. ¢ 2. Fabricados en un ambiente controlado mediante cualquiera
de los procedimientos siguientes:

a. Atomizacion al vacio;

b. Atomizacién por gas;

c. Atomizacion rotatoria;

d. Enfriamiento brusco por colisién y rotacion;
e. Enfriamiento brusco por impacto y 'trituracion
f. Extraccion en fusion y trituracion

g. Aleacion mecanica; o

h. Atomizacion por plasma; y

1. C. 2. c. 3. Capaces de formar los materiales especificados en los
subarticulos 1.C.2.a. 0 1.C.2.b.;

1. C. 2. d. Materiales aleados que contengan todas las siguientes
caracteristicas:

1. Constituidos por cualquiera de los sistemas de composicién
especificados en el subarticulo 1.C.2.c.1.;

2. En forma de escamas no pulverizadas, cintas o varillas; y

3. Elaborados en un ambiente controlado por cualquiera de los
siguientes métodos:

a. Enfriamiento brusco por colisién y rotacién
b. Enfriamiento brusco por impacto o
c. Extraccién en fusion.

Notas técnicas:

1. Atomizacion al vacio: es un procedimiento para reducir un
flujo de metal fundido a gotas de 500 um de diametro o menos,
por la liberaciéon rapida de un gas disuelto, mediante la
exposicién al vacio.

2. Atomizacion por gas: es un procedimiento para reducir un
flujo de aleacién metalica fundida a gotas de 500 um de
diametro o menos mediante una corriente de gas a alta presion.

3. Atomizacién rotatoria: es un procedimiento destinado a
reducir un flujo o un depdsito de metal fundido a gotas de 500
um de diametro o menos mediante la fuerza centrifuga.

4. Enfriamiento brusco por colisién y rotacion: es un proceso
destinado a solidificar rapidamente un chorro de metal fundido
mediante la colision contra un bloque enfriado en rotacion, para
obtener un producto en forma de escamas.

5. Enfriamiento brusco por impacto: es un procedimiento para
solidificar rapidamente un chorro de metal fundido mediante el
impacto contra un bloque enfriado, de modo que se obtenga un
producto en forma de escamas, cintas o varillas.
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6. Trituracién: es el procedimiento destinado a reducir un
material a particulas mediante machaqueo o amolado.

7. Extraccion en fusién: es un proceso utilizado para solidificar
rapidamente y extraer una aleacion en forma de cinta mediante
la insercién de un segmento corto de un bloque frio en rotacion,
en un bafio de una aleacion metélica fundida.

8. Aleacion mecanica: es un proceso de aleacion resultante de
la unién, fractura y nueva union de polvos de aleacion (polvos
elementales y polvos madre) mediante choque mecanico. Se
pueden incorporar a la aleacién particulas no metalicas
mediante la adicion de los polvos apropiados.

9. Atomizacién por plasma: es un procedimiento para reducir un
flujo fundido o metal sélido a gotas de 500 um de diametro o
menos, utilizando antorchas de plasma en un ambiente de gas
inerte.

10. Solidificar rapidamente es un procedimiento que incluye la
solidificacion de material fundido a velocidades de enfriamiento
superiores a 1000 K/s.

Fraccién
Arancelaria

Descripcién Acotacién

3815.11.03

Con niquel o sus compuestos | Unicamente: Aluminuros de niquel
como sustancia activa. gue contengan un minimo del 15 %

99

Los demas.

en peso de aluminio, un maximo del
38 % en peso de aluminio y al
menos un elemento de aleacion
adicional.

7502.20.01

Aleaciones de niquel. Unicamente: Aluminuros de niquel

00

gue contengan un minimo del 15 %
en peso de aluminio, un maximo del
38 % en peso de aluminio y al
menos un elemento de aleacion
adicional, materiales  aleados
constituidos por cualquiera de los
sistemas de composicion
especificados en el subarticulo
1.C.2.c.1., en forma de escamas no
pulverizadas, cintas o varillas y
obtenidos  en un ambiente

Aleaciones de niquel. controlado por cualquiera de los

siguientes métodos: enfriamiento
brusco por colision vy rotacion,
enfriamiento brusco por impacto o
extraccion en fusién; y/o aleaciones
de niquel que tengan una
longevidad a la rotura por esfuerzos
de 10 000 horas 0 més, a 923 K (650
°C) con un esfuerzo de 676 MPa o
una resistencia a la fatiga por un
pequefio numero de ciclos de 10
000 ciclos 0 mas, a 823 K(550 °C)
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con un esfuerzo maximo de 1 095
MPa.

7603.10.01

Polvo de estructura no laminar.

00

Polvo de estructura no laminar.

Unicamente: Aluminuros de niquel
gue contengan un minimo del 15 %
en peso de aluminio, un maximo de
38 % en peso de aluminio y al
menos un elemento de aleacion
adicional y aluminuros de titanio que
contengan al menos el 10 % en
peso de aluminio y al menos un
elemento de aleacion adicional; y/o
aleaciones de aluminio (Al-Mg-X o
Al-X-Mg, Al-Zn-X o Al-X-Zn, Al-Fe-X
0 Al-X-Fe).

7603.20.01

Polvo de estructura laminar;

escamillas.

00

Polvo de estructura laminar;

escamillas.

Unicamente: Aluminuros de niquel
gue contengan un minimo del 15 %
en peso de aluminio, un maximo de
38 % en peso de aluminio y al
menos un elemento de aleacion
adicional y aluminuros de titanio que
contengan al menos el 10 % en
peso de aluminio y al menos un
elemento de aleacion adicional; y/o
aleaciones de aluminio (Al-Mg-X o
Al-X-Mg, Al-Zn-X o Al-X-Zn, Al-Fe-X
0 Al-X-Fe).

8108.20.01

Titanio en bruto; polvo.

00

Titanio en bruto; polvo.

Unicamente: Aluminuros de titanio
gue contengan al menos el 10 % en
peso de aluminio y al menos un
elemento de aleacion adicional;
aleaciones de titanio que tengan
una longevidad a la rotura por
esfuerzos de 10 000 horas 0 mas, a
723 K (450 °C) con un esfuerzo de
200 MPa o una resistencia a la
fatiga por un pequefio niumero de
ciclos de 10 000 ciclos 0 més, a 723
K(450 °C) con un esfuerzo maximo
de 400 MPa; aleaciones de titanio
(Ti-Al-X o Ti-X-Al); y/o materiales
aleados constituidos por cualquiera
de los sistemas de composicion
especificados en el subarticulo
1.C.2.c.1., en forma de escamas no
pulverizadas, cintas o varillas y
obtenidos en un ambiente
controlado por cualquiera de los
siguientes métodos: enfriamiento
brusco por impacto, enfriamiento
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brusco por colision y rotacion o
extraccion en fusion.

8108.90.99 Los demas. Unicamente: Aluminuros de titanio

gue contengan al menos el 10 % en
peso de aluminio y al menos un
elemento de aleacion adicional; y/o
materiales aleados constituidos por
cualquiera de los sistemas de
composicion especificados en el
subarticulo 1.C.2.c.1., en forma de
escamas no pulverizadas, cintas o
varillas y obtenidos en un ambiente
controlado por cualquiera de los
siguientes meétodos: enfriamiento
brusco por impacto, enfriamiento
brusco por colision y rotacion o
extraccion en fusion.

00 | Los demas.

7601.20.02 Aleaciones de aluminio. Unicamente: Aleaciones  de

aluminio que tengan una resistencia
a la traccién igual o superior a 240
MPa a 473 K (200 °C) o una
resistencia a la traccién igual o
superior a 415 MPa a 298 K (25 °C);
y/o materiales aleados constituidos
por cualquiera de los sistemas de
composicién especificados en el
subarticulo 1.C.2.c.1., en forma de
escamas no pulverizadas, cintas o
varillas y obtenidos en un ambiente
controlado por cualquiera de los
siguientes métodos: enfriamiento
brusco por impacto, enfriamiento
brusco por colision y rotacion o
extraccion en fusion.

99 | Las demas.

Virutas, torneaduras y gréanulos

8104.30.01 calibrados; polvo. Umcamgnte: Aleaciones de
- - magnesio (Mg-Al-X o Mg-X-Al).
00 Virutas, torneaduras y granulos
calibrados; polvo.
8104.19.99 Los demas. Unicamente: Aleaciones de

magnesio que cumplan con una
resistencia a la traccion igual o
superior a 345 MPa y una velocidad
de corrosion inferior a 1 mm/afio en
00 | Los demas. una solucién acuosa de cloruro de
sodio al 3 %, medida con arreglo a
la norma G-31 de la ASTM o
equivalentes nacionales; ylo
materiales aleados constituidos por
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cualquiera de los sistemas de
composicion especificados en el
subarticulo 1.C.2.c.1., en forma de
escamas no pulverizadas, cintas o
varillas y obtenidos en un ambiente
controlado por cualquiera de los
siguientes métodos: enfriamiento
brusco por impacto, enfriamiento
brusco por colisibn y rotacion o
extraccion en fusion.

8112.92.01

En  bruto; desperdicios vy
desechos; polvo.

00

En bruto; desperdicios y desechos;
polvo.

Unicamente: Aleaciones de niobio
gue tengan una longevidad a la
rotura por esfuerzos de 10 000
horas o méas, a1 073 K (800 °C) con
un esfuerzo de 400 MPa o una
resistencia a la fatiga por un
pequefio nimero de ciclos de 10
000 ciclos 0 mas a 973 K(700 °C)
con un esfuerzo maximo de 700
MPa; aleaciones de niobio (Nb-Al-X
0 Nb-X-Al, Nb-Si-X o Nb-X-Si, Nb-
Ti-X o Nb-X-Ti); y/o materiales
aleados constituidos por cualquiera
de los sistemas de composicion
especificados en el subarticulo
1.C.2.c.1., en forma de escamas no
pulverizadas, cintas o varillas y
obtenidos  en un ambiente
controlado por cualquiera de los
siguientes métodos: enfriamiento
brusco por impacto, enfriamiento
brusco por colision y rotacion o
extraccion en fusion.

7504.00.01

Polvo y escamillas, de niquel.

00

Polvo y escamillas, de niquel.

Unicamente: Aleaciones de niquel
(Ni-Al-X, Ni-X-Al) calificadas para
las piezas o0 componentes de
motores de turbina, es decir, con
menos de 3 particulas no metalicas
(introducidas durante el proceso de
fabricacion) mayores de 100 micras
en 10° particulas de aleacion.

7505.12.01

De aleaciones de niquel.

00

De aleaciones de niquel.

Unicamente: Materiales aleados
constituidos por cualquiera de los
sistemas de composicion
especificados en el subarticulo
1.C.2.c.1., en forma de escamas no
pulverizadas, cintas o varillas y
obtenidos en un  ambiente
controlado por cualquiera de los
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siguientes métodos: enfriamiento
brusco por colision y rotacion,
enfriamiento brusco por impacto; o
extraccion en fusion.

7506.20.02 De aleaciones de niquel.

00 | De aleaciones de niquel.

Unicamente: Materiales aleados
constituidos por cualquiera de los
sistemas de composicién
especificados en el subarticulo
1.C.2.c.1., en forma de escamas no
pulverizadas, cintas o varillas y
obtenidos en un  ambiente
controlado por cualquiera de los
siguientes métodos: enfriamiento
brusco por colision y rotacion,
enfriamiento brusco por impacto; o
extraccion en fusion.

7604.29.99 Los demas.

00 | Los demas.

Unicamente: Materiales aleados
constituidos por cualquiera de los
sistemas de composicion
especificados en el subarticulo
1.C.2.c.1., en forma de escamas no
pulverizadas, cintas o varillas y
obtenidos  en un ambiente
controlado por cualquiera de los
siguientes métodos: enfriamiento
brusco por colision y rotacién,
enfriamiento brusco por impacto; o
extraccion en fusion.

7606.92.99 Las demas.

00 | Las demas.

Unicamente: Materiales aleados
constituidos por cualquiera de los
sistemas de composicién
especificados en el subarticulo
1.C.2.c.1., en forma de escamas no
pulverizadas, cintas o varillas y
obtenidos  en un ambiente
controlado por cualquiera de los
siguientes métodos: enfriamiento
brusco por colision y rotacion,
enfriamiento brusco por impacto; o
extraccion en fusion.

8104.90.99 Los demas.

99 | Los demas.

Unicamente: Materiales aleados
constituidos por cualquiera de los
sistemas de composicion
especificados en el subarticulo
1.C.2.c.1., en forma de escamas no
pulverizadas, cintas o varillas y
obtenidos en un  ambiente
controlado por cualquiera de los
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siguientes métodos: enfriamiento
brusco por colision y rotacion,
enfriamiento brusco por impacto; o
extraccion en fusion.

8112.99.99

Los demas.

00

Los demas.

Unicamente: Materiales aleados
constituidos por cualquiera de los
sistemas de composicién
especificados en el subarticulo
1.C.2.c.1., en forma de escamas no
pulverizadas, cintas o varillas y
obtenidos en un  ambiente
controlado por cualquiera de los
siguientes métodos: enfriamiento
brusco por colision y rotacion,
enfriamiento brusco por impacto; o
extraccion en fusion.

Grupo 1.C.3

Metales magnéticos de todos los tipos y en todas las formas que posean
cualquiera de las caracteristicas siguientes:

a. Permeabilidad relativa inicial igual o superior a 120,000 y espesor
igual o inferior a 0.05 mm);

Nota técnica:

La medida de la permeabilidad inicial debe realizarse sobre materiales
completamente recocidos.

b. Aleaciones magnetostrictivas que posean cualquiera de las
caracteristicas siguientes:

1. Una magnetostriccion de saturacién superior a 5x104; o

2. Un factor de acoplamiento magnetomecanico (k) superior a 0.8;
0

c. Bandas de aleacién amorfa o nanocristalina que tengan todas las
caracteristicas siguientes:

1. Composicion que tenga un 75 % en peso como minimo de
hierro, cobalto o niquel; e

2. Induccién magnética de saturacion (Bs) igual o superior a 1.6 T;
y
3. Cualquiera de las caracteristicas siguientes:

a. Un espesor de banda igual o inferior a 0.02 mm; o

b. Una resistividad eléctrica igual o superior a 2x10* ochmios
cm.

Nota técnica:

Los materiales nanocristalinos del subarticulo 1.C.3.c. son
aquellos materiales con una granulometria de cristales de 50
nm o menos, determinada por difraccién con rayos X.

Fraccién
Arancelaria

Descripcion

Acotacién

7326.90.99

Las demas.
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Unicamente: Bandas de aleacion
amorfa o nanocristalina que tengan:
una composicién de un 75 % en
peso como minimo de hierro;
induccién magnética de saturacion
(Bs) igual o superior a 1.6 T; y un
espesor de banda igual o inferior a
0.02 mm o resistividad eléctrica
igual o superior a 2 x 10 ohmios
cm.

Unicamente: Bandas de aleacion
amorfa o nanocristalina que tengan:
una composicién de un 75 % en
peso como minimo de hierro;
induccion magnética de saturacién
(Bs) igual o superior a 1.6 T; y un
espesor de banda igual o inferior a
0.02 mm o resistividad eléctrica
igual o superior a 2 x 10 ohmios
cm.

Unicamente: Bandas de aleacion
amorfa o nanocristalina que tengan:
una composicion de un 75 % en
peso como minimo de hierro;
induccion magnética de saturacién
(Bs) igual o superior a 1.6 T; y un
espesor de banda igual o inferior a
0.02 mm o resistividad eléctrica
igual o superior a 2 x 10* ohmios
cm.

99 | Las demas.
7506.20.02 De aleaciones de niquel.
00 | De aleaciones de niquel.
8105.90.99 Los demas.
00 | Los demas.
8505.11.01 De metal.
00 | De metal.

Unicamente: Metales magnéticos
de todos los tipos y en todas las
formas que posean cualquiera de
las  caracteristicas  siguientes:
permeabilidad relativa inicial igual o
superior a 120 000 y espesor igual o
inferior a 0,05 mm; aleaciones
magnetostrictivas que posean una
magnetostriccion de  saturacion
superior a 5 x 10 o un factor de
acoplamiento magnetomecanico (k)
superior a 0,8; bandas de aleacién
amorfa o nanocristalina que tengan
una composicion de un 75 % en
peso como minimo de hierro,
cobalto o niquel; induccion
magnética de saturacién (Bs) igual o
superior a 1,6 T; y con espesor de
banda igual o inferior a 0,02 mm o
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resistividad eléctrica igual o superior
a 2 x 10 ohmios cm.

Grupo 1.C.4

Aleaciones de uranio Yy titanio o aleaciones de tungsteno con una matriz a
base de hierro, de niquel o de cobre, que posean todas las caracteristicas

siguientes:

a. Una densidad superior a 17.5 g/cm3;

b. Un limite de elasticidad superior a 880 MPa;

c. Una resistencia a la rotura por traccién superior a 1,270 MPa; y

d. Un alargamiento superior al 8%.

Fraccién
Arancelaria

Descripcion

Acotacion

8101.10.01

Polvo.

00

Polvo.

Unicamente: Aleaciones de
volframio con una matriz a base de
hierro, de niquel o de cobre, que
posean una densidad superior a
17.5 g/cm3, un limite de elasticidad
superior a 880 MPa, una resistencia
a la rotura por traccion superior a
1,270 MPa, y alargamiento superior
al 8%.

8101.94.01

Volframio (tungsteno) en bruto,
incluidas las barras simplemente
obtenidas por sinterizado.

00

Volframio (tungsteno) en bruto,
incluidas las barras simplemente
obtenidas por sinterizado.

Unicamente: Aleaciones de
volframio con una matriz a base de
hierro, de niquel o de cobre, que
posean una densidad superior a
17.5 g/cm3, un limite de elasticidad
superior a 880 MPa, una resistencia
a la rotura por tracciéon superior a
1,270 MPa, y alargamiento superior
al 8%.

8101.96.03

Alambre.

99

Los demas.

Unicamente: Aleaciones de
volframio con una matriz a base de
hierro, de niquel o de cobre, que
posean una densidad superior a
17.5 g/cm3, un limite de elasticidad
superior a 880 MPa, una resistencia
a la rotura por tracciéon superior a
1,270 MPa, y alargamiento superior
al 8%; excepto de seccidn circular,
con didmetro inferior a 0.89 mm
para la fabricacion de filamentos de
lamparas incandescentes y/o con
diametro igual o superior a 0.89 mm.

Grupo 1.C5
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Conductores de materiales compuestos (composites) que sean
superconductores en longitudes superiores a 100 m o que tengan una
masa superior a 100 g, segun se indica:

a. Conductores de materiales compuestos (composites)
superconductores que contengan uno o mas filamentos de niobio-
titanio, que contengan todo lo siguiente:

1. Incluidos en una matriz que no sea de cobre ni de una mezcla
a base de cobre; o

2. Que tengan un area de seccion transversal inferior a 0.28 x
104 mm? (diametro de 6 um para los filamentos circulares);

b. Conductores de materiales compuestos (composites)
superconductores constituidos por uno o mas filamentos
superconductores que no sean de niobio-titanio, que posean todas las
caracteristicas siguientes:

1. Una temperatura critica a una inducciéon magnética nula
superior a 9.85 K (-263.31 °C); y

2. Que permanezcan en el estado superconductor a una
temperatura de 4.2 K (-268.96 °C) cuando estén expuestos a un
campo magnético correspondiente a una induccion de 12 T con
una densidad de corriente critica superior a 1,750 A/mm? en la
seccion transversal global del conductor;

c. Conductores de materiales compuestos (composites)
superconductores consistentes en uno o mas ‘filamentos'
superconductores que permanezcan en el estado superconductor a
una temperatura superior a 115 K (- 158,16 °C).

A efectos del articulo 1.C.5 los filamentos podran tener forma de hilo,
cilindro, pelicula, banda o cinta.

Fraccién

: Descripcién Acotacién
Arancelaria
7605.29.99 Los demas. Unicamente:  Conductores de
materiales compuestos
(composites) superconductores

00

constituidos por uno mas filamentos
superconductores que no sean de
niobio-titanio, que posean una
temperatura critica a una induccién
magnética nula superior a 9,85 K (-
263,31 °C) e inferior a 24 K (-
3 249,16°C) y que permanezcan en el
Los demas. estado superconductor a una
temperatura de 4,2 K (- 268,96 °C)
cuando estén expuestos a un
campo magnético correspondiente
a una induccion de 12 T con una
densidad de corriente critica
superior a 1 750 A/Imm2 en la
seccion transversal global del
conductor.
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Las demas manufacturas de | Unicamente: Conductores de

7806.00.03 )
plomo. materiales compuestos

(composites) superconductores
constituidos por uno mas filamentos
superconductores que no sean de
niobio-titanio, que posean una
temperatura critica a una induccion
magnética nula superior a 9,85 K (-
263,31 °C) e inferior a 24 K (-
249,16°C) y que permanezcan en el
99 | Las demas. estado superconductor a una
temperatura de 4,2 K (- 268,96 °C)
cuando estén expuestos a un
campo magnético correspondiente
a una induccién de 12 T con una
densidad de corriente critica
superior a 1 750 A/mm2 en la
seccion transversal global del
conductor.

Barras, perfiles y alambre, de | Unicamente: Conductores de

8003.00.01 = )
estano. materiales compuestos

(composites) superconductores
constituidos por uno mas filamentos
superconductores que no sean de
niobio-titanio, que posean una
temperatura critica a una induccion
magnética nula superior a 9,85 K (-
263,31 °C) e inferior a 24 K (-
249,16°C) y que permanezcan en el
estado superconductor a una
temperatura de 4,2 K (- 268,96 °C)
cuando estén expuestos a un
campo magnético correspondiente
a una induccion de 12 T con una
densidad de corriente critica
superior a 1 750 A/mm2 en la
seccion transversal global del
conductor.

Barras, perfiles y alambre, de

00 =
estano.

8112.99.99 Los demas. Unicamente: Conductores de

materiales compuestos
(composites) superconductores
multifilamentos que contengan uno
0 més filamentos de niobio-titanio,
3 incluidos en una matriz que no sea
00 | Los demas. de cobre ni de una mezcla a base de
cobre; o que tengan un area de
seccion transversal inferior a 0.28 x
10-4 mm2 (diametro de 6 micras
para los filamentos circulares).
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8544.49.99 Los demas. Unicamente:  Conductores de
materiales compuestos
(composites) superconductores
consistentes en uno o mas filamento
99 | Los demas. superconductores que
permanezcan en el estado
superconductor a una temperatura
superior a 115 K (- 158,16° C).
Grupo 1.C.6
Fluidos y materiales lubricantes, de la siguiente manera:
a. Eliminada por el Arreglo de Wassenaar desde 2015.
b. Sustancias lubricantes que contienen, como sus ingredientes
principales, cualquiera de los siguientes:
1. Eteres o tioéteres de fenilenos o de alquilfenilenos, o bien sus
mezclas, que contengan mas de dos funciones éter o tioéter o bien
sus mezclas, o
2. Fluidos de siliconas fluoradas con una viscosidad cinematica
inferior a 5 000 mm2/s (5 000 centistokes) medida a 298 K (25 °C)
c. Fluidos de amortiguacion o flotacion que tengan todas las
caracteristicas siguientes:
1. Pureza superior al 99.8%;
2. Que contengan menos de 25 particulas de un tamafo igual o
superior a 200 um por 100 ml, y
3. Hecho de al menos el 85% de cualquiera de los siguientes:
a. Dibromotetrafluoroetano (CAS 25497-30-7, 124-73-2,
27336-23-8);
b. Policlorotrifluoroetileno (modificaciones oleosas vy
cerosas solamente); o
c. Polibromotrifluoroetileno;
d. Fluidos fluorocarbonados disefiados para enfriamiento electrénico
y tengan todas las caracteristicas siguientes:
1. Que contengan un 85% en peso o mas de cualquiera de los
siguientes, o mezclas de los mismos:
a. Formas monoméricas de perfluoropolialquiléter-triazinas o
éteres perfluoroalifaticos;
b. Perfluoroalquilaminas;
c. Perfluocicloalcanos; o
d. Perfluoroalcanos;
2. Densidad a 298 K (25 °C) de 1.5 g/ ml 0 mas;
3. En estado liquido a 273 K (0 °C); y
4. Que contengan 60% o mas en peso de fldor.
Nota: El subarticulo 1.C.6.d. no se aplica a los materiales
especificados y empaquetados como productos médicos.
Fraccion . Descripcién Acotacién
Arancelaria
2903.39.99 Los demas. Unicamente: Fluidos refrigerantes
i electronicos de fluorocarbonos que
99 | Los demas. posean las caracteristicas
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siguientes: 1) que contengan como

minimo el 85 % en peso de
cualquiera de las siguientes
sustancias, o0 mezclas de las

mismas: formas monoméricas de
perfluoropolialquiléter-triazinas o

éteres trifluoroalifaticos;
perfluoroalquilaminas;
perfluorocicloalcanos; o}

perfluoroalcanos; 2) densidad a 298
K (25 °C) de 1,5 g/ml 0 mas; 3) en
estado liquido a 273 K (0 °C); y 4)
gue contengan como minimo el 60%
en peso de fldor.

2903.76.01

Bromoclorodifluorometano,

bromotrifluorometano y

dibromotetrafluoroetanos.

00

Bromoclorodifluorometano,

bromotrifluorometano y

dibromotetrafluoroetanos.

Unicamente: Fluidos de
amortiguacion o de flotacion: de una
pureza superior al 99.8 %; que
contengan menos de 25 particulas
de un tamano igual o superior a 200
micras por 100 ml; y hecho de al
menos el 85% de
dibromotetrafluoretano (CAS
25497-30-7, 124-73-2, 27336-23-8).

2909.30.10

Eteres

derivados
sulfonados,
nitrosados.

aromaticos 'y  sus
halogenados,
nitrados o]

99

Los demas.

Unicamente: Sustancias
lubricantes que contengan como
ingredientes principales cualquiera
de los compuestos o0 sustancias
siguientes: éteres o tioéteres de
fenilenos o de alquilfenilenos, o sus
mezclas, que contengan mas de
dos funciones éter o tioéter o sus
mezclas; o fluidos de siliconas
fluoradas con una viscosidad
cinematica inferior a 5 000 mm?/s (5
000 centistokes) medida a 298 K (25
°C).

2930.90.99

Los demas.

99

Los demas.

Unicamente: Sustancias
lubricantes que contengan como
ingredientes principales cualquiera
de los compuestos o sustancias
siguientes: éteres o tioéteres de
fenilenos o de alquilfenilenos, o sus
mezclas, que contengan mas de
dos funciones éter o tioéter o sus
mezclas; o fluidos de siliconas
fluoradas con una viscosidad
cinematica inferior a 5 000 mm?/s (5
000 centistokes) medida a 298 K (25
°C).
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3811.21.99 Los demas. Unicamente: Sustancias

lubricantes que contengan como
ingredientes principales cualquiera
de los compuestos o sustancias
siguientes: éteres o tioéteres de
fenilenos o de alquilfenilenos, o sus
i mezclas, que contengan mas de
00 | Los demas. dos funciones éter o tioéter o sus
mezclas; o fluidos de siliconas
fluoradas con una viscosidad
cinematica inferior a 5 000 mmé?/s (5
000 centistokes) medida a 298 K (25
°C).

3904.69.99 Los demas. Unicamente: Fluidos de

amortiguacion o de flotacion: de una
pureza superior al 99.8 %; que
contengan menos de 25 particulas
de un tamafio igual o superior a 200
micras por 100 ml; y hecho de al

00 | Los demas. menos el 85% de
dibromotetrafluoretano (CAS
25497-30-7, 124-73-2, 27336-23-8);
policlorotrifluoretileno (s6lo

modificaciones oleosas y céreas), 0
polibromotrifluoretileno.

3910.00.99 Los demas. Unicamente: Sustancias

lubricantes que contengan como
ingredientes principales cualquiera
de los compuestos 0 sustancias
siguientes: éteres o tioéteres de
fenilenos o de alquilfenilenos, o sus
S mezclas, que contengan mas de
00 | Los demas. dos funciones éter o tioéter o sus
mezclas; o fluidos de siliconas
fluoradas con una viscosidad
cinematica inferior a 5 000 mm?/s (5
000 centistokes) medida a 298 K (25
°C).

Grupo 1.C.7

Polvos ceramicos, materiales compuestos (composites) de matriz
ceramica y materiales precursores, segun se indica:

a. Polvos ceramicos de diboruro de titanio (TiBz2) (CAS 12045-63-5)
gue contengan un total de impurezas metdlicas, excluidas las
adiciones intencionales, inferior a 5 000 ppm, un tamafio medio de
particula igual o inferior a 5 um y no mas de un 10 % de particulas
mayores de 10 pum.

b. Eliminada por el Arreglo de Wassenaar desde 2016.
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c. Materiales compuestos (composites) de matriz ceramica segun se
indica:
1. Materiales compuestos ceramica-ceramica con una matriz
de vidrio o 6xido y reforzados con cualquiera de los siguientes:
a. Fibras contindas hechas de cualquiera de los
siguientes materiales:
1. Al2O3 (CAS 1344-28-1); 0
2. Si-C-N; o
Nota: El subarticulo 1.C.7.c.1.a. no se aplica a los
compuestos que contienen fibras con una
resistencia a la traccion de menos de 700 MPa a
1,273 K (1,000 °C) o con una resistencia a la
termofluencia por traccion de mas de 1 % de
deformacion con una carga de 100 MPa a 1 273 K
(1 000 °C) durante 100 horas.

b. Las fibras son todas las siguientes:

1. Hecho de cualquiera de los siguientes
materiales:

a. Si-N;
b. SIi-C;
c. Si-Al-O-N; o
d. Si-O-N; y
2. Con una resistencia especifica a la traccion
superior a 12.7 x 10° m;

1. C. 7. c. 2. Materiales compuestos (composites) de matriz ceramica , con
una matriz formada por carburos o nitruros de silicio, circonio o boro;
N.B.: Para los articulos previamente especificados por el subarticulo
1.C.7.c. ver el subarticulo 1.C.7.c.1.b.

1. C. 7. d. Eliminada por el Arreglo de Wassenaar desde 2016.

1. C. 7. e. "Materiales precursores disefiados especialmente para la
produccion de los materiales especificados por el subarticulo 1.C.7.c,
segun se indiica:

1. Polidiorganosilanos (para producir carburo de silicio);;
2. Polisilazanos (para producir nitruro de silicio);

3. Policarbosilazanos (para producir materiales cerdmicos con
componentes de silicio, carbono y nitrdgeno);

Nota técnica: A efectos del articulo 1.C.7., Los materiales
precursores son materiales polimeros o metal organico de uso
especial utilizado para la produccién de carburo de silicio, nitruro
de silicio o materiales ceramicos con silicio, carbono y nitrégeno.

1. C. 7. f. Eliminada por el Arreglo de Wassenaar desde 2016.

Fraccién L L,
. Descripcion Acotacion
Arancelaria
2849.20.99 De silicio. Unicamente: Materiales

00

"compuestos"  ceramica-ceramica
con una "matriz" de vidrio u éxido y
De silicio. reforzados con fibras continGas
hechas de cualquiera de AI203
(CAS 1344-28-1); o0 Si-C-N.
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2849.90.99 Los demas. Unicamente: Materiales
"compuestos" ceramica-ceramica
con una "matriz" de vidrio u 6xido y
00 | Los demas. reforzados con fibras contindas
hechas de cualquiera de AI203
(CAS 1344-28-1); o Si-C-N.
Hidruros, nitruros, aziduros
(azidas), siliciuros y boruros,
aunque no sean de constitucion Unicamente: Polvos ceramicos de
2850.00.03 quimica definida, excepto los | . A )
. diboruro de titanio (TiB2) (CAS
compuestos que  consistan 12045-63-5) que contengan un total
igualmente en carburos de la . o0 X
. de impurezas metélicas, excluidas
partida 28.49. - . : o
Hidruros o r— aziduros las adiciones mtenmongles, |m_‘er|or
(azidas)' siliciuros , y boruros p 5 ,OOO ppm, un tarr_]ano medio de
aunque , no sean de constituciéﬁ pa,rt|cula igual o Jhterior a 5 Hm y no
00 | quimica definida, excepto los MasgdeNyguddy % de particulas
' . mayores de 10 um.
compuestos que consistan
igualmente en carburos de la
partida 28.49.
6914.90.99 Las demas. Unicamente: Materiales
"compuestos" ceramica-ceramica
con una "matriz" de vidrio u 6xido y
§ reforzados con fibras contintas
00 | Las demas. hechas de cualquiera de AI203
(CAS 1344-28-1); o Si-C-N.
Cermet y sus manufacturas, | gpjcamente: Materiales
8113.00.02 incluidos los desperdicios vy compuestos (composites) de
desechos. “matriz” ceramica , con una "matriz"
01 | Cermet y sus manufacturas. formada por carburos o nitruros de
99 | Los demas. silicio, circonio o boro.
Grupo 1.C.8

Sustancias polimeras no fluoradas, segun se indica:

a. Imidas como las siguientes:
1. Bismaleimidas;

2. Poliamidas-imidas (PAIl) aromaticas que tengan una ‘temperatura
de transicion vitrea (Tg)' superior a 563 K (290 °C)

3. Poliimidas aromaticas que tengan una ‘temperatura de transicion
vitrea (Tg)' superior a 505 K (232 °C)

4. Polieterimidas aromaticas que tengan una 'temperatura de
transicion vitrea (Tg)' superior a 563 K (290 °C).
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Nota: El subarticulo 1.C.8.a somete a control sustancias en forma
fundible liquida o sélida, incluidas la resina, el polvo, el granulo, la
pelicula, la hoja, la banda o la cinta.

N.B: Para las poliimidas aromaticas no fundibles, en forma de
pelicula, hoja, banda o cinta, véase el articulo 1.A.3.

b. Eliminada por el Arreglo de Wassenaar desde 2014.
c. Eliminada por el Arreglo de Wassenaar desde 2006.
d. Cetonas de poliarileno;

e. Sulfuros de poliarileno en los que el grupo arileno esta constituido
por bifenileno, trifenileno o combinaciones de ellos

f. Polibifenilenethersulfona con una 'temperatura de transicion vitrea
(Tg)' superior a 563 K (290 °C).

Notas técnicas:

1. La temperatura de transicién vitrea (Tg) para los materiales
termoplasticos del subarticulo 1.C.8.a.2, los materiales del
subarticulo 1.C.8.a.4 y los materiales del subarticulo 1.C.8.f se
determina mediante el método descrito en la norma ISO 11357/2
(1999) o las normas nacionales equivalentes.

2. La temperatura de transicion vitrea (Tg) para los materiales
termoendurecibles del subarticulo 1.C.8.a.2 y los materiales del
subarticulo 1.C.8.a.3 se determina mediante el método de curvatura
de tres puntos descrito en la norma ASTM D 7028-07 o las normas
nacionales equivalentes. El ensayo se realizara utilizando una
muestra de ensayo seca que haya alcanzado un grado minimo de
cura del 90 %, tal como especifica la norma ASTM E 2160-04 o la
norma nacional equivalente, y haya sido curada utilizando la
combinacion de procesos estandar y posteriores a la cura que genere
la mayor temperatura de transicion vitrea.

Fraccion . L
. Descripcion Acotacion
Arancelaria
Resinas de petroleo, resinas de | Unicamente: Imidas tales como:
cumarona, resinas de indeno, | bismaleimidas, poliamidas-imidas
3911.10.01 . . ”
resinas de cumarona-indeno y | (PAl) arométicas que tengan una
politerpenos. 'temperatura de transicidn vitrea
(Tg)' superior a 563 K (290 °C);
poliimidas aromaticas que tengan
Resinas de petréleo, resinas de | una ‘temperatura de transicion
oo | cumarona, resinas de indeno, | vitrea (Tg)' superior a 505 K (232
resinas de cumarona-indeno Yy | °C);y polieterimidas arométicas que
politerpenos. tengan una ‘'temperatura de
transicion vitrea (Tg)' superior a 563
K (290 °Q).
3911.90.99 Los demas. Unicamente: Imidas tales como:
bismaleimidas, poliamidas-imidas
(PAl) arométicas que tengan una
) 'temperatura de ftransicion vitrea
00 | Los demas.

(Tg)' superior a 563 K (290 °C);
polimidas aroméaticas que tengan
una 'temperatura de transicion
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vitrea (Tg)' superior a 505 K (232
°C); y polieterimidas aromaticas que
tengan una ‘'temperatura de
transicion vitrea (Tg)' superior a 563
K (290 °C).

Grupo 1.C.9

Compuestos fluorados no tratados, segln se indica:

a. Eliminada por el Arreglo de Wassenaar desde 2015.

b. Poliimidas fluoradas que contengan el 10% en peso o mas de fldor

combinado;

c. Elastomeros de fosfaceno fluorado que contengan el 30% en peso

0 mas de flior combinado.

Fraccion ., .,
. Descripcion Acotacion
Arancelaria
2929.90.99 Los demas. Unicamente: Elastomeros de
fosfaceno fluorado que contengan el
00 | Los demas. 30 % en peso o mas de fllor
combinado.
3911.90.99 Los demas. Unicamente: Poliimidas fluoradas
3 gue contengan el 10 % en peso o
00 | Los demas. mas de fltior combinado.
Grupo 1.C.10

Materiales fibrosos o filamentosos como los siguientes:

Notas técnicas:

1. A efectos del calculo de la resistencia especifica a la traccién, el
modulo especifico o el peso especifico de los materiales fibrosos
o filamentosos de los subarticulos 1.C.10.a, 1.C.10.b, 1.C.10.c o
1.C.10.e.1.b, la resistencia a la traccion y el médulo deben
determinarse utilizando el método A descrito en la norma 1SO
10618 (2004) o en normas nacionales equivalentes.

2. La evaluacion de la resistencia especifica a la traccién, el
modulo especifico o el peso especifico de los materiales fibrosos
o filamentosos no unidireccionales (por ejemplo, tejidos, esterillas
irregulares y trenzados) del articulo 1,C,10 debe basarse en las
propiedades mecanicas de los monofilamentos unidireccionales
constituyentes (por ejemplo, monofilamentos, hilos, cables o
cabos) antes de su transformacién en materiales fibrosos o
filamentosos no unidireccionales.

1.C.10.a. Materiales fibrosos o filamentosos organicos que posean todas
las caracteristicas siguientes:

1. Médulo especifico superior a 12.7 x 10° m; y

2. Resistencia especifica a la traccidn superior a 23.5 x 10* m;
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Nota: El subarticulo 1C.10.a. no somete a control el polietileno.

1.C.10.b. Materiales fibrosos o filamentosos de carbono que posean todas
las caracteristicas siguientes:

1. Modulo especifico superior a 14.65 x 10° m; y
2. Resistencia especifica a la traccion superior a 26.82 x 10* m;
Nota: El subarticulo 1.C.10.b no somete a control lo siguiente:

a. Materiales fibrosos o filamentosos para la reparacion de estructuras
o productos laminados de aeronaves civiles que presenten todas las
caracteristicas siguientes:

1. Superficie no superior a 1 m?
2. Longitud no superior a 2,5 m, y
3. Anchura superior a 15 mm

b. Materiales fibrosos o filamentosos de carbono picados, molidos o
cortados por medios mecanicos, de longitud inferior o igual a 25,0
mm.

1.C.10.c. Materiales fibrosos o filamentosos inorganicos que posean todas
las caracteristicas siguientes:

1. Que posean todo lo siguiente:

a. Compuesto de 50% o mas en peso de didxido de silicio y que
tenga "maédulo especifico” superior a 2,54 x 10 m; o

b. No especificado en 1.C.10.c.1.a. y que tenga un "moddulo
especifico" superior a 5,6 x 10 m; y

2. Punto de fusion, de ablandamiento, de descomposicion o de
sublimacién superior a 1,922 K (1,649 °C) en ambiente inerte;

Nota: El subarticulo 1.C.10.c. no somete a control:

a. Las fibras de alimina policristalina multifasica discontinua en
forma de fibras picadas o de esterillas irregulares, que
contengan el 3% en peso o gnés de silice y tengan un médulo
especifico inferior a 10 x 10° m;

b. Las fibras de molibdeno y de aleaciones de molibdeno;

c. Las fibras de boro;

d. Las fibras ceramicas discontinuas que tengan un punto de
fusion, de ablandamiento, de descomposicion o de
sublimacién inferior a 2,043 K (1,770 °C) en ambiente inerte.

1.C.10.d. Materiales fibrosos o filamentosos:
1. Constituidos por cualquiera de los elementos siguientes:
a. Polieterimidas incluidas en el subarticulo 1.C.8.a.; o
b. Materiales incluidos en los subarticulos 1.C.8.d. a 1.C.8.f.; 0

2. Constituidos por materiales incluidos en los subarticulos
1.C.10.d.1.a. o 1.C.10.d.1.b. y entremezclado con otras fibras
incluidas en los subarticulos 1.C.10.a., 1.C.10.b. 0 1.C.10.c.;
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Nota técnica::

Entremezclado: es la mezcla, filamento a filamento, de fibras
termoplasticas y de fibras de refuerzo a fin de producir una mezcla
matriz de refuerzo fibroso en forma totalmente fibrosa.

1.C.10.e. Materiales fibrosos o filamentosos impregnados total o
parcialmente de resina o de tono impregnado (preimpregnados),
metal o materiales fibrosos o filamentosos recubiertos de carbono
(preformas) o preformas de fibra de carbono, que tengan todas las
siguientes:

1. Que tengan cualquiera de las siguientes:

a. Materiales fibrosos o filamentosos inorganicos especificados
por el subarticulo 1.C.10.c, o

b. Materiales fibrosos o filamentosos de carbono organico o que
tengan todas las siguientes:

1. Modulo especifico superior a 10.15 x 106m; y

2. Resi;tencia especifica a la traccidon superior a 17.7 X
10 m,y

2. Que tengan cualquiera de las siguientes:

a. Resina o brea especificados por el articulo 1.C.8 o el
subarticulo 1.C.9.b;

b. Temperatura de transicion vitrea determinada mediante un
analisis mecéanico dinamico (DMA Tg) igual o superior a 453 K
(180 °C) y que tengan una resina fendlica, o

c. Temperatura de transicion vitrea determinada mediante un
analisis mecéanico dinamico (DMA Tg) igual o superior a 505 K
(232 °C), y que tengan una resina o brea no especificada en el
articulo 1.C.8 o en el subarticulo 1.C.9.b que no sea una resina
fendlica

Nota 1: Materiales fibrosos o filamentosos de metal recubiertos de
carbono (preformas) o preformas de fibra de carbono, no
impregnadas con resina y la brea, se especifican en los
materiales fibrosos o filamentosos en los subarticulos 1.C.10.a,
1.C.10.b. 0 1.C.10.c.

Nota 2: El subarticulo 1.C.10.e no somete a control a:

a. Los materiales fibrosos o filamentosos de carbono con matriz
impregnada de resina epoxidica (preimpregnados), para la
reparacion de estructuras o productos laminados de aeronaves
civiles que tengan todas las siguientes:

1. Un area no superior a 1 m2.
2. Una longitud no superior a 2.5 m, y
3. Una anchura superior a 15 mm

b. Los materiales fibrosos o filamentosos de carbono
impregnados total o parcialmente de resina o brea picados,
molidos o cortados por medios mecanicos, de longitud inferior o
igual a 25,0 mm, cuando se emplee una resina o brea distinta de
las especificadas en el articulo 1.C.8 o en el subarticulo 1.C.9.b.

Notas técnicas

67




ECONOMIA

1. Las preformas de fibra de carbono: son un conjunto ordenado de
fibras revestidas o no destinadas a constituir el marco de una parte
antes de que se introduzca la matriz para formar un material

compuesto (composite).

2. La Temperatura de transicion vitrea del Analisis Mecanico
Dinamico (DMA T,) para materiales especificados por el subarticulo
1.C.10.e. se determina usando el método descrito en ASTM D 7028-
07, o norma nacional equivalente, en una muestra de prueba en seco.
En el caso de los materiales termoestables, el grado de curado de una
muestra de prueba en seco debe ser un minimo del 90% segun lo
definido en ASTM E 2160-04 o norma nacional equivalente

Acotacién

Unicamente: Materiales fibrosos o
filamentosos de carbono que
posean las caracteristicas
siguientes: modulo  especifico
superior a 14,65 x 108 m vy
resistencia especifica a la traccién
superior a 26,82 x 10* m; ylo
materiales fibrosos o filamentosos
total o parcialmente impregnados de
resina o de brea (productos
preimpregnados 0 prepregs),
materiales fibrosos o filamentosos
recubiertos de metal o de carbono
(preformas) o preformas de fibra de
carbono, que tengan resina o brea
especificados por 1.C.8 0 1.C.9.b;
temperatura de transicion vitrea
determinada mediante un andlisis
mecanico dinamico (DMA Tg) igual
0 superior a 453 K (180 °C) y que
tengan una resina fendlica, o
temperatura de transicion vitrea
determinada mediante un andlisis
mecanico dinamico (DMA Tgq) igual
0 superior a 505 K (232 °C), y que
tengan una resina 0 brea no
especificada en el articulo 1.C.8 o
en el subarticulo 1.C.9.b que no sea
una resina fendlica.

Fraccién L
. Descripcion
Arancelaria
6815.10.99 Las demas.
00 | Las demas.
6815.99.99 Las demas.
00 | Las demas.

Unicamente: Materiales fibrosos o
filamentosos total o parcialmente
impregnados de resina o de brea
(productos  preimpregnados o
prepregs), materiales fibrosos o
filamentosos recubiertos de metal o
de carbono (preformas) o preformas
de fibra de carbono, que tengan
resina o brea especificados por
1.C.8 0 1.C.9.b; temperatura de
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transicion  vitrea  determinada
mediante un analisis mecanico
dindmico (DMA Tg) igual o superior
a 453 K (180 °C) y que tengan una
resina fenodlica, o temperatura de
transicion  vitrea  determinada
mediante un analisis mecanico
dinamico (DMA Tg) igual o superior
a 505 K (232 °C), y que tengan una
resina o brea no especificada en el
articulo 1.C.8 o en el subarticulo
1.C.9.b que no sea una resina
fendlica.

Grupo 1.C.11
Metales y compuestos, segun se indica:

a. Metales en particulas de dimensiones inferiores a 60 um, ya sean
esféricas, atomizadas, esferoidales, en escamas o0 pulverizadas,
fabricadas a partir de un material compuesto al menos en un 99 % de
circonio, magnesio y aleaciones de los mismos;

Nota:

Los metales y aleaciones incluidos en el subarticulo 1.C.11.a. se
someten a control, estén o no encapsulados en aluminio, magnesio,
circonio o berilio.

Nota técnica:

El contenido natural de hafnio en el circonio (2% a 7% tipico) se
cuenta con el circonio.

b. El boro o aleaciones de boro con un tamafio de particula de 60 um
0 menos, segun se indica:

1. Boro con un grado de pureza del 85% en peso 0 mas.

2. Aleaciones de boro con un contenido de boro de 85% en peso o
mas.

Nota:

Los metales o aleaciones incluidos en el subarticulo 1.C.11.b. se
someten a control, estén o no encapsulados en aluminio, magnesio,
circonio o berilio.

c. Nitrato de guanidina (Cas 506-93-4);
d. Nitroguanidina (NQ) (CAS 556-88-7).

N.B.: Ver el subarticulo ML8.c.5.b para polvos metéalicos mezclados
con otras sustancias para formar una mezcla formulada para fines
militares.

Fraccion L L.
. Descripcion Acotacion
Arancelaria
2804.50.01 Boro; telurio. Unicamente: El boro o aleaciones

00

de boro, con un tamafio de particula

Boro; telurio. de 60 um o menos, de la siguiente

manera: boro con una pureza del
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85% en peso 0 mas, y aleaciones de
boro con un contenido de boro de 85
% en peso 0 mas.

2849.90.99 Los demas.

00 | Los demas.

Unicamente: El boro o aleaciones
de boro, con un tamafio de particula
de 60 um o menos, de la siguiente
manera: boro con una pureza del
85% en peso 0 mas, y aleaciones de
boro con un contenido de boro de 85
% en peso 0 mas.

2925.29.99 Los demas.

00 | Los demas.

Unicamente: Nitroguanidina (NQ)
(CAS 556-88-7).

Virutas, torneaduras y granulos

Unicamente: Metales en particulas
de dimensiones inferiores a 60
micras, ya  sean esféricas,
atomizadas, esferoidales, en
escamas o pulverizadas, fabricadas
a partir de un material compuesto al
menos en un 99 % de magnesio y
aleaciones del mismo.

8104.30.01 calibrados; polvo.
Virutas, torneaduras y granulos
00 . )
calibrados; polvo.
8109.20.01 Circonio en bruto; polvo.

00 | Circonio en bruto; polvo.

Unicamente: Metales en particulas
de dimensiones inferiores a 60
micras, ya sean esféricas,
atomizadas, esferoidales, en
escamas o pulverizadas, fabricadas
a partir de un material compuesto al
menos en un 99 % de circonio y
aleaciones del mismo.

Grupo 1.C.12
Materiales segun se indica:
Nota técnica:

un instrumento.
Nota técnica:

Estos materiales se usan tipicamente para fuentes térmicas nucleares.

1.C.12.a. Plutonio en cualquiera de sus formas, con un ensayo isotopico de
plutonio de mas del 50 % en peso de plutonio-238;

Nota: El subarticulo 1.C.12.a. no somete a control:

a. Las expediciones con un contenido de plutonio igual
o inferior a 1g;

b. Las expediciones con 3 gramos efectivos o menos,
cuando estén contenidas en un componente sensor de

Gramos efectivos para el isétopo de plutonio se define
como el peso en gramos del isétopo.

1. C.12.b. Neptunio-237 previamente separado en cualquiera de sus formas.
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Nota: 1.C.12.b. no somete a control las expediciones con un contenido
igual o inferior a 1 g deneptunio-237.

Nota técnica:

'Previamente separado’ es la aplicacion de cualquier proceso
destinado a aumentar la concentracién del isétopo controlado.

No se sefialan fracciones arancelarias porque todos los bienes de este grupo estan contenidos
en el Acuerdo que establece la clasificacion y codificacion de mercancias cuya importacion y
exportacion esta sujeta a autorizacion previa por parte de la Secretaria de Energia.

Categoria 2: Materiales Procesados

2. A. Sistemas, equipos y componentes

N.B Para los rodamientos de funcionamiento silencioso ver ML9 en la Lista de Municiones.

Grupo 2.A.1
Antifriccion, sistemas de rodamientos y componentes, segun se indica:

a. Rodamientos de bolas o rodamientos de rodillos macizos, con todas
las tolerancias especificadas por el fabricante de acuerdo con la clase
de tolerancia 4 o tolerancia 2 de la norma ISO 492 (o sus equivalentes
nacionales) o mayores, y que tengan tanto anillos como elementos de
rodadura, de monel o de berilio;

Nota: 2.A.1.a. no somete a control los rodamientos de rodillos cénicos.
Notas técnicas:

1. Anillo - parte anular de un rodamiento radial que incorpora uno o0 mas
pistas de rodadura (ISO 5593 (1997)).

2. Elemento rodante - bola o rodillo que rueda entre las pistas de
rodadura (ISO 5593 (1997)).

b. Eliminada por el Arreglo de Wassenaar desde 2010.

c. Sistemas de rodamientos magnéticos activos que utilicen cualquiera

de los siguientes elementos, y componentes especialmente
disefiados para ellos:

1. Materiales con densidades de flujo de 2,0 T o mayores, y limites
elasticos superiores a 414 MPa;

2. Diseflos de polarizacion homopolar 3D totalmente
electromagnéticos para actuadores; o

3. Sensores de posicién de alta temperatura (450 K (177 °C) y

superiores).

Fraccién
Arancelaria

Descripcién Acotacién

8482.10.99

Los demas. Unicamente: Rodamientos de holas

99

con todas las tolerancias especificadas
por el fabricante de acuerdo con las
normas ISO 492 Clase de Tolerancia 4
(o ANSI/ABMA Sdt 20 Clase de

Los demas. Tolerancia ABEC-7 o RBEC-7 u otros

equivalentes nacionales) o mejores, y
gue tengan tanto anillos como
elementos de rodadura (ISO 5539), de
monel o de berilio.

8482.30.01

Rodamientos de rodillos en forma | Unicamente: Rodamientos de rodillos
de tonel. macizos, con todas las tolerancias
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00

Rodamientos de rodillos en forma de
tonel.

especificadas por el fabricante de
acuerdo con las normas 1SO 492 Clase
de Tolerancia 4 (o ANSI/ABMA Sdt 20
Clase de Tolerancia ABEC-7 o RBEC-
7 u otros equivalentes nacionales) o
mejores, y que tengan tanto anillos
como elementos de rodadura (ISO
5539), de monel o de berilio.

8482.50.01

Rodamientos de rodillos

cilindricos.

00

Rodamientos de rodillos cilindricos.

Unicamente: Rodamientos de rodillos
macizos, con todas las tolerancias
especificadas por el fabricante de
acuerdo con las hormas 1SO 492 Clase
de Tolerancia 4 (o ANSI/ABMA Sdt 20
Clase de Tolerancia ABEC-7 o RBEC-
7 u otros equivalentes nacionales) o
mejores, y que tengan tanto anillos
como elementos de rodadura (ISO
5539), de monel o de berilio.

8482.80.01

Los demas, incluidos los

rodamientos combinados.

00

Los demas, incluidos los

rodamientos combinados.

Unicamente: Rodamientos de bolas o
rodamientos de rodillos macizos, con
todas las tolerancias especificadas por
el fabricante de acuerdo con las
normas ISO 492 Clase de Tolerancia 4
(0 ANSI/ABMA Sdt 20 Clase de
Tolerancia ABEC-7 o RBEC-7 u otros
equivalentes nacionales) o mejores, y
que tengan tanto anillos como
elementos de rodadura (ISO 5539), de
monel o de berilio.

8482.91.02

Bolas, rodillos y agujas.

99

Los demas.

Unicamente: Componentes de
rodamientos con todas las tolerancias
especificadas por el fabricante de
acuerdo con las normas 1SO 492 Clase
de Tolerancia 4 (o ANSI/ABMA Sdt 20
Clase de Tolerancia ABEC-7 o RBEC-
7 u otros equivalentes nacionales) o
mejores, y que tengan tanto anillos
como elementos de rodadura (ISO
5539), de monel o de berilio.

8482.99.99

Las demas.

99

Las demas.

Unicamente: Componentes de
rodamientos con todas las tolerancias
especificadas por el fabricante de
acuerdo con las normas 1SO 492 Clase
de Tolerancia 4 (o ANSI/ABMA Sdt 20
Clase de Tolerancia ABEC-7 o RBEC-
7 u otros equivalentes nacionales) o
mejores, y que tengan tanto anillos
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como elementos de rodadura (ISO
5539), de monel o de berilio.

8505.90.06 Los demas, incluidas las partes. | Unicamente: Sistemas de

rodamientos magnéticos activos que
utilicen cualquiera de los siguientes
elementos: materiales con densidades
de flujo de 2,0 T o mayores y limites
i elasticos superiores a 414 MPa,
99 | Los demas. disefios de polarizacién homopolar 3D
totalmente  electromagnéticos para
actuadores o sensores de posicion de
alta temperatura (450 K (177 °C) y
superiores).

2.B. Equipos de produccién, pruebas e inspeccion
Notas técnicas:

1. Los ejes de contorneados secundarios paralelos (por ejemplo, el eje w de las
mandrinadoras horizontales o un eje de rotacion secundario cuya linea central sea paralela
al eje de rotacion principal) no se incluyen en el nimero total de ejes de contorneado. Los
ejes de rotaciéon no necesitan mas de 360°. Un eje de rotacién podra ser accionado por un
dispositivo lineal (por ejemplo, un tornillo o una cremallera y pifién).

2. A efectos de 2.B., el nimero de ejes que pueden coordinarse simultdneamente para el
control de contorneado es el nimero de ejes que afectan al movimiento relativo entre
cualquier pieza a trabajar y la herramienta. Esto no incluye otros ejes adicionales que puedan
afectar a otros movimientos relativos dentro de la maquina, tales como:

a. Sistemas de reafilado muelas de maquinas de pulir;
b. Ejes de rotacion paralelos disefiados para montar piezas separadas;

c. Ejes de rotacion colineales disefiados para manipular la misma pieza sujetandola
sobre un mandril desde distintos lados.

3. La nomenclatura de los ejes se ajustara a la norma internacional ISO 841 (2001), titulada
Sistemas de automatizacion industrial e integracion - Maquinas de control numeérico -
Sistema de coordenada y homenclatura de movimiento.

4. Para los fines de esta categoria, un husillo basculante se considera eje de rotacion.

5. Puede utilizarse para cada modelo de maquina herramienta la 'repetibilidad de
posicionamiento unidireccional declarada’' como alternativa a los ensayos individuales de las
magquinas, que se determina segun se indica:

a. Seleccionar cinco méquinas del modelo que se quiere evaluar;
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b. Medir la repetibilidad de los ejes lineales (R1,R|) con arreglo a la norma ISO 230/2
(2014) y evaluar la repetibilidad de posicionamiento unidireccional para cada eje de cada
una de las cinco maquinas;

c. Determinar la media aritmética de los valores de la repetibilidad de posicionamiento
unidireccional para cada eje de las cinco maquinas juntas. Estas medias aritméticas de
la repetibilidad de posicionamiento unidireccional (UPR) se convierten en el valor indicado
de cada eje para el modelo (UPRy, UPRy, ...);

d. Como la lista de la categoria 2 se refiere a cada eje lineal, habra tantos valores de
repetibilidad de posicionamiento unidireccional declarada como ejes lineales;

e. Si cualquiera de los ejes del modelo de maquina no especificado por 2.B.1.a. a 2.B.1.c.
tiene una repetibilidad de posicionamiento unidireccional" indicada igual o inferior a la
repetibilidad de posicionamiento unidireccional" especificada de cada modelo de maquina
herramienta mas 0.7 um, el constructor debe reafirmar el nivel de precisién una vez cada
dieciocho meses.

6. A efectos de 2.B., no se tendra en cuenta la incertidumbre de medicion para la repetibilidad
de posicionamiento unidireccional de las maquinas herramienta, tal como se define en la
Norma Internacional ISO 230/2 (2014) o equivalentes nacionales.

7. Alos efectos de 2.B., la medicion de los ejes se realizara de conformidad con los métodos
de ensayo del punto 5.3.2 de la norma ISO 230/2 (2014). Los ensayos de los ejes de mas
de 2 metros de longitud deberan realizarse en segmentos de mas de 2 m. Deberan realizarse
varios ensayos a los ejes de mas de 4 metros de longitud (ej., dos ensayos para ejes de mas
de 4 metros y hasta 8 metros de longitud, tres ensayos para los ejes de mas de 8 metros y
hasta 12 metros de longitud), cada uno en segmentos de mas de 2 m y distribuidos en
intervalos iguales a lo largo de la longitud del eje. Los segmentos de ensayo deberén estar
equidistantes a lo largo de toda la longitud del eje, y cualquier exceso de longitud se dividird
a partes iguales al principio, en el medio y al final de los segmentos de ensayo. Debera
notificarse el valor méas reducido de la repetibilidad de posicionamiento unidireccional de
todos los segmentos de ensayo.

Grupo 2.B.1

Méaquinas herramienta y cualquier combinacién de ellas, para el arranque (o
corte) de metales, materiales ceramicos o materiales compuestos composites,
gue, segun las especificaciones técnicas del fabricante, puedan dotarse de
dispositivos electronicos para el control numérico, segun se indica:

Nota 1:

2.B.1 no somete a control las maquinas herramienta para fines especificos
limitados a la fabricacion de engranajes. Para esas maquinas, véase
2.B.3.

Nota 2:

2.B.1 no somete a control las maquinas herramienta para fines especificos
limitadas a la fabricacion de alguna de las siguientes piezas:

a. Ciguenales o arboles de levas;

b. Herramientas o cuchillas;

c. Tornillos extrusores; o

d. Piezas de joyeria grabadas o talladas en facetas.
e. Protesis dentales
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Nota 3:

La maquina herramienta que pueda realizar al menos dos de las tres
funciones de torneado, fresado y rectificado (por ejemplo, una maquina de
torneado que también sea fresadora) tendra que ser evaluada respecto
de cada uno de 2.B.1.a., b. o c. que le sean aplicables.

Nota 4:

La maquina herramienta que tenga una capacidad de fabricacién aditiva
ademas de una capacidad de torneado, fresado o rectificado debe
evaluarse contra cada entrada aplicable 2.B.1.a., b. o c.

N.B.:

Para las maquinas herramientas de acabado éptico, véase 2.B.2.

2.B.1.a. Maquinas herramienta para torneado con dos o mas ejes que puedan
coordinarse simultdneamente para el control de contorneado, que
posean cualquiera de las caracteristicas siguientes:

1. Una repetibilidad de posicionamiento unidireccional igual o inferior a
(mejor que) 0.9 um a lo largo de uno o mas ejes lineales con una
longitud de carrera inferior a 1.0 m; o

2. Una repetibilidad de posicionamiento unidireccional igual o inferior a
(mejor que) 1.1 um a lo largo de uno o mas ejes lineales con una
longitud de carrera igual o superior a 1.0 m;

Nota 1:

2.B.1.a. no somete a control las maquinas de torneado disefiadas
especialmente para producir lentes de contacto, que cumplan todo lo
siguiente:

a. Controlador de maquina limitado al uso de equipo légico
(software) oftalmico para la introduccion de datos para la
programacion de piezas; y

b. Sin dispositivo de vacuosujeccién.
Nota 2:

2.B.1.a. no somete a control las maquinas de barra (Swissturn) que se
limitan a trabajar las barras, si el diametro maximo de las barras es
igual o inferior a 42 mm y no es posible montar mandriles. Las
maquinas pueden ser capaces de perforar o fresar piezas de un
didmetro inferior a 42 mm.

2.B.1.b. Maquinas herramienta para fresado que tengan cualquiera de las
caracteristicas siguientes:

1. Tres ejes lineales mas un eje de rotacion que puedan coordinarse
simultaneamente para el control de contorneado, que posean cualquiera
de las caracteristicas siguientes:
a. Una repetibilidad de posicionamiento unidireccional igual o inferior a
(mejor que) 0,9 um en uno o varios ejes lineales con una longitud de
carrera inferiora 1,0 m, o
b. Una repetibilidad de posicionamiento unidireccional igual o inferior a
(mejor que) 1,1 um en uno o varios ejes lineales con una longitud de
carrera igual o superior a 1,0 m
2. Cinco o mas ejes que pueden coordinarse simultineamente para
control de contorneado que tengan cualquiera de lo siguiente:
a. Una repetibilidad de posicionamiento unidireccional igual o inferior a
(mejor que) 0,9 pm en uno o varios ejes lineales con una longitud de
carrera inferior a 1,0 m
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b. Una repetibilidad de posicionamiento unidireccional igual o inferior a
(mejor que) 1,4 pm en uno o varios ejes lineales con una longitud de
carrera igual o superior a1 my menor de 4 m, o
c. Una repetibilidad de posicionamiento unidireccional igual o inferior a
(mejor que) 6,0 pm en uno o varios ejes lineales con una longitud de
carrera igual o superior a 4 m.
d. Eliminada por el Arreglo de Wassenaar desde 2016.
3. Una repetibilidad de posicionamiento unidireccional para las
mandrinadoras de coordenadas igual o inferior a (mejor que) 1,1 pm en
uno o varios ejes lineales; o
4. Fresadoras simples que cumplan todo lo siguiente:

a. Desplazamiento axial periédico radial y desplazamiento axial
periddico longitudinal del husillo inferiores a (mejor que) 0.0004 mm
TIR; y

b. Desviacién angular del movimiento del carro (guifiada, cabeceo
y balanceo) inferior a (mejor que) 2 segundos de arco, TIR de mas de
300 mm de avance;

2.B.1.c. Maquinas herramienta para rectificado que tengan cualquiera de las
caracteristicas siguientes:

1. Con todas las caracteristicas siguientes:

a. Una repetibilidad de posicionamiento unidireccional igual o inferior a
(mejor que) 1,1 um en uno o varios ejes lineales, y

b. Tres 0 mas ejes que puedan coordinarse simultdneamente para el
control de contorneado; o

2. Cinco o mas ejes que puedan coordinarse simultaneamente para el
control de contorneado; que tengan cualquiera de las siguientes
caracteristicas:

a. Una repetibilidad de posicionamiento unidireccional igual o inferior a
(mejor que) 1,1 pm en uno o varios ejes lineales con una longitud de
carrera inferiora 1 m
b. Una repetibilidad de posicionamiento unidireccional igual o inferior a
(mejor que) 1,4 pm en uno o varios ejes lineales con una longitud de
carrera igual o superior a1 my menor de 4 m, o
c. Una repetibilidad de posicionamiento unidireccional igual o inferior a
(mejor que) 6,0 um en uno o varios ejes lineales con una longitud de
carrera igual o superiora 4 m
Nota: 2.B.1.c. no somete a control las maquinas para rectificado que
se indican a continuacion:

a. Maquinas para rectificado cilindrico externo, interno o externo-

interno que cumplan todo lo siguiente:

1. Limitarse al rectificado cilindrico; y

2. Limitarse a una capacidad maxima para piezas de 150 mm
de diametro exterior o longitud.

b. Maquinas disefiadas especificamente como rectificadoras
de coordenadas que no tengan un eje z 0 un eje w, con una
repetibilidad de posicionamiento unidireccional inferior a
(mejor que) 1,1 um

c. Rectificadoras de superficie.
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2.B.1.d. Maquinas de electroerosion (EDM) de tipo distinto al de hilo que tengan
dos o mas ejes de rotacion que puedan coordinarse simultaneamente
para el control de contorneado;

2.B.1.e. Maquinas herramienta para el arranque de metales, materiales

ceramicos o materiales compuestos (composites), que cumplan todo lo

siguiente:

1. Que eliminen material por alguno de los siguientes medios:
a. Chorros de agua o de otros liquidos, incluidos los que utilizan

b. Haz electrénico; o
c. Haz laser; y

aditivos abrasivos;

2. Estén dotadas de dos o0 mas ejes rotativos y cumplan todo lo siguiente:

a. Puedan coordinarse simultdneamente para el

control del

contorneado; y
b. Una exactitud de posicionamiento inferior a (mejor que) 0.003°;

2.B.1.f. Maquinas para perforacion profunda y maquinas para tornear
modificadas para perforacion profunda, que tengan una capacidad
maxima de profundidad de perforacién superior a 5 m.

Fraccion . Descripcién Acotacion
Arancelaria
Paralelos universales, con | Unicamente: Maquinas herramienta
distancia entre puntos hasta de | para torneado con dos o mas ejes que
8458.11.01 45 m y con capacidad de volteo | puedan coordinarse simultdneamente
hasta de 750 mm, de didmetro | para el "control de contorneado”, que
sobre la bancada. posean una  "repetibilidad de
posicionamiento unidireccional” igual o
inferior a (mejor que) 0.9 ym a lo largo
Paralelos universales, con distancia de uno o mas €jes Ime_ales con una
entre puntos hasta dé 45 m y con longitud de_ carrera mfeno_r a 1.0 m; o
00 capacidad de volteo haéta de 750 ung_"repgtlblhdad de p05|qlonamleqto
mm. de diametro sobre la bancada unidireccional” igual o inferior a (mejor
' " | que) 1.1 um a lo largo de uno o mas
ejes lineales con una longitud de
carrera igual o superior a 1.0 m.
8458.11.99 Los demas. Unicamente: Maquinas herramienta
Semiautomaticos  revélver, con | Para torneado con dos 0 mas ejes que
01 | orreta ’ puedan coordinarse simultaneamente
: para el "control de contorneado", que
posean una "repetibilidad de
posicionamiento unidireccional" igual o
inferior a (mejor que) 0.9 ym a lo largo
de uno o0 méas ejes lineales con una
99 | Los demas. longitud de carrera inferior a 1.0 m; o

una "repetibilidad de posicionamiento
unidireccional" igual o inferior a (mejor
que) 1.1 ym a lo largo de uno o mas
ejes lineales con una longitud de
carrera igual o superior a 1.0 m.
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8458.91.02 De control numérico.

Semiautomaticos

01 torreta.

revolver,

con

99 | Los demas.

Unicamente: Maquinas herramienta
para torneado con dos 0 mas ejes que
puedan coordinarse simultdneamente
para el "control de contorneado”, que
posean una "repetibilidad de
posicionamiento unidireccional” igual o
inferior a (mejor que) 0.9 um a lo largo
de uno o mas ejes lineales con una
longitud de carrera inferior a 1.0 m; o
una "repetibilidad de posicionamiento
unidireccional" igual o inferior a (mejor
que) 1.1 ym a lo largo de uno o mas
ejes lineales con una longitud de
carrera igual o superior a 1.0 m.

8464.90.99 Las demas.

99 | Las demas.

Unicamente: Maquinas herramienta
para torneado con dos 0 mas ejes que
puedan coordinarse simultAneamente
para el "control de contorneado”, que
posean una "repetibilidad de
posicionamiento unidireccional" igual o
inferior a (mejor que) 0.9 ym a lo largo
de uno o mas ejes lineales con una
longitud de carrera inferior a 1.0 m; o
una "repetibilidad de posicionamiento
unidireccional" igual o inferior a (mejor
que) 1.1 ym a lo largo de uno o mas
ejes lineales con una longitud de
carrera igual o superior a 1.0 m; y/o
maquinas herramienta para fresado
que tengan cualquiera de las
caracteristicas siguientes: tres ejes
lineales mé&s un eje de rotacion que
puedan coordinarse simultaneamente
para el control de contorneado, que
posean cualquiera de las
caracteristicas siguientes: una
repetibilidad de  posicionamiento
unidireccional igual o inferior a (mejor
que) 0,9 um en uno o varios ejes
lineales con una longitud de carrera
inferior a 1,0 m, o una repetibilidad de
posicionamiento unidireccional igual o
inferior a (mejor que) 1,1 ym en uno o
varios ejes lineales con una longitud de
carrera igual o superior a 1,0 m; con
cinco o mas ejes que pueden
coordinarse  simultdneamente para
"control de contorneado" que tengan
una "repetibilidad de posicionamiento
unidireccional" igual o inferior a (mejor
que) 0,9 um en uno o varios ejes
lineales con una longitud de carrera
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inferior a 1,0 m con una "repetibilidad
de posicionamiento unidireccional"
igual o inferior a (mejor que) 1,4 um en
uno o varios ejes lineales con una
longitud de carrera igual o superior a 1
m y menor de 4 m, o una "repetibilidad
de posicionamiento unidireccional”
igual o inferior a (mejor que) 6,0 um en
uno o varios ejes lineales con una
longitud de carrera igual o superior a 4
m; una "repetibilidad de
posicionamiento unidireccional" para
las mandrinadoras de coordenadas
igual o inferior a (mejor que) 1,1 pm en
uno o varios ejes lineales.; o fresadoras
simples con desplazamiento axial
periédico radial y desplazamiento axial
periédico longitudinal del husillo
inferiores a 0,00046 mm TIR; vy
desviacién angular del movimiento del
carro (guifiada, cabeceo y balanceo)
inferior a 2 segundos de arco, TIR de
més de 300 mm de avance.

8465.20.01

Centros de mecanizado.

00

Centros de mecanizado.

Unicamente: Maquinas herramienta
para torneado con dos 0 mas ejes que
puedan coordinarse simultaneamente
para el "control de contorneado”, que
posean una "repetibilidad de
posicionamiento unidireccional” igual o
inferior a (mejor que) 0.9 ym a lo largo
de uno o mas ejes lineales con una
longitud de carrera inferior a 1.0 m; o
una "repetibilidad de posicionamiento
unidireccional" igual o inferior a (mejor
que) 1.1 uym a lo largo de uno o mas
ejes lineales con una longitud de
carrera igual o superior a 1.0 m;
maquinas herramienta para fresado
que tengan cualquiera de las
caracteristicas siguientes: tres ejes
lineales mas un eje de rotacion que
puedan coordinarse simultaneamente
para el control de contorneado, que
posean cualquiera de las
caracteristicas siguientes: una
repetibilidad de  posicionamiento
unidireccional igual o inferior a (mejor
que) 0,9 um en uno o varios ejes
lineales con una longitud de carrera
inferior a 1,0 m, o una repetibilidad de
posicionamiento unidireccional igual o
inferior a (mejor que) 1,1 ym en uno o
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varios ejes lineales con una longitud de
carrera igual o superior a 1,0 m; con
cinco 0 mas ejes que pueden
coordinarse simultdneamente para
"control de contorneado" que tengan
una "repetibilidad de posicionamiento
unidireccional" igual o inferior a (mejor
que) 0,9 um en uno o varios ejes
lineales con una longitud de carrera
inferior a 1,0 m con una "repetibilidad
de posicionamiento unidireccional”
igual o inferior a (mejor que) 1,4 um en
uno o varios ejes lineales con una
longitud de carrera igual o superior a 1
m y menor de 4 m, o una "repetibilidad
de posicionamiento unidireccional"
igual o inferior a (mejor que) 6,0 um en
uno o varios ejes lineales con una
longitud de carrera igual o superior a 4
m; una "repetibilidad de
posicionamiento unidireccional" para
las mandrinadoras de coordenadas
igual o inferior a (mejor que) 1,1 um en
uno o varios ejes lineales.; o fresadoras
simples con desplazamiento axial
periédico radial y desplazamiento axial
periédico longitudinal del husillo
inferiores a 0,0004 mm TIR; vy
desviacién angular del movimiento del
carro (guifiada, cabeceo y balanceo)
inferior a 2 segundos de arco, TIR de
mas de 300 mm de avance; y/o
Maquinas herramienta para rectificado
que tengan cualquiera de las siguientes
caracteristicas: una "repetibilidad de
posicionamiento unidireccional" igual o
inferior a (mejor que) 1,1 um en uno o
varios ejes lineales; y tres o0 mas ejes
que puedan coordinarse
simultineamente para el control de
contorneado; o cinco o mas ejes que
puedan coordinarse simultaneamente
para el control de contorneado.

8465.99.99 Las demas. Unicamente: Maquinas herramienta

para torneado con dos 0 mas ejes que
puedan coordinarse simultaneamente
para el "control de contorneado”, que
posean una "repetibilidad de
posicionamiento unidireccional” igual o
inferior a (mejor que) 0.9 ym a lo largo
de uno o més ejes lineales con una
longitud de carrera inferior a 1.0 m; o

00 | Las demas.
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una "repetibilidad de posicionamiento
unidireccional" igual o inferior a (mejor
que) 1.1 uym a lo largo de uno o mas
ejes lineales con una longitud de
carrera igual o superior a 1.0 m.

8457.30.99

Los demas.

99

Los demas.

Unicamente: Maquinas herramienta
para fresado que tengan cualquiera de
las caracteristicas siguientes: tres ejes
lineales mas un eje de rotacion que
puedan coordinarse simultdneamente
para el control de contorneado, que
posean cualquiera de las
caracteristicas siguientes: una
repetibilidad de  posicionamiento
unidireccional igual o inferior a (mejor
que) 0,9 um en uno o varios ejes
lineales con una longitud de carrera
inferior a 1,0 m, o una repetibilidad de
posicionamiento unidireccional igual o
inferior a (mejor que) 1,1 um en uno o
varios ejes lineales con una longitud de
carrera igual o superior a 1,0 m; con
cinco o mas ejes que pueden
coordinarse  simultdneamente para
"control de contorneado" que tengan
una "repetibilidad de posicionamiento
unidireccional” igual o inferior a (mejor
que) 0,9 um en uno o varios ejes
lineales con una longitud de carrera
inferior a 1,0 m con una "repetibilidad
de posicionamiento unidireccional”
igual o inferior a (mejor que) 1,4 um en
uno o varios ejes lineales con una
longitud de carrera igual o superior a 1
m y menor de 4 m, o una "repetibilidad
de posicionamiento unidireccional"
igual o inferior a (mejor que) 6,0 um en
uno o varios ejes lineales con una
longitud de carrera igual o superior a 4
m; una "repetibilidad de
posicionamiento unidireccional” para
las mandrinadoras de coordenadas
igual o inferior a (mejor que) 1,1 um en
uno o varios ejes lineales.; o fresadoras
simples con desplazamiento axial
periédico radial y desplazamiento axial
periédico longitudinal del husillo
inferiores a 0,0004 mm TIR; vy
desviacién angular del movimiento del
carro (guifiada, cabeceo y balanceo)
inferior a 2 segundos de arco, TIR de
mas de 300 mm de avance.
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8459.10.02 Unidades de mecanizado de
correderas.
o1 | Fresadoras; fileteadoras 0

roscadoras ("machueladoras").

99 | Los demas.

Unicamente: Maquinas herramienta
para fresado con cinco 0 mas ejes que
pueden coordinarse simultaneamente
para "control de contorneado" que
tengan una "repetibilidad de
posicionamiento unidireccional” igual o
inferior a (mejor que) 0,9 um en uno o
varios ejes lineales con una longitud de
carrera inferior a 1,0 m con una
"repetibilidad de  posicionamiento
unidireccional" igual o inferior a (mejor
que) 1,4 uym en uno O varios ejes
lineales con una longitud de carrera
igual o superior a 1 m y menor de 4 m,
0 una "repetibilidad de posicionamiento
unidireccional” igual o inferior a (mejor
que) 6,0 um en uno o varios ejes
lineales con una longitud de carrera
igual o superior a 4 m; o0 una
"repetibilidad de  posicionamiento
unidireccional" para las mandrinadoras
de coordenadas igual o inferior a (mejor
que) 1,1 um en uno O varios ejes
lineales; y/o maquinas para perforacion
profunda y maquinas para tornear
modificadas para perforacion profunda,
gue tengan una capacidad maxima de
profundidad de perforacién superior a 5
m, y componentes disefiados
especialmente para ellas.

8459.21.02 De control numérico.

00 | De control numérico.

Unicamente: Maquinas herramienta
para fresado que tengan cualquiera de
las caracteristicas siguientes: tres ejes
lineales mas un eje de rotacion que
puedan coordinarse simultaneamente
para el control de contorneado, que
posean cualquiera de las
caracteristicas siguientes: una
repetibilidad de  posicionamiento
unidireccional igual o inferior a (mejor
que) 0,9 um en uno o varios ejes
lineales con una longitud de carrera
inferior a 1,0 m, o una repetibilidad de
posicionamiento unidireccional igual o
inferior a (mejor que) 1,1 um en uno o
varios ejes lineales con una longitud de
carrera igual o superior a 1,0 m; con
cinco 0 mas ejes que pueden
coordinarse simultdneamente para
"control de contorneado" que tengan
una "repetibilidad de posicionamiento
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unidireccional”" igual o inferior a (mejor
que) 0,9 um en uno o varios ejes
lineales con una longitud de carrera
inferior a 1,0 m con una "repetibilidad
de posicionamiento unidireccional"
igual o inferior a (mejor que) 1,4 um en
uno o varios ejes lineales con una
longitud de carrera igual o superior a 1
m y menor de 4 m, o una "repetibilidad
de posicionamiento unidireccional"
igual o inferior a (mejor que) 6,0 um en
uno o varios ejes lineales con una
longitud de carrera igual o superior a 4
m; una "repetibilidad de
posicionamiento unidireccional" para
las mandrinadoras de coordenadas
igual o inferior a (mejor que) 1,1 um en
uno o varios ejes lineales.; o fresadoras
simples con desplazamiento axial
periédico radial y desplazamiento axial
periédico longitudinal del husillo
inferiores a 0,0004 mm TIR; vy
desviacién angular del movimiento del
carro (quifiada, cabeceo y balanceo)
inferior a 2 segundos de arco, TIR de
més de 300 mm de avance.

8459.31.01 De control numérico. Unicamente: Méaquinas herramienta

para fresado que tengan cualquiera de
las caracteristicas siguientes: tres ejes
lineales mas un eje de rotacion que
puedan coordinarse simultaneamente
para e